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1- CIMENTO GENEL TEKNIK SARTNAMESI
insaatta kullanilacak cimento Turk Standartlarina (TS. 19) uygun olacaktir.

idare ya da miuteahhidin sorumlu elemanlarinin gerekli gordiklerinde alinacak ornek, yetkili
laboratuarlarda analiz ettirilecek, cimentonun Turk Standartlarina uygunlugu tespit edilecektir.

Cimentonun santiyeye giris tarihi ile miktari muteahhit ve idare ile birlikte dizenlenecek tutanakla tespit
edilecektir.

insaat icin gerekli cimento miktari is programina uygun olacak sekilde santiyede depo edilecektir.
Cimentolar, net agirhgi 50 kg. olmak tizere, Uzerinde fabrika markasi bulunan agizlari orijinal olarak kapali,
yirtiksiz, deliksiz kagit torbalar icinde bulunacaktir. Muhtelif fabrikalarin cimentolari ayri insaat Unitesinde
kanstinlarak kullanilamaz. Cimento rutubetsiz ve Gzeri ortuld yerlerde depolanacaktir. Depo ya da
ambarlarda; cimento torbalari zeminle temas etmeyecek sekilde ahsap 1zgara uzerine en cok sekiz sira
halinde istif edilecektir.

Halen piyasada mevcut muhtelif cins ve isimdeki cimentolar :

1.- Normal portland gimentosu TS = 19

2.- Yuksek firin portland ¢cimentosu TS = 20

3.- Traslicimento TS = 26

4.- Siman fondu

S5.- Beyaz cimento TS = 21

6.- Stper siman

Hususi fenni sartnamesinde belirtilmek sartiyla ve 6zel nakil vasitasi temin edilebildigi hallerde ingaatta
dokme gimento kullanilacaktir.

2- SU GENEL TEKNiK SARTNAMESI [TS.266)
Beton ve harg yapilmasinda, kum cakil gibi ingsaat malzemelerinin yikkanmasinda ve yapilmis imalatin
sulanmasinda kullanilacak su temiz, berrak, kil, camur, yag, lagm suyu, alkali ve asitleri ihtiva

etmeyecektir.
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Alman sertlik idrometri derecesi besten veya dokuz Fransizdan az olan sular, bataklik, deri, boya, galvaniz,
kok ve sinai imalat fabrikalari sular ve bunlarla karigan sular, % 0,3 den fazla (S04] ihtiva eden sulfath
sular, litrede 100 mg. dan fazla [MgQ] ihtiva eden sular kullaniimaz.

Sertlik derecesi (5] den az olan sular yeteri kadar kirec katilarak kullanilabilir.

insaatta kullanilacak suyun niteliginden stiphe edildigi takdirde érnek alinarak kimyasal analiz yaptiriimals
ve ingaatta zararl oldugu tespit edilirse kullaniimamalidir.

3- AGREGA GENEL TEKNIK SARTNAMESI

ihtiyac yerine gore agreganin lizumlu grantlometri, temizlik, basing ve asinmaya, tahii ve harici hava
tesislerine dayanikhlik géstermesi gereklidir.

Agrega genel olarak su icinde yumusamayacak, kimyevi olarak dagilmayacak, cimento ile birlikte zararl bir
birlesime gecmeyecek ve celigin korozyonunu hizlandirmayacaktir. Dane sekilleri mumkun oldugu kadar
yuvarlak, kurevi veya kubik olacaktir. Agrega yeteri kadar basinca dayanikli olmalidir. Tahii kum ve
cakillarda genel olarak bu dayanikliik mevcuttur. Kirma kum veya cgakil ile, agrega temini istendigi takdirde
mensge taglarinin, 1000 kg/cm? basinca dayanikl olmasi lazimdir. Bu takdirde ayrica kirma kum ve tas icin
bir laboratuvar arastirmasina lizum kalmayacaktir.

Agrega, dona dayanikli olmahl, 8 mm. capina kadar agregada veznen % 10 dan az dona dayaniksiz
malzeme bulunabilir. 8 mm. capin Ustunde bu oran % 5'i gecmeyecektir.

Butun harclarda dere, ocak veya kirma tas kumu kullanilacaktir. Yikanmamig deniz kumu ancak dolgu ve
tesviye islerinde kullanilahbilir.

Harc veya betonun prizine sertlesmesine mani olacak, betonun mukavemetini veya yogunlugunu
azaltacak, catlaklar meydana getirecek veya celigin normal korozyonunu artiracak unsurlar zararl
maddelerdir.

- Killi, toprakh tag tozu maddeleri :

Bu gibi maddeler 0.063 mm.lik elekten gecen maddelerdir. Bu yabanci maddeler O ile 3 mm. cap grubuna
kadar veznen % 4'U gecemez.

0ile 3 mm. cap grubunda ise veznen % 3'U gecemez.

7 mm. ile 70 mm. cap grubunda veznen % 5'i gecemez. Bu yabanci maddelerin tespiti asagida yazildigi
gibi yapilr.

- Organik malzeme :

Kullanilacak agregada organik malzeme veznen % 0,5'i gecemez. [Maden kamur(, sekerli maddeler gibi]
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- Kdkadrt bilesimleri :

Zararli maddeleri sulfitler (SO3] ile suda eriyen sulfat, susuz algi tagi, alkali sulfatlardir. Yalniz baryum
sulfat tuzu suda pek erimediginden zararli madde olarak sayilmaz.

Beton prizini, sertlesmesini degistirecek zararli maddelerin tespiti, suda eriyen demir bilesimleri, nitratlar,
flor marekkebi harig bitun halojen murekkepleri gibi maddelerin gerektiginde laboratuar usullerine gore
muayeneleri yapilir. Yine yuksek curufundan yapilan agregalarda da yabanci maddelerin arastiriimasi soz
konusu laboratuar usullerine géredir.

Santiyede agrega icin yapilacak en ¢nemli zararli madde denemesi, killi toprakli, tas tozlu maddeler
denemesidir.

Hangi dane caplari arasinda bu deney yapilacaksa, o elekten gegmis ocak suyu rutubetindeki malzemeden
tabii sev acisinda bir koni yigini yapilr. Bu yiginin tepesinden, sev etedi dibinden bu iki nokta ortasindan 20
ser Kg. olmak (zere takriben 60 Kg. lik bir numune alinir. lyice sev yaptirimadan karistirilarak numune
malzeme olarak bu karisimdan 20 Kg. ayirt edilir.firin

- Yapida kullanilacak kum : TS : (706, 2717]

Sige deneyi :

1 litrelik élgekli silindirin igine 3 litre su konur. Uzerine yarim kilo numune malzemesi konur. Sise kapatilir.
3 kere 20 ser dakika ara ile iyice calkalanir. Bundan sonra sise 1 saat sarsintisiz bir yerde bekletilir. Gozle
ayirt edilebilecek yerden baslayarak en ince kum harig cokuntinun hacmi tespit edilir.

Bu hacim, 0.6 (gr/cm?3] ile carpilarak numunenin zararli madde kuru agirhgi bulunur.

1 saatlik deneyden sonra (deney sonucu cap gruplari zararli maddeler limitine pek yaklagsmigsa] kati
netice alinamiyorsa numune 24 saat bekletilir; ayni sekilde hacim 6lcalir. 0,9 [(gr/em3] ile carpilarak kuru
zararli malzeme agirhgr bulunur. Daha sihhatli neticeler alinmasi isteniyorsa usultine gore laboratuarda Ug
elekten yikama deneyi yapilabilir.

Tarifler :

1 mm.lik delikli elekten gegcen kuma ince kum.

3 mm.lik delikli elekten gecen, 1 mm.den gegmeyen kuma orta kum.

7 mm.lik delikli elekten gecen 3 mm.den gecmeyen kuma iri kum, denir.

0,2 mm.lik elekten gecen kum orani zararl madde dahil veznen % 15'den az olacaktir.

Temiz su ile yikandiktan sonra yukaridaki niteligi kazanan deniz kumu dahil, ingaatta kullanilabilir.

idarenin misaadesi olmadan baska ocaklardan kum kullanilamaz.
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- Yapida kullanilacak gakil ve kirma tas : (TS. 706]

Sert, dayanikli olacak icinde toprak, kil ve organik maddeler bulunmayacaktir. Cakil ve kirma tas dona
dayanikli ve basing direnci en az beton direncine esit olacaktir. Her turlt betonda dere, ocak gakili ya da
kirma tas kullanilacaktir. Denizden elde edilen cakil ylkanmadan ancak dolgu, tahkim ve filtre islerinde
kullanilabilir. Cakil ve kirma tas icerisindeki zararl maddeler toplami [(hacim olarak] % 2'yi gegcmeyecektir.

Cakil ve kirma tas taneleri genellikle yuvarlak veya kubik olacak yassi ve uzun olmayacaktir. Cesitli dere ve
ocaklardan alinan cakillar ve kirma taslar idarenin izni olmadan karistirilamaz.

15 mm. den gecen, ve 7 mm. den gegmeyen cakila INCE CAKIL
30 mm. den gecen, ve 15 mm. den gecmeyen gakila ORTA CAKIL
70 mm. den gecen, ve 30 mm. den gecmeyen cakila iRi CAKIL, denir.

Temiz su ile yikandiktan sonra yukaridaki nitelikleri kazanan cakil ve kirma taslar (deniz cakili dahil] yapida
kullanilabilir.

- Kum ve gakil yikanmasi :

Kum ve cakil su sartnamesine uygun su ile yikanacaktir. Yikama; patenli bir yilkama tesisi kullaniimasi hali
disinda kum ve cakilin suruklenmelerini 6nleyici tedbirler alinmak uzere yalak veya oluklar icinde
yapilacaktir. Kum - Cakil akarsu veya kapali tekne icinde yikanacak ise malzemenin tekne icindeki
yuksekligi 10 cm.yi gecmeyecek sekilde yayilacak ve tekne, malzeme Ust seviyesi 5 cm. asacak surette su
ile doldurulacaktir. Bu durumda malzeme yeteri kadar karilmak, aktariimak ve yikama suyu en az bir kere
degistirilmek Gzere ve berrak hal alincaya kadar yikamaya devam edilecektir.

4- BETON GENEL TEKNIK SARTNAMESI (TS.802)

| - Demirsiz Beton, Il - Demirli Beton, lll - Demirsiz, Demirli “....."” Betonu.

4.1. Demirsiz Beton :

4.1.1. Agrega:

Agrega genel teknik sartnamesine uygun malzeme kullanilacaktir.

Genellikle agrega 70 mm.ye kadar : (70 dabhil] irilikteki daneleri ihtiva edecek ve aranilan dirence gore
Turkiye Koépri ve insaat Cemiyeti Betonarme Sartnamesi'nde gosterilen granilometri egrisindeki
oranlarda yapilacaktir.

4.1.2. Dozaj:

Yerine konmus ve sikistiriimis bir metrektp betonda bulunan ¢cimentonun kilogram cinsinden miktaridir.

Sayfa 6 /51



Demirsiz betonlar genellikle, 150 - 200 - 250 dozajli yapilirsa da, gerektiginde 300 - 350 dozajl da
yapilabilir. Gerekli hallerde 6zel sartlagsmasinda belirtmek sartiyla agirlik esasa da uygulanabilir.

Demirsiz cimentonun terkibine giren cimento, kum, cakil ya da kirma tas ve suyun kendi fenni
sartlasmalarinda belirtilen niteliklerde olmalari gereklidir.

Cesitli dozajlarda yapilan betonun, 28 glnltk istenilen en dusuk basing kirilma direncleri laboratuar
sartlarn asagida gosterildigi gibidir. Ancak 28 gun beklenilmeyen ve 7 gunluk tecrube ile iktifa edilecek
hallerde, 7 gunlik direng, 28 gunltuk direncin % 70'in altina dusmeyecektir.

Dozaj: 150 200 250 300 350 [(Kg/m?) Kup (20x20x20] tm3

Direnc : - 50 80 120 160 (Kg/cm?] Silindir [D=15cm. H=30cm.]

Direnc : - 40 70 100 140 [Kg/cm?]

Bu direncler insaatin 0zellikleri gerektirdigi takdirde ¢zel fenni sartnamelerinde kaydedilmek sartiyla
artinlacaktir.

250 dozajl betonda, agrega kendi blnyesinde uygun grantlometri vermek sartiyla tuvanandan,
300 dozajli, agrega iki karisimdan,
350 dozajli betonda, agrega Uc karisimdan olacaktir.

Bu karigim sartlar asgari olup, idarece luzum goruldigunde tdvanan yerine karisimh kullanilabilecedi gibi
adedi de artirilabilir.

Kullanilacak cimento : Cimento genel teknik sartnamesine uygun cimento kullanilacaktir.
4.1.3. Betonun Karistirilmasi :

Karnstirma el ile yapilirsa; kum, cakil ve ¢cimento once kuru olarak; beton, tahta ya da sac hir platform
uzerinde iyice karistirilir. Bu karnistirma en az Uc¢ defa bir yere aktaniimak suretiyle yapildiktan sonra,
gerektigi kadar su katilarak harc ile sarilmamis hic bir cakil ya da kirma tas gortlmeyinceye kadar
karistirma ve harmanlama isine devam edilecektir.

Karistirma betonyer ile yapilirsa, betonyere konulacak gimento, kum, cakil ya da kirma tas ve su, hep
birlikte konacak ve homojen bir sekilde karistirilacaktir. Kirma isi genellikle en az bir dakika olmakla birlikte
betonyerin kapasitesine de baghdir. Bu middet 1,5 Yd3 [1.147] m3 olan betonyerler igin en az 1,5
dakikadir.

Kullanilacak betonyer, su ayar tertibath olacaktir. Betonyer ile karistirmada, ikinci bir karisim konmadan
once betonyer tamamiyla bosaltilacak, is bittigi ya da durduruldugu zaman ise ici iyice temizlenecektir.

4.1.4. Beton Dokllecek Yerin Hazirlanmasi :
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Beton dokulecek yuzeyler ve kaliplarin igerisi su birikintileri, camur, talas, yonga, sekerli maddeler, ingaat
artiklari ve yabanci maddelerden temizlenmis olacaktir.

Kayalik olan yerlerde, gevsek parcalar kaldirnlacak, kaya yuzeyleri, yiksek basingli hava-su karigimi, ya da
islak kum figkiran araclar, cok sert stipurgeler ve kazmalarla temizlenecektir.

Su emme gucu olan ylzeyler, beton suyunu emmesi icin beton dokilmeden dnce iyice 1slatiimahdir.

4.1.5. Betonun Taginmasi :

Teknik sartlara uygun olarak hazirlanan beton derhal ve araliksiz olarak dokulecedi yere tasinacaktir.
Tasima sirasinda beton elemanlarinin birbirinden ayrilmamasi icin tasima isi sarsilma, calkanma
yapmayan araclarla yapilacaktir. Bu yapilmazsa beton tasindiktan sonra ve dokulmeden 6nce 6zel bir
déseme Uzerinde de bir kere daha karilacaktir.

Betonun serbest olarak 1,5 m.den ylksekten dokulmesi kesinlikle yasaktir. Beton, oluk yardimi ile
dokulecek ise ve egim cok fazla ise, olugun yer yer, paletlerle techiz edilmesi, kisa parcalarla imal edilip sik
sik yon degistirerek betonun hizinin kirillmasi ya da beton dokuldugu yerde bir daha karistirlmasi temin
edilecektir. Boru kullanilirsa, borunun alt ucu, dékulmus beton icinde bulundurulacak ve boru her zaman
dolu olacaktir.

Betonun, karnldigi, ya da betonyerden ciktig an ile yerine dokuldugu an arasinda gececek strenin 20
dakikayr asmamasina dikkat edilecektir. Daha uzun sureli tagimalar olursa, “Galeri Kanal, Tunel, gibi
yerlerde” betonun dékiilecedi yerde 6zel bir déseme yapilacak beton bunun Uzerinde yeniden karilacaktir.
Bu takdirde de tagima suresi 30 dakikadan fazla olmamalidir.

Havadan kablo ile veya pompaj suretiyle yapilacak tasimalarda, beton hazirlanmasi ve tasinmasina ait
tesisat yapildiktan sonra beton tasinacaktir.

Ozel karistirma aletleriyle techiz edilmis kamyon ile tasimalarda siire 45 dakikayl gecmemelidir.

4.1.6. Beton Dokalmesi ve Sikigtinimasi :

Beton araliksiz dokulecek vibrator ya da el ile sikistirilarak sikihgr temin edilecektir. Vibratorle sikistirmada,
betonun homojenliginin bozulmamasina dikkat edilecek ve isin Gnemine gore ozel sartnamesinde
vibratorin frekans adedi tespit edilecektir.

Beton kat, kat dokulecek, vibre edilmis katlarin kalinhgi titresim aletinin igne uzunlugunun yarisina esit
olacaktir. El ile sikistirmada tabaka kalinhgi 15 cm. den fazla olmayacaktir. iki tabakanin dokumi

arasindaki zaman 90 dakikayl gegmeyecektir. Vibre edilen ve prizi baglayan betonlar tekrar vibre edilmez.

Vibrator ignesi en son dokilmus beton icine yavas yavas ve beher metre kare yuzeye dort defa ve esit
araliklarla batinlacaktir. Bu araliklar vibratorun etki alaninin capindan fazla olmayacaktir. Beton;

Sayfa 8/51



dokimunden 7 gun sure ile her turld titresimden korunacaktir. Doseme ve kaplamalarda satih vibratoru
kullanilacaktir.

4.1.7. Alkali ve Sulfath Sularin ve Zeminin Etkisinde Kalan Betonlarin Dékulmesi :

Dokme sartlarinin uygulanmasinda gerekli titizlik ve duyarlik gosterilecek, beton isin basindan sonuna
kadar araliksiz dokulecektir. Buna imkan bulunamazsa, zeminden ya da su seviyesinden en az kirk bes
santim daha ylksek bir seviyeye kadar araliksiz dokulecektir.

Alkali zemin ve sularin beton dékumu bittikten 72 saat sonrasina kadar beton ylizeyine degmemesi
saglanacaktir. Bundan baska bu gibi hallerde alkali ve sulfath sularin ve zeminin kimyasal etkisine
dayanikli cimento kullanilacaktir.

4.1.8. Soguk Havada Beton Dékdlmesi :

Donmus, kar ile karnigsmis, kiragi ile ortulmus malzeme kullanilmayacak, hic bir zaman donmus zemin
Uzerine beton dokulmeyecektir.

4.1.8/a - En az +3 C° ye kadar herhangi bir tedbir alinmadan beton dokulebilir.

4.1.8/b - _+ 3 C° de beton yapilmasi halinde betonun dokilmesi ve karunmasi icin basit tedbirler alinmasi
gereklidir.

4.1.8/c - Is1 -3 C° den agagi dusttigu zaman :
c.1 - Dozaji en az 350 tutulmasi,
c.2 - Agreganin ve suyun + 40 C° e kadar isitilmasi,
c.3 - Prizi cabuklastiran katki malzemesinin ilavesi,
c.4 - Suyun ¢cimentaya oraninin 0,40' agsmamasi,

c.5 - Betonun dokuldikten 7 gun sonrasina kadar +15 C° nin Ustunde
tutulmasi gibi tedbirler, idarenin yazili izni ile uygulanacaktir.

4.1.9. Betonun Korunmasi :

Beton 7 glin sure ile nemli tutulacak, Gzeri guval, kum, hasir ve benzeri bir malzeme ile orttlecek,
sulanacaktir. Ya da beton ylizeyine kimyevi koruyucu madde surulmek suretiyle korunacaktir.

Geceleri1si +20 °C den fazla olursa sulamaya devam edilecek beton, sirasinda sarsintidan, rtizgar; yagmur,
kimyasal maddelerden [gerektiginde katki ilavesiyle] korunacaktir.

4.1.10. Betonda Ek Yerleri :
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Momentlerin en az oldugu yerlerde beton 45 °C egimli ya da disli olarak, birakilacaktir. Beton yuzeyi
purazlt olarak birakilacak, yeni beton dokllecedi zaman, bu yuzey temizlenecek ve gerektiginde tel firca
kullanilacak, yikanacak, kuvvetli dozlu cimento serbeti dokildikten sonra yeni beton dokuilecektir. Eski
beton ile yeni betonun hirbirleri ile iyice kaynamasi temin edilecektir.

4.1.11. Betonlari Lizumu Halinde Maksada Uygun Katki Malzemesi ilave Edilecektir :

4.1.12. Kalip ve iskelenin Alinmasi Maddeti :

Beton yeter derecede prizini yapmadan, asagidaki asgari bekleme muaddetlerini doldurmadan ve kontrol
tarafindan muayene edilip iskele ve kaliplarin alinmasina izin verilmeden hig bir iskele ve kalip alinamaz.
Beton dokimu bittikten sonra iskele ve kaliplarin bekleme sureleri kullanilan gimento ve dokulen beton
cins ve Ozelligine, imalatin baydkligune, gerilmelerin 6nemine, hava sartlarina gore degisir. Normal
Portland gimentosu kullanilan ingaatlarda hava sicakligi +3 °C nin Gstlinde kaldi§i middetce :

A - Lento, hatil, 3.00 m. den kuguk acikhktaki kiris ve kemer, kolon perde gibi imalatin yan kaliplan tg gun,
B - Kuguk kenari 3.00 m. den kiguk doseme, iskele ve kaliplari sekiz gun,

C - Kictk kenari 3.00 m. den daha buyuk aciklikta dosemelerin, acikliklari 3.00 m. den bulyuk kiris ve
kemerler ve rehmenlerin iskele ve kaliplari yirmi bir glin gegcmeden alinamaz.

Trasli cimento kullaniimasi halinde bu bekleme sureleri bir misli arttinhr. Priz devresinde hava isisi +3°C
nin altina dustugunde i1sinin tekrar +3 °C dereceye cikmasina kadar gecen muddet iskele ve kalip alma
muddetinde sayillmaz.

Dasuk silarda 6zel kalip hallerinde degisik cimento cinslerinde, buyuk acikhklarda, cergeve ve muhim
ingaatta idarece luzum goraldugunde 6zel fenni sartnamesinde gerekli sartlar tespit edilerek bu bekleme
muddeti arttirihr.

4.2 Demirli Beton : (TS. 500]

Demirli betonun agregasi, karigsimi, beton karistirilmasi, tasima, dokulme (su icinde deniz suyu etkisinde,
alkali ve sulfatli sularin ve zeminlerin etkisinde, barajlarda, soguk havada], sikistirilmasi, korunmasi
dilatasyon derzleri ve ek yerleri yapilmasi gibi islemler “I - Demirsiz Beton” kisminda aciklandigi sekilde
yapilacaktir.

Demirli betonlarda dozaj; 250 - 400 kg/m3 olacak ve beton icindeki agrega ve su miktarlari hacmen tayin
ve tespit edilecektir. Gerekli hallerde 6zel sartnamesinde belirtilmek sartiyla hacim esasi yerine, vezin
esasi uygulanir.
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Demirli beton agregasi 30 mm.ye kadar dane iriliginde olacaktir. irilik oranlari ise betonda istenilen dirence
gore “Tlrkiye Koprii ve insaat Cemiyeti Betonarme Sartnamesinde belirtilen grantlometri egrisinden elde
edilecektir.”

Betonda dozajlarina gore aranilacak 28 gunluk en dusuk basing kirilma direncler laboratuar sartlarinda
asagidaki tabloda gosterilmistir.

Beton dozajlari: 250 300 400 Kg/m?2
20x20x20 cm 3 Min. Kup. Direnci: 120 160 225 Kg/cm?
D=15cm. NH=30 cm. Min.silindir Direnci : 100 140 195 Kg/cm?

Betonun kivami [Slamp] icin yapilacak tecrubede ¢okme miktari : 300 ve altindaki doz betonlarda 5 cm.
max. 7,5 cm. ve 300 ve daha fazla doz betonlarda min. 7,5 cm. max.15 cm. olacaktir. [Yuksek frekansl
vibratoru kullanilmasi halinde 1/3 oraninda azaltilacaktir.] Gerekli hallerde 6zel sartnamesine kaydedilmek
suretiyle bu limitler digina cikabilir. Bu tecrubede tabani 20 - 30 cm. Ust yuz( 10 - 20 cm. capinda
yuksekligi 30 - 50 cm. olan celik kesit koni kabi kullanilacaktir.

Bu kivam limitleri arasinda kalmak Uzere betonda iri agrega mumkin olan fazlalikta, su miktari ise,
mumkun oldugu kadar az tutulacaktir.

Yukaridaki sartlari uygulayan kum, cakil ve kirma tasin yaklasik miktarlari asagida gosterilmistir.

Agrega Kirmma Tag

Kurm Cakil Su Kurm Su
Doz Cakl
250 0.500 0.740 0125 0.580 0.720 0.130
300 0.500 0.740 0.135 0.580 0.720 0.140
350 0.500 0.710 0.145 0.580 0.760 0.150
400 0.500 0.630 0.155 0.580 0.740 0.160

Yeni dokulmus betonda filizler herhangi bir sebeple darbe etkisinde bikilup duzeltiimez. Filizlerin beton
icindeki kisimlari oynatiimaz.

[Il. Demirsiz, Demirli B. Betonu :

Basing kinlma gerilmelerini gosteren rakamlarla (B 160, B 225, B 300 gibi] belirtilen ve direng esasina
gore yapilan betonlarda direnci saglamak esastir.

Bu Betonlarin Tanim ve Siniflandirilmasi :
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sinifi Tanimi Wh2B/ K g/om?® Khikgfom?® Kalitesi

I B 300 300 240 Iyi Betan

Il B 225 225 195 Marmal Beton
Il B 160 160 140 Marmal Beton

Wb 28 = 28 gunluk kiip (20 cm. x 20 cm. x 20 cm.lik] basing kirilma direncidir.
Kb = 28 glnluk silindir (D = 15 cm. H = 30 cm.] basing kirilma direncidir.
Projede, birim fiyata ve diger lizumlu yerlerde beton B 160, B 225, B 300 olarak belirtilecektir.

Santiyede agrega su ve cimento ile cesitli denemeler yapilarak istenen direnci saglayan en ekonomik
karisim tespit edilecektir. Agrega, yikandiktan sonra deneme sonuclarinda elde edilen uygun
granulometriyi verecek grantlometri egrisindeki limitlere gore en az dort gruba ayri ayri depo edilecektir.

Deneme raporuna uygun beton, tarti esasina gore ve betonyer, vibrator gibi mekanik vasitalarla
yapilacaktir.

Kaliba sevk edilen betondan alinacak orneklerle yapilan deneyler sonucunun esas rapora uygunlugu strekli
olarak denetlenecektir. Yapilan denemelerin miktar ve zamani kontrol tarafindan tespit edilecektir.

Demir, cimento, kum; cakil, su gibi beton malzemesi nitelikleri, beton karistirma, yerine kayma, sikistirma,
yer degistirme, koruma, sicak ve sogukta beton yapma alkali ve sulfatl sularda ve zemin etkisinde kalan
betonlarin doktlme kalip sokme islerinde dikkat edilecek ve aranilacak hususlar ve sartlar demirli ve
demirsiz betonlarda oldugu gibidir.

5-HAZIR BETON iMALATINA AIT TEKNiIK SARTNAME

Isin _Tarifi: Yikanmis elenmis ve /veya kirilmis granulometrik agrega ile Tiark Standartlarina
uygun,projesinde 6ngorulen dayanimi saglayacak sekilde hazirlanmig (B.......] niteligindeki [hazir beton]
harcinin satin alinmasi transmiksere yuklenerek isyerine kadar nakli , gerekli hallerde her turlu katki
maddesi konmasi ve dokim yerine transmikserle dékulmesi veya beton pompasiyla basiimasi serilmesi
,vibrator ile sikistirlmasi ,gerektiginde sulanmasi ,soguktan ,sicaktan ve diger disg tesirlerden
korunmasi,gerekli ve yeter sayida deney icin numune alinmasi ve gerekli deneylerin kontrolligun uygun
gordugu laboratuarda yapilmasi ,her tarlt iscilik malzeme ve kaybi ,makine ,arac ,gerec ,ve laboratuar
giderleri ,isyerindeki her turlt yatay ve dusey tasimalar yukleme ve bosaltmalar ile ylklenici kari ve genel
giderler dahil yerinde dokilmus betondur.
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Malzeme 6zellikleri : Beton bilesimi ve icerdigi malzemeler “TS 11222 beton ,hazir beton siniflandirma

,0zellikler ,performans ,lretim ve uygunluk kriterleri “standardinda tarif edilen sartlar dahilinde
secilecektir. Beton bilesimi taze betonun ayrisma ve terlemesini ,sertlesmis betonun rétre ve stinmesini
en dusuk seviyede tutacak sekilde olusturulmalidir. Taze betonun gorunumu kivam bilesenlerinin dagilimi
,renk v.b gibi hususlar acisindan uygunsuzluk gostermemelidir. Beton Gretiminde kullanilacak karma
suyunda renklenme ,koku ,képlrme ,vb. gibi kugskulu durumlar olmamalidir.

Yerlesmis betonun maruz kalacagi cevre sartlari gz 6nunde bulundurularak ,taze ve sertlesmis betondan
beklenen 6ézellikleri saglayacak agrega TS 2517°ye uygun secilecektir.

Betonda kullanilacak kimyasal katkilarin betonun 6zelliklerini bozmayacak bilesimlerden olmasina
dikkat edilecektir. TS 3452 ve TS 3456°ya uygun olmaldir.

Beton Uretiminde ,beton dayanim sinifi ve betonun kalacagi cevre etkileri ve yapi turli goz énunde
bulundurularak gimento cinsleri Turk Standartlari Kurumu’nun ilgili maddelerine gére secilecektir. Trasli
cimento kesinlikle kullaniilmayacaktir.

Hazir betonlar ‘TSEK’ belgeli Greticilerden temin edilecektir.
Laboratuar deneylerinde beton basing kirllma mukavemetleri Tlrk Standartlarini saglayacaktir.

Hazir beton harci icindeki malzeme miktarlarinin tespitinde ,asagidaki hazir beton harglarina ait
cimento girdi tablosu degerleri esas alinacaktir.(dokme cimento]

Beton sinifi [BS] PC 32,5 kg/m3 PC 42,5 kg/m3
14 300 290
16 325 295
18 350 315
20 360 325
25 375 340
30 400 360
35 450 410
40 - 450
45 - 480
S0 - 500
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6- DEMIR iSLERI GENEL TEKNIK SARTNAMESI
Demir Malzeme Genellikle Ug Sinifta Toplanir :
a]Demir : Karbon orani agirligina gore (0-0.002] dir.
b]Celik : Karbon orani agirligina gore (0.002-0.017] dir.
c)Font : Karbon orani agirhgina gore (0.017-0.050] dir.

Demir : Ozgul agirhig 7.85 gr /cm?3 dir. Yumusak, dévme demir [anizotrop) dékme demir [izolop) olarak (g
cesittir.

Celik : iginde manganez, silisyum, fosfor ve kiikirtten ibaret yabanci madde miktari 0.01 den az bulunan
demir-karbon alagimina adi celik denir. Bunlar, yumusak celik, orta sertlikte celik ve sert celik olmak tzere
uc sinifa ayrihr.

Yumusak celikler : Sekillerine ve kullanildiklar yerlere gore ayrica; muhtelif kesitli gubuk celikler;
betonarme celikleri, profiller, sag levhalar olarak da isimlendirilirler.

Ozel gelik : Yumusak geliklere muhtelif oranda nikel, magnezyum, silisyum, Tungsten, Krom v.s. ilavesi ile
elde edilen celiklere 6zel celik olarak siniflandirilirlar.

6.1 - Betonarme Demirleri :Betonarme demirleri TS 708 standardina uygun olacaktir.

Betonarmede kullanilan cubuk demirler duz ve nervirlt cubuklar olacaktir. Sogukta helezoni olarak
bukilmuas cubuklar betonarme koprilerde kullanilmaz. Diz ve nervirlt cubuklar yumusak celik, orta
sertlikte celik ve sert celik olmak Gizere tic muhtelif sertlikte olacaktir.

Proje ve 0zel teknik sartnamede ve yahut kesif 6zetinde hangi sertlikte gelik kullanilacadi belirtilecektir. Bir
sey belirtiimedigi hallerde yumusak celik kullanilacaktir. 20 mm. den kalin gubuk demirlerde her 1 mm.
artis icin en az uzama yuzdesi degerinden 0.25 ve 10 mm. den ince gubuk demirlerde her 1 mm. azalis icin
en az uzama yuzdesi degerinden 10 mm. den ince cubuk demirlerde her 1 mm. azalig igin en az uzama
yuzdesi degerinden 10,055 cikarilacaktir.

Celiklerin OZELLIKLERI
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YUMUS AK ORTA - SERT | SERT
CELIKLERDE CELIKLERDE CELIKLERDE
Cekme kopma gdrdlmesi KG/iCm? KGiCm® KGiCm®
Akma sinin (en az) 3700 - 5200 4800 - 6300 Enaz 5300
20 cm'lik EUhUQUn k.l:lpma hal. 2300 2200 3500
Vzama ylzdesi (en az) 95400 91400 84400
gek kop.ger. gek. kop.ger. gek kop.ger.

idare isterse isyerine getirilen ayni captaki betonarme demirlerinin her partisi, ya da her 10 tonu icin bir
cekme bir de kivirma deneyi yapilacaktir. Eger bir partide gelen demirlerin caplari farkli ise, en kalin ve, en
ince malzemeden 6rnekler alinarak, her ikisinden de hirer cekme ve hirer kivirma deneyi yapilacaktir. Ornek
(izerine bir yerde hadde varsa bu 6rnek kullaniimayacaktir. Ornekteki uzama miktari yukarida helirtilen
minimum limitten az ise ya da cekme sirasinda cubuk ortadaki 1 /3 noktalarinin disindaki bir noktada
kopmus ise deney yeniden yapilacaktir. Yapilacak bu deneylerin bedeli miteahhide aittir. Ayrica deney icin
bir 6deme yapilmaz.

Demirlerin Kesilmesi ve Kivrilmasi :

Betonarme demiri projede gosterildigi sekilde bukulecek ve bukme isi kesin olarak demirler 1sitiimadan
yapilacaktir. Etriyeler, kendi caplarinin en az iki kati kalinhkta bir gubuk etrafina sarilmak suretiyle
biiklilecektir. Diger betonarme demirleri kendi caplarinin en az 2,5 kati kalinlik etrafinda kivrilacaktir. imal
edilen kolon doseme gibi aksamin demirleri gruplanarak baglanmis [Poz No: Yazili] etiketler takihr.

Yumusak demirlerde, gekme demirlerinin uglarinda demir capinin 2,5 kati, daha sert olanlarinda en az 5
kati serbest capta yarim daire seklinde hir krose teskil edilecektir. Kolon boy demirlerinde aderans boyu
verilmek sarti ile krose yapilmasindan sarfinazar edilebilir.

Yerine koyma ve baglama : Betonarme demirleri, projede gosterilen yerlerine ve gosterildigi sekilde
yerlestirilecek, beton dokumu ve betonun prizi esnasinda yerinden oynamayacak sekilde iyice baglanmig
olacaktir. Yerine konulmus olan demir kirden, zararl pastan, boya, yag ve sair yabanci maddelerden ari
olacaktir. Betonarme demirlerinin aralklari her iki istikamette de 30 cm. den fazla oldugu zaman demir
cubuklar birbirlerini kestigi her noktada baglanmis olacaktir. Aralik 30 cm. den az oldugu takdirde baglama
bir atlayarak yapilabilir.

Demirlerin kalip ylzune olan mesafesi bloklar, askilar ve sair uygun araclarla temin edilecektir. Demirlerin
kaliba degmesini dnleyen bloklar idarece kabul edilecek sekil ve boyutlarda cimento harcindan yapilmis
bloklar ya da madeni mesnetlerden olabilir. Madeni mesnetler beton dis sathina ciktigindan bunlarin
galvanizli olmasi sarttir. Bemirlerin birbiri Uzerine muhtelif siralar teskil ettigi yerlerde, beton bloklar ya da
bu isi gorecek sair araclarla, demir siralari projelerde gosterilen ¢lgulere uygun sekilde birbirlerinden ayri
tutulacaktir.
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Demirin kaliba degmesini 6nlemek ve demir siralarini birbirinden ayirmak maksadiyla cakil tanesi kirma
tas, tugla parcasi, madeni boru parcasi, ahsap blok kesinlikle kullanilmayacaktir.

Demir projede gosterildigi sekilde dizenli araliklarla yerlerine yerlestirilmis bulunacaktir.

Ancak yan yana iki demir arasindaki serbest aciklik kullanilan en buyuk gaptaki demir capindan en az 2 cm.
den kuguk olmayacaktir.

Demir, yerine yerlestirildikten ve baglandiktan sonra kontrol mihendisi tarafindan muayene ve kabul
edildikten sonra dokulmeye baslanacaktir.

Ekler - I: Cekme donatilari mumkdn oldugu kadar eklenmemelidir. Kiris, tablah kiriglerle cekme
elemanlarin kesitinde aderans boyu icinde birden fazla ekli donati cubugu bulunmamahdir.[ Bir ekli donati
cubugu bulunabilir.) Bu saglanabiliyorsa bir kesitte mevcut donati cubuklarinin her bes adedinden yalniz
birinin eklenmesine musaade edilebilir. Ekler sasirtmali ve mumkun oldugu kadar az etki alan noktalarda
duzenlenmelidir. Ayni kesitte yapilacak birden fazla donati ekleri mumkin oldugu kadar birbirinden uzak
yerlerdeki demirlerde yapilacaktir.

Ekler - II: Bindirmeli mansonla veya elektrik kaynag ile ,yapilabilir. Manson veya kaynak ile alacak ek
yerlerinin intibaklarina dikkat edilecek, mansonla eklenecek demir uclarinin usulune uygun sekilde
yapiimasi, gobek kesitinin, demir kesiti altina dugsmemesine ve hirbirlerine intibaklarina dikkat edilecektir.
Ozel betonarme celiklerinde manson kullaniimaz. Bindirme suretiyle yapilan eklerde, demirlerin uclari
kroseli olmalidir. Bindirme boyu kroseler hesaba katilmadan en az demir capinin 40 misli olacaktir. Onemli
ingaatta bu boy formuline gore olacaktir. Aski gubuklar tironlar gibi cekme elemanlarinda demir ekleri
bindirme sureti ile yapilamaz. Cekmeye maruz hazne cidarlarinda ise, ayni hizaya gelmemek Uzere,
sasirtmaca konduklari takdirde, bindirme ekler ancak 6zel izine baghdir.

Projedekinden baska capta demir kullanma gerektiginde yeni konulacak demirlerin bir kesitteki toplam
alani projede bu kesitte gosterilen demir alanindan kesinlikle az olmaz.

Projesinde gosterildigi veya idarenin yazili muvafakati ile yalniz elektrikle kaynak yapilacaktir. Ancak
kaynakla yapilan eklerde teknigine uyulacaktir. Gerektiginde laboratuarlarda yapilan deneyler muispet
sonuc verdiginde seri halinde kaynakla ek yapilmasina musaade olunacaktir.

B.2- Ozel Nerviirl(i Beton Geligi Il B

TARIF:

[ Ozel Nervurlii Beton Celigi |1l B ] tahiri, Alman Betonarme Sartnamesi’'nde szl gecen [Beton RipinStahl)
techizatiicin kullanilmistir. Bu malzemeden aranilan geometrik ve mekanik karakter agsagida belirtilmistir.

Geometrik Ozellikler :

a] Nervur gekli :
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Bu cins techizatta, bucuklarin Gzerinde birbirine gore aykiri istikamette ve birbiri ile kesismeyen, enine ve
boyuna olmak Uzere iki cesit nervar [cikinti] bulunacaktir.

Enine nervurler: Boyuna nervurler ile en az 25 lik aci teskil etmek Gzere birbirlerine paralel olacak ve en gok
cubuk capi kadar aralik ile boyuna nervurler arasinda iki sira halinde dizilmis olacaktir. Boyuna ve enine
nervurlerin yukseklik ve genislikleri [d] caph cubukicin [0, 1 d] olmalidir.

Boyuna nervurlerin teskil ettigi helislerin hat ve uzunlugu (9 ile 12 d] olmahdir.
bJNominal Cap Enkesit ve Metre Tul Agirliklar: :

Bu cins techizat 26 mm. capa kadar (26 dahil) ve @ 6,8,10, 12,14,16, 18, 20, 22, 24, 26 mm.lik yuvarlak
demirlerin enkesit ve agirliklarina esdeder olarak ikmal edilmistir.

HOMINAL
GAP {mm) 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26
Enkesit cm? D50 079 113 154 201 254 314 380 452 531

AGIRLIK KGICm?

MIN. 0.336 055 0810 1.135 1480 1.880 2340 2830 3.400 4.00

NOMI. 0.39 0617 0888 1208 1578 1008 2466 2.985 3.551 435

MAaX. 0430 0680 0960 1.285 1.680 2120 2590 3120 3.680
4.39

Mekanik Ozellikler :

a) Cekme Ozellikleri :

d 18 d 18 mm
Minimum akma limiti 4200 kglem® 4000 kgfem®
Minimum gekme mukavemeti 4500 kgfcm® 4600 kgfom®
Minimum kopma uzama orani % 3 % B

b) Playaj Ozellikleri :

Bukme Deneyi: Cubuklar gapi “ 3,5 d “ olan silindirik bir kalip vasitasi ile 180° bikuldugtnde herhangi bir
kirnk catlak v.s. meydana gelmeyecektir. Deney 20° C suhunette yapilacaktir.
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Bukilme -Dogrulma Deneyi : “d<=10mm. olan gubuklar [ 5 d ], d<=10 mm olan cubuklar ise [ 2 d ] capli
silindirik kahp vasita ile 45° bukuldikten sonra kaynar suya daldirilip yarim saat tutulacak ve bunu
miteakip 22° -30° olarak dogrultulacaktir. islem sonunda herhangi bir kinlma catlak v.s. meydana
gelmeyecektir.

c) Aderans Ozellikler:

Ozel nerviirli beton celigi Il B techizatinin aderans mukavemeti yuvarlak demir aderans mukavemetinden
enaz 1 /2 defa yuksek oclmalidir.

Betonarme elemanin her bdlgesinde husule gelen catlaklar esit sartlarda yapilacak kiris yukleme
tecrubelerinde nervurlt demir kullanilmis kiriglerde, yuvarlak demir kullanilan kirislere nazaran (1,6) defa
daha kuguk ebada tesekkul etmelidir.

imalatgl Firmadan istenilecek Garanti :

Ozel nerviirltl beton celigi Ill B imal eden fabrika ve firmalar, imal ettikleri cubuklarin geometrik ve mekanik
ozelliklerini garanti ve ilan etmek mecburiyetindedir.

imalatg firma, brostrlerinde, gubuklarin:
Dis gorunus ve tefrik seklini,
Garanti ettigi geometrik ozelliklerini,
Garanti ettigi mekanik ozelliklerini,

Garanti ettigi elastisite modulini “£” aderans ve catlak tesekkul
karakteristiklerini,

imal ettigi cubuklarin kullaniimasinda riayet edilecek kaide ve esaslari
eksiksiz belirtmis olmahdir.

6.2.1 - imalatin Kontrol(:

imalatci firma imalatini devamli olarak resmi yapi malzemesi laboratuvarinda yaptiracad tecriibeler ile
kontrol edecek ve idarenin talebi Gzerine bu kontrol neticelerini ibraz edecektir.

6.2.2 - Emniyet Gerilmeleri :
A) Dinamik Ydkleri Hakim Yapilarda:

[ Ozel nervurlii beton celigi 1l b ) techizatinin.
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A.a] Kopruler, ving ve makine temelleri,
A.b] Sabit oturma yeri olmayan triblnler,

A.c] Alti bodrum olup Uzerinden nakil vasitasi gegehilen avlu désemeleri ve bodrumlu binalarda kamyon
gecit kopruleri,

A.d] Tribln veya benzeri ingaatta [ oturma veya ayakta durma yeri bulunan ] déseme seviyesinde, disey
yuklerin,1 /20'si kadar yatay kuvvet alan konstriiksiyonlarda,

A.e) Uzerinde ving bulunup, vincin fren kuvveti ve yatay sase kuvvetine maruz elemanlarda,

A.f] Betonarme zararl gazlar nesreden fabrikalar ve emsali gibi 6zel tertiplere ihtiyac gosteren yapilarda
kullanilma sartlari: ilgili sartnamelerde Turkiye Képri ve insaat Cemiyeti Betonarme Sartnamesi ile (akma
limiti 4000 Kg/cm? olan nervurli cubuklara ait] Mart 1962 tarihli ekinde belirtilen emniyet gerilmeleri ve
kaidelere uygun olacaktir.]

B] Statik Yukleri Hakim Yapilarda :

(Ozel Nervirl(i Beton Celigi 11l b) techizatl, madde: A.a da belirtilen insaatlar disinda kalan, statik ytukleme
hakim yapilarda asagidaki esaslara gaore kullanilacaktir.

B.a] Statik yukleri hakim yapilardan kasit, umumiyetle duran yuklere maruz bilcumle bina ingaatlaridir. Bu
tip yapilarda [Ozel Nerviirl(i Beton Celigi Il b] ile kullanilacak asgari beton kalitesi B.160 hetondur.

B.b] Normal sekilde kantrolligu yapilan resmi insaatlar icin egilmeye [sabit veya murekkep egilime] maruz
betonarme elemanlarda techizat olarak [Ozel Nerviirl(i Beton Celigi Il b) B. 225 ve daha iyi nitelikte
betonla kullanildi§i zaman emniyet gerilmesi olarak G = 2400 Kg/cm? alinahilir. B.160 ile birlikte
kullanildigi durumlarda [Ozel Nervirli Beton Celigi 1l b celigi gibi mitalaa edilerek ona ait emniyet
gerilmeleri kullanihr. G = 2000 Kg /cm 2]).

B.c] Cok siral techizatta emniyet gerilmesi hesabini techizat agirhk merkezine gore yapiimasi kafidir.

B.d) Ozel Nerviirli Beton Celigi Ill b techizatina ait aderans emniyet gerilmeleri asafidaki tabloda
verilmistir.

Tablonun birinci satirl, betonlama sirasinda dlgey duran veya asgari 45° meyilli olan cubuklar ile kalip
tabaninda en ¢cok 25 cm. yukarida bulunan gubuklar igindir.

Tablonun ikinci satir, geriye kalan butin cubuklar ile bilhassa kalin yapi elemanlarinda Gstteki cubuklar
icindir.

6.2.3 - Aderans Emniyet Gerilmeleri Tablosu [Kg /cm?]
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Satir B.130 B.225 B.300 B.4530 B.500
1 11 16 21 30 42
2 A g 11 16 21

6.2.4- Ankraj ve Bindirme Boylari :

Ozel nervirlll Beton Celigi Ill b techizatinda, asafida verilen ankraj ve bindirme boylari alinmak sarti ile
kenarlar batun yapi elemanlarinda terk edilehilir.

KANCASIZ KULLANMADA ALINACAK ANKRAJ VE BINDIRME
BETON KALITESI
Celik Kg/cm® | Satr B.160 B.225 B.300 B.450 B.60D
Grubu
ah Il b 2000 1 16 d 124 10 d 104 10 d
Il b 2000 2 324 24 d 16 d 124 10 d
Il b 2400 1 18 d 12.d 10 d 104 10 d
Il b 2400 2 36 d 24 d 20d 124 10 d
ab Il b 2000 1 45 d 30d 254 15 d 12 d
Il b 2000 p 90 d B0 d a0 d 30 d 254
Il b 2400 1 £5 d 35 d 0d 20 d 15 d
Il b 2400 2 15 d 70 d G0 d 40 d 30d
a7 Il b 2000 1 &0 d 45 d 35d 30 d 30d
Il b 2000 2 95 d 75 d G0 d &0 d 50 d
Il b 2400 1 B0 d 50 d 404 34 d 36 d
Il b 2400 2 110 d 90 d 70d B0 d B0 d

GENEL KAIDELER :

(Ozel Nerviirli Beton Celigi Il b) nin kaynak ile eklenmesi veya

Ekler bindirme sureti ile yapilacaktir.

BOYLARI:

manson yapmak icin tavlanmasi yasaktir.

Cubuklarin santiyede yanhs yerden bukulerek tekrar dogrultulmasindan kaginilmahdir.

Her nevi pliyajin darbe tesiri ile yapiilmasi gerekir.

Pilyelerin ve sayet kullaniliyorsa kroselerin teskili kesin koseler halinde yapilmalidir.
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Suhunetin 5° C den duslk olmasi halinde, pilye ve kroseler cok yavas bukuilerek yapilmali veya bukutlme
caplari 1,5 misline cikarilmahdir.

Santiye ve atolyelerde islenen celikten genel olarak [5 d] capl silindirik kaliplar Uzerinde bukdlmesi tavsiye
edilir.

6.3 - HASIR GELIK : Hasir Celikler TS 4559°a uygun olmalidir.
Hasir celik, genis satihli betonarme elemanlarin techizat malzemesidir. Caplart 5 mm. 'den 12 mm.ye
kadar aralklari ise 50 mm. den 300 mm.ye kadar olan celik cubuklarin,hasir seklinde nokta kaynag ile
kaynaklanmalari ile hasir celik teskil edilir. Hasir celigi teskil eden cubuklar soguk cekilerek ve soguk
haddelenerek mukavemetleri artirilan ve satihlar profillendirilen yuksek kaliteli cubuklardir.
Cubuklarin minimum akma siniri 5000 kg /cm?
Cubuklarin kopmadaki uzama orani % 8
Kaynak noktalarinin makaslama mukavemeti 0.30x5000xFe dir. Bir hasirin eni fazla 2.45 mt. ve boyu 7.00
mt. dir. Hasirin enine istikametine tek cubuk kullanilir. Boyuna istikametindeki cubuklar tek olabilecegi gibi
cift de olabilirler. Ancak boy cubuklan cift olarak teskil edildiginde kenardaki cubuklar yine tek olarak
yapilirlar.
Hasir celigin profilli cubuklardan teskil edilmis plakalardaki emniyet gerilmeleri :

B.160 icin 2400 kg/cm 2
B.225 icin 2800 kg /cm 2
B.300 icin 2800 kg /cm 2 dir.

Hasirlar kenar mesnetlerde, mesnet mihverini en az 5 cm. gececek sekilde,ara mesnetlerde mesnede
paralel ilk demirin mesnede mesafesi 5 cm. den az olacak sekilde yerlestirilecektir.

Hasirlarin birbirine eklenmeleri, moment alan istikamette iki hasirin birbiri izerine en az ¢ g6z aralii (35
cm. den az olmamak tzere] moment almayan istikamette ise iki hasirin birbiri Gzerine bir goz araligi (15

cm. den az olmamak uzere] bindirilerek yapilir.

Mesnetlerde Uste konan hasirlarin kaliptan luzumu kadar yuksekte olmasi 0.50 -1,00 m. ara ile konan
sehpalarla saglanir.

Malzemelerde Aranilacak Ozellikler:Bit(in malzeme yeni olacak,catlak ,kir ve pastan arinmis olacaktir. TS
uygunluk sarttir.
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7-CELIK IMALAT TEKNiK SARTNAMESI

A- GENEL

Kapsam: Bu sartname imalat uygulama projelerinde belirtilmis veya proje geregi kontrol muhendisi
tarafindan istenilmis olan hususlarin imalat uygulama esaslarini kapsamaktadir.

B- MALZEME OZELLIKLERI

Kullanilacak malzeme; proje hesaplari geregi secilen malzemem kullanilacaktir. Profil demirleri
TS910, 911, 912, kasebentler TS 908, 909, lamalar TS 3024, celik sac ve levhalar DIN 17100,
betonarme celik cubuklan TS 708, kare ve dikdortgen profiller TS 6475, 5317, galvanizli ve siyah
borular TS 301, 302, standart ve normlarina uygun olacaktir.

Butiin malzeme yeni olacak, catlak, kir, pas ve deliklerden arinmis olacaktir. isin tam olarak
yapilabilmesi icin gerekli diger madeni aksam [ civata, somun, rondela, mentese vs. ] imalatgi
firmalarin TS normlarina uygun en Ust kalitedeki imalattan olacaktir.

Malzeme, kontrol muhendisinin onayina tabi olacaktir.

Celik, islerinde kullanilacak kaynak elektrodlan TS 563 normlarina uygun imal edilmis elektrodlar
kullanilacaktir. Kullanilacak elektrod tipleri icin kontrol mahendisinin onayi alinacaktir. Elektrodlar,
acilmamus orijinal kutularinda korunacaktir. Elektrodlar, rutubet kaybina veya kazancina engel olunacak
sekilde depolanacak ve koruma kaplarinin zedelenmesine olanak verilmeyecek tarzda kullanilacaktir. Agik
kutularda korunan elektrodlar asiri rutubet degisimlerine kargi korunacaktir. Bozulma veya hasar belirtileri

gosteren elektrodlar degistirilecek ve kullaniimayacaktir.

Herhangi bir sebeple duzeltilmesi gereken, zimbalama veya kaynaklama islemleri sirasinda egrilen veya

donen malzemeler imalat islemlerine devam edilmeden dnce dlizeltilecektir.

Sayfa 22 /51



C- IMALAT

1- Oksijenle kesim: Oksijenle kesim islemleri tercihenli makineli olacak el kaynak salomesi ile kesme icin
kontrol mihendisinin izni alinacaktir. Derinligi 4,8 mm ‘den daha az centik ve oluklar kabul edilecektir. 4,8
mm ‘den blyuk oluklar taglama ile uzaklastirilacaktir. Battin girintili kdseler en az 13 mm yarigapinda

centiksiz kdse haline getirilecektir.

Vinc kirisleri imalatinda yapilacak bitun oksijenle kesim islemleri makine ile olacaktir.

2- Zimbalama ve delme: Projelerde baska sekilde belirtiimedikge civata delikleri civata capindan 1 mm
genis olacaktir. Malzeme kalinhg, civata gcapina 3 mm ilavesiyle bulunacak degerler daha fazla kalinsa

delikler direkt matkapla acilacak veya zimbalanarak acildiktan sonra matkapla genigletilen delikler nihai
capinda acilmis olacaktir. On zimbada kullanilan zimba veya 6n delgide kullanilan matkap uclari nominal

civata capindan en az 1,5 mm daha kticuk olacaktir,

3- Civata Baglantilan: Civatah baglantilarinda uygun form ve kalinlikta rondelalar kullanilacaktir. [ Normal
rondela, profil rondelasi, yayl rondela gibi ] civata boyu somundan en az iki dis disariya tagmalidir.

imalat, proje detaylarina uygun olarak iyi hir iscilikle yapilacak ve yerine monte edilecektir. Capaklar
muhakkak temizlenecektir. Montaj sirasinda elemanlarin uymamasi halinde asiri egilme ve cektirme
yapilarak yerine oturtulup elemanlarda egilme ve burulmaya izin verilmeyecektir. Son ayarlamalar

yapildiktan sonra sistem montaji tamamlanacaktir.

D- KAYNAK iSLERI
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Yapilan tum kaynaklar TS 2649, TS 816 uygun olmalidir. Kaynak makineleri ve aksami, ise uygun tip ve
boyutta olacak ve TS ye uygun kaynak saglanacak, devamli isletmeye olanak vermek ve personelin
guvenligini saglamak Gzere gereken sekilde bakima tabi tutulacaktir. Kaynak makineleri her tip, boyut
elektrod icin dnerilen voltaj ve amperaj sinirlari icinde galistirilacaktir. Yukaridaki sartlara uymayan

herhangi bir makine ve techizat onarilacak veya kontrol muhendisliginin istegi Uzerine degistirilecektir.

Her cesit kaynak imalat ve tatbikat projelerinde belirtilen esaslara gore yapilacaktir.

Kontrol muhendisi kaynak kalitesini belirlemek icin isin herhangi bir yerinden numune aldirabilir.
Masraflar yukleniciye ait olmak Gzere, yuklenici arizal bulunan ana malzeme veya dolgu malzemesini
tamir edecek ve dedistirecektir.

Silindirik yapilarda boylamasina kaynak dikisi boyuna eksene paralel ve %100 nlfuziyetli ucuca kaynak
olacaktir. Takviye halka ve seritlerinin kimyasal yapisi taban plakalariyla ayni olacaktir.

Ving kirigleri gibi asin uzunluktaki elemanlarda, kiris govde ve basliklarinda imalat eklerinden
kacinilmamasi hallerinde bu gibi ek yerlerin projelerde gosterildigi sekilde mumkin oldugu kadar
maksimum gerilme noktalarindan uzak tutulacaktir.

Projelerde kaynak elektrodu ile ilgili batun bilgilerin verilmemis olmasi halinde kontrol muhendisinin
kabul edecegi uygun elektrod secilecektir.

Kaynak kalitesine etki edebilecek rutubetli veya diger bozuk hava sartlari altinda kaynak islerine
girisilmeyecektir. Hava sartlarinin kaynak yapmaya uygun olup olmadigina kontrol muhendisi karar
verecektir.

Kaynaklanacak butun yuzeyler boya, yag, kir, artik ve kabuk oksidasyon ve kaynak saglamligi icin zararli
olabilecek butun yabanci maddelerden aritilmig olacaktir.
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Kaynak yapilacak yuzeyler tel firca, keski, kum puskiartme ve oksijenle kaynak isleri baglamadan 6nce
iyice temizlenmelidir.

Kaynak islemi sirasinda, kaynaga asiri gerilmeler vermemek icin 0zen gosterilecektir. Kaynak
yuzeylerinde kesinlikle catlak bulunamaz ve catlak kaynakla onarilamaz. Kaynaklanacak parcalar,
kaynaklanmadan dnce iyice alistirilacak ve iskence ile tespit edildikten sonra kaynaklanacaktir. Kaynak
isleminden sonra yeniden dogrultma gerektirmeyecek sekilde kaynaga 6zen gosterilecektir.

Kaynaklar devamli ve homojen olacaktir. Kaynaklarin tam islemesi saglanacaktir. Kut kaynaklarda
parcalara kaynak agzi acilacaktir. 0,75 mm den derin kaynak yaniklarina izin verilmeyecektir.

Beher yeni kaynak yeni kaynak gecisinden dnce, bir evvelki kaynak sirasi tzerinde biriken curuf, kaynak
damlalari ve artiklar temizlenecektir.

Kaynak baslari, curuf engeli olusumunu en aza indirecek ve kaynak agzinin kok ve egik yuzeylerine
kaynagin tam olarak girisini saglayacak sekilde cevrelenecektir.

DUz kaynak uygulamasinda parcalar dondurulecekse ilk paso ve puntalarin kopmasina meydan
vermeyecek sekilde kaynak dikislerinin yuk almasi 6nlenecektir.

ic kose alin kaynaklarinda ve genellikle hareketsiz yik alan baglantilardan paso ylizeylerinin
duzglnlugl ve panonun az bir egimle centiksiz olarak malzemenin Uzerine gitmesi gerekir.

T pozisyonunda kose kaynagi ile birlestirilecek kisimlar mumkin oldugu kadar birbirlerine
yaklastirnlacaktir. Yan yana gelen baglanti yuzeyleri arasindaki bosluk 1,6 mm den fazla olmayacaktir.

Cekiclemeye, sadece kaynak yuzeylerinin temizlenmesi icin gereken derecede izin verilecektir.

Acikta kaynak islerinin - 4 °C altinda devam edilmeyecektir.
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E- KAYNAK TAMIRLERI

Genel olarak kaynaklar tamir gerektirmeyecek hir sekilde 6zenle yapilacaktir. Kabul edilemeyecek
nitelikteki kesikli kaynaklar, keski ile yontularak taglama yontemiyle veya kabul edilecek uygun bir sekilde
uzaklastirilarak tamir edilen parcaya ait temiz ve saglam kisim bulunacak ve kantrol mihendisince kabul

edilecek hir yontemle tamir edilecektir.

Kaynak hatalarinin diizeltilmesi icin yapilacak tamirde orijinal [esas] kaynak yéntemi uygulanacaktir.
Tamir edilen kisim yeniden kontrol edilecektir.

Kabul edilmeyen kaynaklarin sokultp tamir edilen masraflari yukleniciye ait olacaktir.

Kusurlu bir kesimde sadece iki defa tamirata izin verilecektir.

F- KAYNAK TESTLERI

e Kaynakeilarin ve kaynak iglerinin yeterliligi DINS0127 ‘ye uygulanacaktir.

e (Centik - egme deneyi TS 282, egme ve katlama deneyi TS 281 ve cekme deneyi TS 280 e uygun olarak
yapilacaktir.

e idare, yuklenicinin yaptigi kaynaklarin kalitesinden emin olmak igin test yapma hakkina sahiptir.
Yuklenicinin yaptigi kaynaklarin %10°unu test etme hakkina sahiptir.

e Testislemi kontrol mihendisinin veya idarenin belirledigi bagimsiz bir laboratuarca yapilacaktir.

e Yapilacak tim testlerin bedeli yiklenici tarafindan 6denecektir.
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e Testte basarisiz alan hichir eleman kullanilamaz ve idare onayi alinmadan onarilamaz.

e idare test yapilacak malzeme listesini bir giin 6ncesinden yiikleniciye teslim edecektir. Listesi verildigi
halde test edilmeden veya testten gegcmedigi halde kullanilan malzemeleri sékup test etme hakkina
sahiptir. Bu durumda meydana gelebilecek tum maddi zararlar yukleniciye aittir.

e TUm kaynak iglerinin DIN4100’e gbre tamamlanmasi istenecektir.

G- KAYNAKLI YAPI ELEMANLARININ TOLERANSLARI

Kaynakh yapi elemanlarinin toleranslari projelerde belirtilmedigi muddetce DIN7168 orta hassaslik
derecesine uygun olacaktir.

8- AHSAP ISLERI GENEL TEKNIK SARTNAMESI

KALIP VE iSKELE:

- Kalip tarifi :

Her cesit beton, betonarme isleri ile kargir kemerlerin projelerindeki bicimde durmasini saglamak icin
kullanilan yazey kaplamasi, bu kaplamanin, baglanti ve tathiki icin kullanilan parcalardan meydana gelen
sisteme kalip denir.

- Kalip iskelesi - Tarifi :

Kalip ve Uzerine gelecek yukleri tasiyan makas, kiris, dikme, payanda, baglanti, capraz, dikme tabani ve
yastiklari; kaliplari, indirme tertibati ve benzeri gibi parcalardan kurulan sisteme iskele denir.

- Ciplak Beton Kalip Tarifi :

Gorulen yuzleri oldugu gibi birakilarak ve istenilen goruntste yapilacak olan demirli ve demirsiz betonlarin
kahbidir.

Bu kalip dakikada 8000-12000 devirli vibratorun tesirine dayanacak sekilde takviyeli olacak ve kalip
yuzeyinin birlesme yerleri suyu sizdirmayacak nitelikte olacaktir.
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- Emprenye islemi, ahsap malzemenin bunyesinde olusabilecek curime ve bocek tahribati ile yanma,
deformasyon ve benzerlerini nlemek amaciyla belirli standartlara gore cesitli kimyasal maddelerin ntfus

ettirilmesidir.

Ahsap malzemenin kullanim yeri ve tasarlanan hizmet tirt g6z 6nune alinarak;

aJ Agac turd,

b) Emprenye maddesi,

c) Uygulama yéntemi,

Emdirilmesi gereken miktar, Ekteki tabloya gore secilmelidir. Emprenye maddeleri, Ureticisinin 6zel teknik
sartnamesine ve ilgili standardina uygun olarak kullanilmaldir. Bu teknik sartname kapsamindaki igler icin
TSE veya TSEK belgesine sahip olmasi gereken emprenye maddeleri ile TSEK belgesine sahip olan
tesislerde emprenye edilmis olmasi gereken ahsap malzeme, santiyede gerekli isaret ve etiketleri tamam
olarak bulundurulmalidir.

Taslyici ahsap yapli malzemesi, ahsap kaziklar ve idarece 6ngoruldtgu taktirde diger ahsap malzeme
emprenye edilmelidir. Emprenye edilecek malzeme, mumkun oldugu kadar son kullanim boyutlarinda
secilmis kesme - bicme - delme islemleri tamamlanmis olmalidir.

Emprenye edilmis malzemenin sonradan kesilen, delinen yerlering, ilk uygulanan emprenye maddesi ile

uyumlu emprenye maddesi firca ile stralmelidir.

Direk, kazik v.b. malzemenin emprenyesinde kullanilabilen Kreozot kokusu, yagli yapisi ve uyguladiktan
sonra agac malzeme ylzeyinde akmalar meydana getirildigi icin kapali yasama hacimlerinde kesinlikle
kullanilmamalidir.

Ahsap Cinsine Gére Emprenye Yontemleri

Emprenye Maddesi ve Yantemi

Ahsap Cinsi Agac Cinsi Kreozot Suda Coziinen | Organik Solv.
Malzeme (Wakum E.M. (Wakum Cioziinen
Basing) Basing) Kg/m® | E.-M. (Cift
]
Kg/ m® Vakum) Lt'm
Sireklislak Kaziklar, tahkimat (100 CLAIDS] 24
zeminle duvarlari, su basman CBC(14.0)
temas halinde |[seviyesi altinda
kullanilan her tarla
ahgap
Ahir wve Ciftlik K CCAC12.0) 24
Yapilar
Zaman Bina iginde: Makas, 4 CCA (B (247
Zaman kirig w.b. CEC (8
1=lanan
fam (100 3 CCA () {24 9%
CBC(8)
Bina diginda: Kalkan | Gaknar, (100 CSA(R) (24 x
duwvari, sacak alt ladin, sern
v b afjaclar
Cam K CCALE) (247
CBC (8
Dogramalar, cephe Gdknar, 4 CSA(B) 247
lkanlarmalari ladin L
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Aciklamalar:

E.M.. Emprenye maddesi
K: Kullaniimaz
CCA: Bakir / Krom / Arsenik Tuzlari
CBC: Bakir / Bor / Krom Tuzlari
X: Emprenye islemi 2 atmaosfer basing altinda yapiimahdir.
- Ahsap malzemenin emprenyesiile ilgili standartlar:
TS - 343 Ahgsap koruma [ Terimler ve tanimlar ]
TS - 344 Ahsap koruma genel kurallari,
TS - 345 Ahsap emprenye maddeleri etkilerinin muayene metotlari
TS - 788 Ahsap koruma emprenye maddeleri
TS - 4329 Krozet [ Ahsap malzemenin emprenyesinde kullanilan],

TS - 4392 Ahsap koruma kurallari su sogutma kulelerinde kullanilan cam kerestesini kreozot ve tuzlarla
emprenyesi,

TS - 4394 Ahsap koruma kurallari, ¢ift, kazik, direklerin kreozotla ve tuzlarla emprenyesi,
TS - 4864 Ahsap koruma kurallari agac tel direklerin kreozotla emprenye edilmesi,

TS - 5561 Ahsap koruma - emprenyeli ahsaptan kimyevi deneyler icin laboratuvar deneyleri igin 6rnek
alma metotlari,
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TS - 5562 Ahsap koruma - yaglh emprenye maddeleri ile islem gormuis ahsapta emprenye maddeleri
miktarinin tayini

TS - 5724 Ahsap koruma - suda ¢6zUnen emprenye maddelerinde ve emprenye edilmis ahsapta Bor,
Bakir, Krom ve Arsenik miktari tayini - Volumetrik metod.

- Kalip ve iskele :
Beton, betonarme ve kargir insaatin kalip ve iskeleleri projelerine uygun olarak yapilacaktir.

Projelerine gore yapilan buttn kalip ve iskeleler beton veya kargir ingaata baslamadan evvel gorulip
uygunlugu kabul edildikten sonra bekletilmeden insaata baslanacaktir.

iskele celik veya ahsap olabilir. Ahsap olarak yapildi§i takdirde, kalip ve iskeleler; ddniik catlakl, cikar
budakh, kesit degisikligi olmayan saglam ve duzgln c¢iral gam veya 2. sinif cam kereste mukavemetinden
az olmayan diger cins [kavak ve benzeri haric) keresteden imal edilecektir. [Kavak ve benzeri kereste],
ancak 0zel ve teknik sartnamede belirtilmek sartiyla kullanilabilecektir.

iskele keresteleri genellikle dort kose kesitte olacaktir. Dikmelerin yuvarlak kesitte olmasinda bir sakinca
yoktur.

Kalip ve iskele hesaplarinda taze betonun yogunlugu 2400 kg/m3 olarak alinacaktir. Kalip ve iskele,
Uzerinde tasinmasi muhtemel butdn yiklere, gayri kabili tecviz bir deformasyona ugramadan hesap ve
insa edilecektir.

- Cati Elemanlarinin Nitelikleri :

Latalar: Kesit boyutlari en az 30 mm. x 50 mm. olacaktir. Mertekler Gzerine, cati sagak hattina paralel
olarak civilerle tutturulacaktir.

Kaplama tahtalari: Araliksiz olarak cakilacaktir. Tahtalarin kalinligi en az 18 mm. olacak, tahtalar cati sagak
hattina paralel gcakilacaktir. Catilara iklime ve ortli malzemesi cinsine gore meyil verilir.

Mertekler: Aks araliklari genellikle 0,50 m. den olmaz. Kaymalarini 6nlemek icin asiklara oturduklar
noktalarda civilere tutturulacaktir.

Asiklar: istinat ettikleri yerlere tespit edilmelidir. Kaymaya engel olmak icin takoz ve késebentlerle ingai
tedbir ahinmalidir. Asik kesitlerinin buyiimemesi ve sehime engel olunmasi icin yapandalar kullaniimahdir.

Makaslar: Yapimi ek ve dugim noktalarinin teskili itinali olarak metot ve kurallara gore yapilacaktir. Seri
olarak yapilmasina gecmeden 0nce yerde yapilacak sablona gore alistirilacaktir. Daha sonra monte
edilecektir. Rlzgar etkisini 6nlemek Gzere gerekli hallerde kontrvatmanlar teskil edecektir. Kalip ve
iskelelerde kullanilan ve evsafini kaybetmeyen kerestelerin oturtma cgatilarda kullanilmasi mumkdnddr.

- Ahsap Dograma:
Sayfa 30 /51



a] Adag Cinsleri:
Dogramada kullanilacak agaclar: Sert agaclar ve sert olmayan agaclar.

Sert agaclar: Mese, kayin, gurgen, kestane, ceviz ve benzeri kesif bunyeli mekanik tesirlere fazla dayanikl
olan agaclardir.

Sert olmayan agaclar: Cam, koknar, ladin, sedir, kizilagag ve benzeri olanlardir.
b] Aranilacak Vasiflar :

Mumkun oldugu kadar budak, blyuk ve zincirleme recine kesesi, blyuk ve uzun arka yuzeye gecen catlak,
burukluk, her nev'i gcurukler, % 20 den fazla rutubet bulunmayacaktir.

c) Tolerans Sinirlari :
Malzemede: Asagida belirtilen sinirlara kadar kusurlari cevaz verilecektir.

Budak: Ahsap parcalarin hirlesim yerlerinde hig bir budak bulunmayacaktir. Ancak diger yerlerde kesitin 1
/S ini ve 30 mm. yi gecmeyen [Buylk capi] captaki saglam budaklara cevaz verilecektir. Budagi cikan
kereste kullanilmayacaktir. Tamir edilen budaklar icin de, yukaridaki sartlar cari olup kapi, kepenk, pencere
camekan panjurlarda metre tulde en cok iki budak boslugu bulunacaktir. Tamir edilen budaklarda esas
parcanin lifleriyle, eklenecek parcalarin lifleri ayni dogrultuda olacaktir.

Recine keseleri ve catlaklar, en cok 5 mm. genislikte ve 50 mm. Uzunlukta recine keseleri ile, ayni
boyutlarda ve diger yuzeye gegmeyen catlakliklar, usultine gére tamir edilmeleri halinde kabul edilip
alinmalidir.

Kusurlarin toplanmasi: Yukaridaki sartlar baki kalmak tzere, kapi kepenk, pencere, camekan ve
panjurlarda kullanilacak kerestenin metre tultinde en ¢cok Ug¢ hata kabul edilir.

Ahsap, dograma, imalatinda aranilacak vasiflar; imalatin cinsine kullanilacagi yerlere ve sartlara gore
asagidaki hususlara riayet edilecektir:

d] Malzemesi:

Dogramanin kullanilacagi yerin 6zelligine gore secilecektir.

Dis hava etkileriyle devamli sekilde karsi karsiya kalacak olan, yaza hinalarin giris kapilarinda oldugu gibi
siddetli carpmalara ve kuvvetli agsinma tesirlerine maruz yerlerde imkan nispetinde sert agaclar tercih

edilecektir.

Yukaridaki tesirlere maruz kalmakla beraber gecici veya énemsiz islerde sert agac kullaniimayacaktir.
Cekmece yanlari, kizak citalar ahsap parke ve parke supurgeleri gibi imalat sert agactan yapilacaktir.

d/1 Dis hava etkilerine ve siddetli carpma, agsinma gibi fazlaca asinmaya maruz kalmayan yerlerde sert
agac disindaki kereste kullanilacaktir.
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d/2 Dis kapi ve pencerelere kepenk ve panjurlarda sert agac sarti kosulmadigi takdirde cirali cam
kullanilacaktir.

d/3 ic kapi pencere ve camekanlarda sert olmayan kereste tercih edilecektir.

d/4 Ahsap dogramada kullanilacak malzeme yukarida 1 nci maddedeki malzeme sartlarina uygun
olacaktir.

d/5 Dograma yapilirken mumkuan oldugu kadar eksiksiz parcalar kullanilacaktir. Ancak budak, recine
kesesi, catlaklk curtk gibi kusurlu kisimlarini gikararak usultine gére tamir edilmesi lazimdir.

Camekan kapi pencere ve panjurlar jaluziler tafsilat resimlerine uygun olarak imal edilecektir. Bitun
aksam hirbirine uygun, tutkall ve agac civi ile tutturulacaktir. Madeni civi ile ve vida kullaniimayacaktir.
Ancak mentese ispanyolet kilit, vasistas kol sustasi ve kilit kol aynalarinda késebentlerde vida
kullanilacaktir.

Butun profiller 45 derece ile gecme ve lambali olacaktir. Kapi tablalari lamba ve kinisli olacak, koselerde
hic bir aralik gorulmeyecek. Butun satihlar iyice rendelenmis ve zimparalanmis olacaktir.

Baska hir kayit ve tafsilat bulunmadigi takdirde, genellikle bir tugla kalinh§ina kadar olan duvarlarda sade
soveli kapilarin, kalinhgi S cm. olan kasasi, 3 cm. kalinliginda ve 10 cm. genigligindeki profilli pervazi havi
olacaktir. Kanat kalinli§i 5 cm. olacak tablal yapildiginda; masif ise en az temizi 2,5 cm. kontrplak ise en
cok 8 mm. kalinliginda olacaktir. Baslik ve serenlerin bagi en az 2 cm. olacaktir.

Daha genis duvarlarda, dis yapiimadigi takdirde kasalar kapi kanatlari gibi cerceveli ve tablali veya duz
olacaktir.

Kargir kisimlara temas edecek butun ahsap kisimlar, katran veya karbaolineum ile kaplanacaktir.

Tek veya cift kanath pencerelerin temizi 4,5 cm. kalinliginda, pervaz, kasa, alt tablo, kayitlari havi olacak,
panjur takilacaksa bu ise ait 6zel aksami da ihtiva edecektir.

Isik almasi lazim gelen koridor ve holdeki yapilar camli olacak.
Bina icerisindeki kapi, pencere, camekanlardaki camlar vida ve profilli citalarla tutturulacaktir. Carpma
kapilarda genellikle camli olacak ve birbirine carpan serenlerin S cm. lik kismi sert agactan takviyeli

yapilacaktir.

Her iki tarafi duz kontrplak kapilarin gercevelerinin kalinhgi temizi 4,5 cm. olacak dolgu kismi 5 x 8 lik
kayitlar Gzerine S mm. kontrplak yapistirilacaktir.

Jaluziler: Budaksiz, recinesiz, sert agactan olacak, cubuklar en az 12 mm. kalinliginda gtizelce

temizlenmis, perdah ve zimparalanmig olacaktir. Bu cubuklar birbirine celik serit ve civilerle
raptedilecektir.
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Bu cubuklarla bir mihver etrafina sarilir ve (U] demirleri icinden kayan bir stor tegkil edilecektir. Jaluzi
sandil, menteseli ic kapagi bilcumle demir, sari madeni rabit aksami hiz seritleri, makarayi haiz olacaktir.

Jaluziler gayet iyi ve kolaylikla isler ve bir el ile kullanilir sekilde yapilmis olacaktir. lyi kapanmayan kapi,
pencerelerin, koal, kilit, ayna mentege, kilit agizlari, ispanyaolet, vasistas susta ve kollari numunelerine uygun

olacak, kabul edildikten sonra yerlerine takilacaktir.

Kapi ve pencerelere tel sineklik istenildigi takdirde, bunlar cerceveleri en az 3 x 4 cm. ebadinda acilir
kapanir sekilde imal edilmis olacaktir. Teller gayet gergin olacak ve cita ile cerceveye tespit edilecektir.

Cift pencere yapildigi takdirde, iki cam arasindaki bogluk 10 cm. den fazla ve eksik olmayacaktir.

Birbirine mutabik olan pencerelerin de cam aralarindaki bosluk 3 cm. den az olmayacaktir.

Ahsap gerilmeleri asagidaki kiymetlerden fazla olmamak Gzere proje tanzim edilecektir.

Elyaf istikametinde basing

60 kg/cm?

Egilme

80 kg/cm?

Elyafa dik istikamette basing

15 kg/cm?

Elyaf istikametinde kesme

6 kg/cm?

idarece gerekli gorilen insatta, iskelenin maruz kalacag ylikler altindaki deformasyonu ile, iskele
alindiktan sonra yapinin kendi agirhgindaki deformasyonu nazari itibara alinarak iskeleye ters sehim
(Sulfosman] verilecek ve projede gosterilecektir.

Beton dokulmeden veya beton dokumu esnasinda iskelede vuku bulacak ufak goktntuleri dizeltmek, kalip
ve iskelenin soklulmesi sirasinda sarsinti ve zararh gerilmeleri 6nlemek igin isin ehemmiyetine gore gerekli
yerlere verenler, sert agagtan kamalar, kum kutulari, vidalar gibi ayarlayici ve indirici tertibatlar

konulacaktir.

Kurulan kalip iskelenin sekli degistirilmesine sebep olabilecek sarsintili hareket ve Uzerine ilave yukleme
yapilmayacaktir.

Iskelenin istinat ettigi zemin dayanikli olmazsa idarece gerekli gérulen tertibat, alinacaktir. [Kazik, beton
vs. gibi]
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Kalip ve iskele sokuldikten sonra iskele altina cakilan kaziklar ¢ikarilarak veya kazik baslari zemin
seviyesinden veya en duslk su seviyesinden 0,50 m. asagida kalmak tzere kesilecektir.

Makas, kafes, kiris ve bunlar gibi 6nemli iskelelerde kullanilacak parcalar, yerde cizilen tam élctde
resimlere gore kesilerek, bitun teferruati tam olmak tizere hazirlandiktan sonra yerine konulacaktir.

Ahsap kaliplari, aralari acilhp harci akitmayacak, carpilmayacak, projesindeki sekil ve olgtlere tamamen
uygun bir beton kitlesi elde edilebilecek tarzda sihhatli yapilmig ve takviye edilmis olacaktir.

Toprak ve sair malzeme ile drtilmeyecek olan betonlarin bir yizdeki kalip tahtalarn mutlak surette esit
kalinlikta olacaktir.

Kalip yuziinde kullanilacak tahtalarin kalinligi, temizi 2 cm. den az olmayacaktir. Bu sartla tahtalarin
kalinliklari mukavemet hesaplarina gore tayin edilecektir.

Dis tesirlere, darbelere maruz betonlarda sivri kdse ve hatlara mani olmak igin bu kisimlarda kaliplar ¢ita
ile beslenecektir. Girinti ve gikinti yerlerin kaliplari kolayca alinabilecek sekilde yapilacaktir.

Kalip cidarlarini birbirine baglamak icin kullanilan madeni gergiler, beton ylizinden en az 5 mm. icerden
betona zarar vermeden kesilecek tarzda yapilacaktir. Gergilerin ebadi, bosluklar cok kucuk olacak sekilde
tayin edilecek ve bu bosluklar cimentodan harg ile doldurulacak; sivasiz gorinen yuzlerin, betonda ayri
renkte g6zikmemesi temin edilecektir.

Beton dokulmeden once kalip ylzleri stipurulecek, temizlenecek ve su ile 1sitilmis olacak icabi halinde
yaglanacaktir.

Beton dokulmeden veya dokildugu esnada kaliplarda herhangi bir hata ve ariza gorulirse bu hata ve ariza
giderilinceye kadar is durdurulacaktir.

Kullanmadan mutevellit evsaf ve seklini kaybeden eski tahtalar tekrar kalip isinde kullanilmayacaktir.

Dar duvar ya da kolon gibi igine girilmesi imkansiz olan kaliplarin icini temizleyebilmek igcin bunlarin alt
tahtalar bidayette gevsek birakilacaktir.

- Ciplak Beton Kalibi:

Genellikle ciplak beton - betonarme kaliplariicin 6zelligine gore duzenlenecek kalip projesine uygun olarak
yapilacaktir.

Ciplak beton kaliplarda kullanilacak kereste; normal beton ingaat kaliplarinda kullanilacak keresteye
nazaran daha vasifl ve hirinci sinif keresteden olacaktir. Kalip yizeyleri en ¢cok 0,50 x 2.00 m. 6lgusunde
yapilan panolarin birlesmesiyle tegkil edilir.

Panolar; yan yana getirilen tahtalarin icinden [genisligine] bulonlarla baglanir. Kalip ytzeylerinde

kullanilacak tahtalarin ince olmalari ve iclerinden bulon gecirilerek hirlestirilmeleri mtimkun olmayan
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hallerde civi kullanilacaktir. Ancak kullanilacak civi baslarinin beton yuzeyinde iz birakmalari istenilmedigi
takdirde buna dikkat edilecektir.

Ciplak betonun iki taraf ylzeyindeki kaliplarin karsilikli baglanmalari igin ylzeyin muayyen yerlerinde
acilacak deliklerden gecirilerek agizlarina plastik baslk konulmus galvanizli borularin icinden sokulan
bulonlar kullanilir.

Ciplak beton kahplarinin dakikada 8000 -12000 devirli vibratoran tesirine dayanacak sekilde takviyeli kalip
icine dokulecek betonun suyunu sizdirmayacak kadar sikistirilmig olmasi sarttir.

Bu sartin yerine getirilmesi icin yuzeylere lamba zivanali olarak veya tahtalarin ek yerlerine plastik madde
konularak birlestirilmeleri saglanacaktir.

Kalip yuzeyi lamba zivanali olarak birlestirilen kaliplarda tahta kalinhgi 3 cm. den, kalip yuzeyi tahtalarin ek
yerlerine plastik madde konularak yapilan kaliplarda tahta kalinligi 2,5 cm. den az olmayacaktir. Tahta
genislikleri 8 -10 cm. olacaktir.

Kontrplak ve benzeri malzeme ile yapilacak kaliplarda 1 cm. den az kalinlikta kontrplak levha kullaniimaz.

Kalip yuzeyleri betonarme demiri ddsenmeden ve beton dékulmeden 2 - 3 gun evvel yaglanmalidir.
Betondan cikarilan kaliplarin muteakip betonlarda kullaniilmasi halinde bu kaliplarin muayene edilerek sekil
degistirenlerin kullanilmasina misaade edilmeyecektir.

- Digli dogeme kaliplari : (Ahgap ve Sag Kullanarak]

0.40 m. ile 0.90 m. aralikta 0.20 - 0.30 m. yukseklikte bosluk temin edecek sekilde bukulmus saclarin dis
genisligine uygun kesitteki kadronlara baglanmasi suretiyle kalip yapilir. Bu kaliplarda kullanilacak saclarin
kahnhgi 1 - 1,5 mm. olacaktir.

Hesap sonucu : Dis kenarlari gusseli olmasi veya dis araliklari sacin dayanacad acikliktan fazla oldugunda
veya alt yuzeyi kapanmayacak ve dis kenarlarina sekil verilmesi suretiyle yapilacak disli doseme kaliplari
tamamen agactan yapilir. Bu kaliplarda tahta kalinhgi (temizi] en az 2 cm. olacaktir.

g- GATI ORTULERI GENEL TEKNIK SARTNAMESI (TS.370)

9.1. Mevcut Egik Betonarme Doseme Uzerine Aliminyum Kenet ile Cati Ortiist Yapilmasi

Mevcut 61 cm. ara ile dereye paralel yonde uygulanmis ahsap mertekler lizerine; alt kat kaplama
olarak, 11 mm. kalinliginda sikistirilmis ahsap yonga levhalar alt ahsap merteklere maksimum 25 cm. ara
ile montaji yapilacaktir. Buhar dengeleyici olarak 85 gr/m2 agirhginda Dorken mamula Delta Vent marka
buhar dengeleyici 6rtu 10 cm. binili olarak serilecektir.
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Son olarak en ustte, 0,70 mm kalnhginda ve 600 mm eninde 3000 serisi H44 kondusyonlu baoyali
aliminyum rulodan cekilecek, disa bakan ylzeyi coil coating sistemi ile kaplanmig, 7 mikron epoxy astar
uzerine, architectural poliester serisindeki renklerden 20 mikron Ral 9002 beyaz renk Polyester baoyall, ice
bakan yuzeyi 7 mikron standart astar boyali, 25 mm hadve yuksekligi olan, boyuna ek yerlerindeki sabit ve
hareketli klipsleri tespit eden vida kafalarinin gizlenehildigi forma sahip, birbirine kenetlenebilir tarzda
sekillendirilmis, yekpare (eksiz), santiyede de Uretilehilen, faydali kapama eni 520 mm olan “BTK-25/520
Metal Kenet Tava”larin monte edilmesi sureti ile metal kenet cati kaplama yapilmasi isidir.

10- KIREC GENEL TEKNIK SARTNAMESI (TS.30]

insaatta kullanilan kirecler Turk standartlarina uygun beyaz, dolomik su kirecinden ibarettir. Beyaz ve
dolomik kireclerinin rengi beyaz yada beyazimtiraktir.

Rutubet etkisi sénmiis ve bu nedenle toz haline gelmis kirecler kullaniimaz. isyerine gelen kireg
bekletilmeden sondurtlecektir. Séndurme icinde dikkat edilecek hususlar asagida belirtilmistir.

a - Kireg 0zel olarak hazirlanmig ahsap tekneler icerisinde sondurulmelidir.

b - Séndurme isine baslanirken su, kirecin Gzerine degil, teknenin kenarina dokulerek kiregc tamamen su
icinde kalacak sekilde doldurulur. S6ndirme ameliyesi devamli, gozle takip edilerek buhar cikmaga
baslayinca kireg suya karistirilir.

Buharin cikmasini 6nlemek Gzere tedricen yeteri kadar su ilave edilir. Bu cins gcabuk sénen kirecin
sondurulmesi sirasinda fazla su katmaktan cekinmemelidir. Bu iste yetismis tecrubeli isciler tarafindan
sondurultp koyuca sut kivamina getirilen kireg ince tel stizgecten gecirilerek evvelden hazirlanmis
kuyulara doldurulacaktir.

Kuyu icinde toplanan kireg bir miktar suyunu cektikten ve koyulastiktan sonra ustu ince bir kum tabakasi
ile ortulerek gunes, don v.h. etkilerden korunacaktir. Kireg kuyusu yanlarinin gécmesini énlemek tizere
kuyu, gerektiginde ahsap kaplama ile iksa edilecektir.

Sonmus kirec yagli ve beyaz renkte olacak ve igerisinde yabanci maddeler bulunmayacaktir. Sonmus
kirecin kuyuya doldurulduktan sonra kargir ingaatta kullanilacagi hallerde en az bir hafta, siva harcinda
kullanilacagi hallerde ise en az ug hafta dinlendirilmesi sarttir. Sénuk isi nihayet bulup cukurdaki kirec
catlayarak koyu hir hamur kivami almadikga, kullaniimayacaktir. Elek altina gelen kisim ile yanlari iksa
edilmemis kireg kuyusunun kenarlarina yakin kisimlar ve taban kismindaki kireg insaatta
kullanilmayacaktir.

lyi cins kalkerin yakilmasindan elde edilen mermer kireci badana, mermer siva ve benzeri ince islerde
kullanihr.

SU KIRECI:
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(TS. 30) Tark standartlarina uygun su kireci, gri yada kirmizi kahverengiye calan acik sari renkte olup,
aynen cimento gibi harg baglanti malzemesi olarak kullanilir.

Tasima, depolama ve kullanma sarlari cimentonunki gibidir.

11- SIVA GENEL TEKNIK SARTNAMES]

Siva iglerinde kullanilan harclar sartlarina uygun olacaktir.

Keza kum da sartnamesinde yazil nitelikte olacaktir. Kaba siva iglerinde orta kum [1- 3] mm. ince siva ve
derz iglerinde ise mil kumu kullanilacaktir. Bu kum kullanilmadan énce serilerek tamamiyla kurutulduktan
sonra delikleri 1 mm. olan salincak eleklerden gecirilecektir.

Sivaya baslamadan Once siva yapilacak yuzeydeki tasmis harclar ve diger bulagiklar kazinip temizlenecek,
duvar yuzu ve tavanda hbirlesen kose yerleri bol su ile islatilacak ve gerekirse yikanacaktir. Duvarin siva
suyunu emmesini 6nlemek icin siva aralikli olarak ve geregi kadar islatilacaktir. Dis ylzeylerdeki sivalarin
siddetli gunes ve fazla rizgarli havada yapilmasi uygun degildir.

Duvar teskil eden malzeme zamanla don ve baska etkilerle bozulmus ise, gereken dlizeltme yapilmadan
sivaya baslanmayacaktir.

Siva yapilacak duvar orultrken derz yerleri oldugu gibi birakilacak, mala gekilmeyecektir. Duvar harci iyice
kuruduktan sonra siva yapilacaktir. Duvar sivalari kaba ve ince olmak Gzere genellikle iki kat yapilacaktir.
Birinci kat kaba siva yapildiktan sonra kaba yUzeyi, ince sivanin iyice kaynamasi icin, mala ile sik sik
cizilecektir. Duvar malzeme ve insa tarzinin imkan verdigi hallerde tek kat siva yapilahilir.

Siva yuzlerinin dusey ve dlizlem olarak mastarinda yapiimasini saglamak icin, en cok iki metre ara ile
tesviye seritleri (anaolar] hazirlanacaktir. Anolar ve kasalar uyularak duvar ylz( mastarinda sivanacaktir.

Kaba siva iyice sertlestikten sonra ince siva yapilacaktir. ince siva yizleri istenilen sekle gére tirfil, tahta ya
da demir mala ile dlizguin yuzey elde edilinceye ve gatlak kalmayincaya kadar perdahlanacaktir.
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Duvar ytizeyinde sivanmasi gereken metal ve agac yuzeyler varsa bu yuzeylerin tel ya da metal depltvaye
gibi malzemelerle kaplanmasindan sonra siva yapimina gecilecektir.

Sivanacak yuzeylerin kesistikleri koseler plan ya da 6zel sartnamesinde belirtildigi gibi keskin, yuvarlak ya
da pahl olacaktir.

Siva kaplama veya pervaz altina girdigi takdirde, girme payi en az 2 cm. almaldir.

Pervazsiz kapilarda kasalara birlesen sivada, hirlesme yerlerinde gatlaklklari énlemek icin ara kesiti fuga
yapiimali veya baska hir tedbir alinmahdir.

11.1 - Kireg Siva

Kirec siva kuyuda sondurulmus ve yeter sure (en az 3 hafta] bekletilmis, iyi cins yagh kirecle yapilacaktir.

Kireg siva harcinda, yabanci madde bulunmayan kireg hamurunun kullaniimasina 6nem verilecektir. Bu
nedenle, bilhassa elek alti, kuyu tabani ve yan ylizeylerinde bulunan,yabanci maddeler ile karisik hamur,
kullanilmayacaktir.

Kireg siva iki tabaka halinde yapilacak, birinci tabaka kaba sivada orta kum, ikinci tabaka ince sivada
perdah kumu [mil kumu] kullanilacaktir.

Geregi kadar sertlesmis olan kaba siva islatildiktan sonra ikinci tabaka ince siva itina edilerek sivanacak,
mastarla kontrol edilerek tahta mala ile duzeltmeler yapilacaktir.

Siva ylizu yeter derecede sertlesince, perdah malasi ile perdahlanacak ve bu ig siva ylizinun iyice
sertlesmesine ve yeter derecede diizelmesine kadar devam edecektir.

11.2 - Cimento Siva
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Cimento sivalar; tekrar, tekrar ve iyice i1slatilmis ylzeyler Uzerine uygulanacak, yerine ve mevsimine gore
yeterli bir stire i1slak tutulacaktir.

Siva yapilacak mahalde don ihtimali oldugu stirece siva iglemi yapilmayacaktir.

Su veya rutubete acik yerlerde yapilacak yuksek dozajli cimentolu sivalarda kum grantulometrisinin harca
maksimum direnci verecek sekilde, secilmesi ve siva yuzeylerinin daha dikkatli ve devamli olarak basincla
perdahlanmasi lazimdir.

Uzerine kaplama yapilacak yerlerde yalniz kaba siva yapilir ve yiizeyi mala ile gizilerek plriizlestirilir.
Uzerine tecrit veya yapistirma yapilacak yerlerde ikinci kat ince siva yiizeyleri demir mala ile ayrica
perdahlanmayacaktir.

Bu perdahlamada mala izlerinin kalmamasina dikkat edilecektir.

12- KAPLAMA MALZEMESI GENEL TEKNIK SARTNAMESI
Genel Nitelikler:

Bunlar taslarin tabii veya suni olarak parcalanmasi ile meydana gelen agregaya; istenildiginde, madeni
boyalarla katilmak suretiyle bir veya iki tabaka halinde normal veya beyaz cimento harci imal eden
plaklardir.

Kullanilan Agrega iriliklerine Gére:
Karosiman - Karomozaik iri daneli suni mermer, paladien-beton plaklar olmak tizere siniflandinlirlar.

Bu plaklarda kullanilan agrega, tabii veya suni olarak parcalanmis granit, siyanit cesitli mermer cinsleri gibi
acik hava etkisine dayanikli sert, renkli ve iyi cila alan tas cinsleri olup, serpantin, sistler alkaliye karsi
hassas olan opal kalseduan, diorit, radiolonit ve benzeri taslar agrega olarak kullanilamazlar.

1- Karo Fayans

2- Karo Seramik

3- Sirh Gre Seramik

4- 500 Kg. Cimento Dozlu Tesviye Tabakasi [Betonu]

5- P.V.C. Dogeme Kaplamalar, ve Vinil - Asbest Termoplastik Déseme Kaplamalari
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http://www.ampyazilim.com.tr/docs/mevzuat/sartnameler/%2319.11%20-%20200%20Kg.%20%C3%87imento%20Dozlu%20Tesviye%20Tabakas%C4%B1%20(Betonu)%20alt

6- Karo Fayans Duvar Kaplamasi
7- Sap Kaplamalar
8- Mala Perdahli Yiizey Yapilmasi

1- Karo Fayans:

Kil, kaolin, kuvars, feldispat, kalker gibi seramik ham maddelerinin muhtelif oranlardaki karisiminin ¢zel
kaliplarda preslenerek sekillendirilmesinden sonra 900°C den yukari sicaklikta pisirilmesi ile elde edilen, bir
yuzu sirlanmis, diger ytzi oluklu ve tirtill ve gozenekli ve kalinli§i 4-6 mm. olan seramik plakadir.

Ustteki sir: Kati, renkli, desenli, yari saydam veya donuk, parlak veya mat gériniisli, genellikle feldispat,
kuvars, kalker, kaolin, kursun ve bor bilesimleri gibi maddelerin karisiminin eriyinceye kadar pisiriimesi

suretiyle elde edilen camlagmis ince bir tabakadir.
1.1 - Karo fayanslar bicimlerine gore su siniflara ayrilr.
1.a) Ust yuzeyi kare olan fayanslar.
1.b] Ust ylzeyi dikdértgen olan fayanslar.
1.c) Kabartmal, cigekli profilli, fayanslar.
1.2 - Karo fayanslar dosenis yerlerine gore su siniflara ayrilir.
2.a] Orta fayanslar.
2.b] Kenar fayanslari.

2.c) Kose fayanslar.

1.3 - Karo fayanslar kullanigta aranan 6zelliklere gore su siniflara ayrilir.

3.a] Dona dayanikh 6zel karo fayanslar
3.b] Rengi 1s1ga dayanikl olan 6zel karo fayanslar,
3.c) Normal karo fayanslar.
1.4 - Karo fayanslar renklerine gore su siniflara ayrilir.
4.a] Beyaz.
4.b] Bir renkli.

4.c] Gok renkli.

Sayfa 40 /51
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http://www.ampyazilim.com.tr/docs/mevzuat/sartnameler/%2319.31%20-%20Mala%20Perdahl%C4%B1%20Y%C3%BCzey%20Yap%C4%B1lmas%C4%B1%20alt

1.5 - Karo fayanslar dis gorunutslerine gore su siniflara ayrilir.
5.a] Ekstra karo fayanslar,
5.b] Birinci kalite karo fayanslar,
5.c) Endustriyel karo fayanslar.

Karo fayanslarda ve seramiklerde bulunmasi gereken 6zellikler, dis gértnus kusurlar, numune alma ve
muayene metotlan Turk Standartlari [ TS. 202 ] de gosterilmistir.

2 - Karo Seramik:

Kil, kaolin, silisli kum ve diger mineral ham maddelerin karistirilmasindan sonra, celik kaliplar icinde yuksek
basing altinda sekillendirilmesi ve bir defa pisirilmesiyle elde edilir. Pisirmeden evvel her hangi bir catlama
ve kirmayi 6nlemek igcin, hamurun icerisine cok az miktarda samot tozu, feldispat, kum, tebesir, grafit ve
kok tozu gibi katkilar ilave edilir. Seramikler 1400 derecede pisirildikleri icin yuzeyde bir erime olur.
Gozenekler kapanir. Sirli olanlar duvar, sirsiz olanlar ise doseme kaplamalarinda kullanilir.

Karo seramik yuzlerinde leke, catlak, kabarik ve ¢cikintilar, bulunmayacaktir.

Ylzleri sert celikle kolaylkla gizilmeyecektir. Karo seramiklerin 15x15 cm. ve 10x10 cm. ebadinda olanlar
tek; Sx 5Scm. ve 2 x 2 cm. ebadinda olanlar kagit tzerine yapisik olarak plaka halinde kullanilir. Bu plakalar
dosendikten sonra kagit su ile silinerek cikarilir.

3 - Sirh Gre Seramik:

3.1 - TANIM: Kil, Kaolen, Feldispat ve diger mineral hammaddelerden hazirlanmig ince kristali 1140°C
uzerinde pisirilmis sinterlesmis, beyaz kitleli, sert, bir yuzu sirl karo seramiklerdir.

3.2 - BOYUTLAR:

TiP: 100 x 200 x 8 mm.

EN: 97 mm. [Tolerans -+ 1 mm.]

BOY: 197 mm. (Tolerans -+ 2 mm.]
KALINLIK: 9 mm. (Tolerans -+ 0,5 mm.]
3.3

TiP: 200 x 200 x 9 mm.

EN: 197 mm. [Tolerans -+ 2 mm.]

BOY: 197 mm. (Tolerans -+ 2 mm.]
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KALINLIK: 9 mm. (Tolerans -+ 5,0 mm.]

Yukaridaki iki tipten ayri olarak degisik bicimlerde Gre Seramikler yapilabilir.
BIRIM HACIM AGIRLIGI: En az 2.10 gr/cm? [Tayin Metodu TS 202)

SU EMME YETENEGI: En gok % 5 [Tayin metodu TS 202)

EGILME DAYANIMI: En az 250 kg/cm? [Tayin Metodu TS 202)

SIRLI YUZEYIN SERTLIGI: En az 5 Mohs (Tayin Metodu TS 202)

GENLESME KATSAYISI: En cok 8.0 x 1-6 [Tayin Metadu TS 202)

3.4 - DONA DAYANIM: Dona dayanikli olmahdir. [Tayin Metodu TS 202] 25 kez uygulanan dondurma ve
cozme sonunda gatlama, kopma, parcalanma goéstermeyecektir.

3.5 - SICAKLIK DEGISIMINE DAYANIM: Dayanikl olmalidir. (Tayin Metodu TS 202) 80+5° C ile 10+5°C
arasinda beser dakika stre 10 kezlik sicaklik degismesi sonunda catlak kirilma ve ayrilma gorulmeyecektir.

3.6 - ASIDE VE ALKALILERE DAYANIM: Aside ve Alkalilere dayanikli olmalidir. [Flortr asit ve bilesikleri
haric] (Tayin Metodu TS 202

3.7 - RENGIN ISIGA DAYANIMI: Dayanikl olmalidir(Tayin Metodu TS 202) 28 glin ultravioyole 151§ altinda
rengi degismeyecektir.

3.8 - LEKE YAPAN MADDELERE DAYANIM: Dayanikhhk Aranir. (Yag,Murekkep v.b.]

3.9 - YUZEYIN DEZENFEKTE EDILMESINE DAYANIM: Evde kullanilan kimyasal maddelere asitli ve bezik
temizleme maddelerine dayanikli olmalidir.

3.10 - UST YUZEYIN YAPISININ GENEL OZELLIKLERI: Kutle catlagi, olmayacak, Yiizeyin gériiniistine zarar
veren sir catlagl, renk hatasi, kabarcik, delik, patlak, sir atma, leke, kose kirigi ve parcalanmalar gibi gozle
gorulebilir hatalar olmayacak. [Tayin Metodu TS 202]

3.11 - TURLERI:

3.11.a. Duz renkli sirli gre seramikler

3.11.b. Dekoratif sirli gre seramikler [ Uzay ve dumanli seriler gibi ]

3.11.c. Raliefli sirli gre seramikler

4 - 500 Kg. Cimento Dozlu Tesviye Tabakasi [Betonu]:
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Genellikle sap, mozaik ya da, bagka bir malzeme ile kaplanacak déseme yuzlerinin 500 kg. cimento dozlu
harcla tesviye edilmesi isidir. Boylece doseme kaplamalarinin betonun istenilen sekil ve meyilde
uygulanmasi saglanmis olur.

Tesviye harci (betonu] yapilmadan 6nce uygulanacagi ylzey supurge ve su ile iyice temizlenecektir. Yagli
bir madde bulasi§i varsa tel firca ile temizlenip kazinacaktir.

Tesviye tabakasi yapilacak ytizeyler yikanarak temizlenecek ve tamamiyla kurumadan tesviye harci ylzey
Uzerine tabaka halinde mastarinda ya da akintisinda serilecek ve tahta malalarla kuvvetlice

perdahlanacaktir.

Tesviye tabakasi lizerine kaplama yapilmayacak ise zaman zaman priz sulamasi yapilmalidir. Kaplama
(Sap Mozaik v.s.] yapilacaksa, tesviye tabakasi tam prizini almadan yapilmasi uygundur.

5- P.V.C. (Polivinli Klorar]) Déseme Kaplamalar, ve Vinil - Asbest Termoplastik D6gseme Kaplamalari :

P.V.C. yer déseme kaplamalari, termoplastik baglayici vinil klortr plomiri veya kopaolimeri ile degisik dolgu
maddeleri ve pigmentlerden imal edilen, duzgun yuzeyli, kare, kare dikdortgen veya cokgen levha seklinde,
genellikle dosemelerde kullanilan bir insaat malzemesidir.

(Bu malzeme 624 No.lu Turk Standartlarina uygun olacaktir.]
P.V.C. doseme karolari; nakliye esnasinda islanmayacak veya kizgin gunes altinda birakilmayacaktir.
Ust Giste 5 kutudan fazla kutu konmayacak, rutubetsiz, kuru, cok sicak olmayan yerlerde stok edilecektir.

stif esnasinda kutularin kenarlardan tasmamasina, diizgUn bir sekilde Ust (iste konmasina bilhassa dikkat
edilecektir.

Doseme kaplamasi yapilan yerlerde: Badana, boya, elektrik, kalorifer tesisati, fayans, cam gibi bilcumle
islerin bitiminden sonra P.V.C. doseme kaplamasina baglanacaktir.

P.V.C. serilecek asgari 2 cm. kalinh§inda 500 dozlu sap doseme yapildiktan sonra 15 gun bekletilmis
olacaktir.

P.V.C. doseme kaplamasi dosenmeden evvel, mevcut zemin temizlenip yikanacak ve iyice kurutulacaktir.
Rutubeti iyice kaybolmamig zeminler P.V.C. déseme kaplamasi yapilmayacaktir.

P.V.C. doseme karolari 0zel yapistiricisiyla, birbirine tamamen bitisik aralik kalmayacak sekilde, duzgun,
kabariksiz, dalgasiz olarak yapistirilacaktir.

Uzerinde leke, yag yapistirici madde kalintilari vesaire bulunmayacak temiz bir sekilde cilalanarak teslim
edilecektir.
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6 - Karo Fayans Duvar Kaplamasi:

Duvar ylzleri iyice temizlendikten ve derzleri acilarak duvar yuzeyi islatildiktan sonra hazirlanan ytize
evvela 350 kg. cimento dozlu ince bir carpma tabaka yapilacak, bunun Gzerine 400 kg. cimento dozlu
harcla araliklar en fazla 1 mm. olmak tizere fayanslar kaplanacaktir. Derzler istenildiginde diz veya
sasirtmali yapilabilecedi gibi diz olanlar da, mimari dustncelerle derzler genigletilebilecektir. Derzler,
normal, beyaz veya renkli cimento hamuru ile sikica doldurulacak, prizin tamamlanmadan énce, fazla veya
hamur serbet bulasiklari bir bez tampon ile silinecektir.

Her sira yapildiktan sonra, fayanslarin arkalarina kumlu gimento serbeti akitilacak bosluklarin ve derzlerin
dolmasi temin edilecektir. Fayans kaplamanin Ust kisminda, siva yapilmis veya yapilacaksa, fayans
kaplama yuzeyi bu siva yizunden en cok fayans kalinh§i kadar cikintih olacaktir.

Desenli ve renkli fayanslarla yapilacak duvar kaplamalari igin l[izumunda kuru olarak, déseme Uzerinde,
proje, plan ve krokisine uygun kaplamalar numuneleri yapilacaktir.

Kirik ve parga karo fayans kullanilmayacak, her yatay siva bitimlerinde yarim veya parca karo kullanilmak
icap ettigi takdirde, bu karolarin kenarlari duzgun kesilmis ve taslanmis olacak icap eden yerlerde tek veya
iki tarafli terminezon karolari kullanilacaktir. Karo fayans kaplanmis yuzeyler gayet duzgun ve sakulinde
olacak, ondulasyan, seviye farki, yesairilik, renk farki ve renk ve renk degisikligi ve bozuklugu oclmayacaktir.
Duvar kaplamasina baglanmadan evvel kaplama altinda kalacak bilcimle ankastre tesis ve imalat daha
evvelden hazirlanmis, ikmal edilmis ve tecrubeleri yapilmis olacaktir.

Duvar kaplamasi tamamlandiktan sonra ses kontrolu ile arkasi bos kalmis karolar tespit edilerek bunlar
sokulecek yeniden yerlestirilecektir. Bu isler tamamlandiktan sonra, yuzeydeki lekeler ve tasan cimento
hamuru vs. kirler testere tozu, talas, veya bez ile 1slatiimadan iyice temizlenecektir. Kaplama yuzleri higchir
suretle tag ile silinmeyecek temizleme isinde, bilhassa tuzruhu veya benzeri asit veya alkaliler
kullanilmayacaktir.

Fayanslar, tezgah vs. gibi diiz bir satih Gzerine yapilacaksa, sartnamesine uygun tesviye betonu tzerine
400 kg. cimento dozlu hargla araliklari en fazla 1 mm. olmak Gzere kaplanacaktir.

Diger hususlar duvar kaplamalari gibidir.
100x50x8 mm. - 100x100x8 mm. - 150x150x12,5 mm. ebadindaki karo seramikler ile doseme kaplamasi

Doseme yapilacak saha, gonyeye alinacak ve sartnamesine uygun olarak yapilmis tesviye betonu Uzerine,
en fazla 1 m? lik sahalar halinde devam edilmek Uzere, tahta mala ile 1.5 cm. kalinh§inda 400 kg. gcimento
dozlu harg serilecektir.

Her karonun bir kac karonun yerlestirilecedi kissmdaki harcin Gzerine gimento tozu serpilecek, alttaki kuru
kivamdaki harci sulandirmayacak sekilde el veya badana firgasi ile su akitilacak ve ahsap tokmakla tzerine
vurulacak, karolar en gcok 2 mm. lik derzler tegkili sureti ile dosenecektir.

Doseme yapimi sirasinda, karolar hig bir surette su icine konmayacagi gibi Uzerlerine su dahi
serpilmeyecek, tamamen kuru olarak tathik edilecektir.
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Doseme aninda kuru bezle devamli temizlik yapilacagi gibi, bir gun gectikten sonra, derzler istenilen renkte
cimento serbeti ile doldurulduktan sonra bir temizlik daha yapilacaktir.

Kaplama tamamlandiktan sonra, karolar sabunlu su ile temizlenecek, bu is icin hic bir sekilde asit, alkali
veya sert bir silme araci kullanilmayacaktir.

7 - Sap Kaplamalar:

Sap kaplamalar genellikle désemelerde tesviye betonu, duvarlarda kaba siva iizerine yapilacaktir. Ozel
durumlarda tesviye betonsuz ve kaba sivasiz da yapilabilir.

Teknik sartlarina uygun yapilmis tesviye betonu prizini yapmadan veya siva tamamen kurumadan Uzerine
(birim fiyatindaki dozaj ve kalinlikta] sap yapilacaktir.

Ylzey duzgun hale gelecek sekilde mastarlanacak hafif basinca dayanacak kivama gelince de madeni
mala ile hi¢ bir iz birakilmadan perdahlanacaktir.

Acikta yapilan sap islerinde, gtines, yagmur ve dondan korumak icin sap yuzeyi kagit, hasir, kum, talas ve
benzeri malzeme ile 6rtulmelidir.

Sap prizi tamamlama ve catlamalari 6nlemek amaciyla mevsime gore yeteri kadar sulanacak ve gerekli
stirede nemli tutulacaktir.

Genis sap kaplamalarda, istege veya detay resmine uygun baéluntuler yapilacaktir.

Sap kahnhgmna gore kullanilacak rendeli citalarla yapilacak bu boltntalerin parca blyuklikleri uzun kenari
1,50 m. yi agsmamak uzere 2.00 m? yi gegcmeyecektir. Dosemede yapilan sap duvar yuzeyinde devam
ediliyorsa koseler yuvarlatilacaktir.

Bu durumda doseme ile duvarin birlestigi yerlere ayr olarak serit halinde derzli sap supurgelik yapilacaktir.

Sap yuzeyleri mastarinda yapilacak; cukurluklar, purtizler bulunmayacak; bélintd aralarina ruberoit ya da
baska bir fuga malzemesi konulacaktir.

Ust tabaka harcina boya katilmak suretiyle sapa istenilen renk saglanir. istendiginde ytzeyler yivli, tirtikli
ve damali yapilabilir.

8 - Mala Perdahli Yiizey Yapilmasi:

Beton, betonarme, tesviye betonu dokuildikten ya da serildikten sonra prizlerini yapmadan 6nce m2’ye 2,5
kg. cimento serpilerek mala ile ylzey dizeltilerek sap goranusu elde edilecektir.

Bu perdahl yuzey genellikle parke, paolivinal kaplamalar v.b. altlarina yapilr.

13- BOYA, BADANA, CILA GENEL TEKNIK SARTNAMESI

Sayfa 45/51



Bugtink( teknik ve mevcut pek cok hazir yagh boya cesitleri muvacehesinde, yagli boyayi teskil eden,
ustubec, neft ve sair gibi maddelerle yagli boya yapilmasi yerineg, istenilen cins ve mikemmeliyette hazir
olanini tercih ve tedarik etmekle zaman ve iscilik bakimindan buyuk bir tasarruf temin edecegi
dusuncesiyle hususi ve fevkalade haller diginda, analizlerimizde hazir kutu bayasi kullanilmistir. TS. 30
uygulanacaktir.

A - Demir yGzeylerinin yagliboya ile boyanmasi:

Demir ytizeyler iyice temizlendikten, paslari vesaire kirleri izole edildikten sonra yuzeylere son bir stlyen
surulecek, kuruduktan sonra paruzler tekrar zimparalanacak, ek yerleri macunlanacak (istendiginde oto
boya macunu] icabinda ikinci bir kat sulyen ve zimparadan sonra, istenilen renkte birinci kat hazir

yaghboya surulecektir.

Birinci kat boya kuruduktan sonra, firga izi gorulmeyecek sekilde itina ile ikinci kat veya ikinci kat yerine
0zel marka pasa dayanikli boya surulecektir.

Katlar kurumadan diger bir kat yaghboya suralmeyecektir.

Hazir boya icerisine neft [terebentin]den baska katiyen yabanci bir madde katilmayacaktir.
Baska satihlara bulasan boyalar derhal temizlenecektir.

B - Badanasiz ve badanali siva [duvar ylzeylerinin boyanmasi]:

Badanali olan siva [duvar] yuzeylerinin badanalari kazinacak, siva yuzeyleri gayet muntazam bir sekilde
alci veya macun ile sivanacaktir. Beziryadi ile tila edilecektir.

Badanasiz siva yuzeyleri de evvela son bir macun veya alci ile sivanacak macun veya algi kuruduktan
sonra, buttn yuzeyler zimparalanarak, zimpara tozlari temizlendikten sonra bozuk yoklama macunu veya
alciile duzeltilecek bezir ile tila edilecek ve Uzerine birinci kat hazir astar boya surulecektir. Bu astar
kuruduktan sonra eger bozuk yerler varsa tekrar bir yoklama macun veya alci ile yoklama yapilir,
zimparalandiktan sonra temizlenip birinci kat hazir boya surtlecektir.

Astar baoya icin yapilan muamele birinci boya icin de tatbik edildikten sonra, ikinci kat boya surulecek ;
kuruduktan, paruzler giderildikten sonra Gglinct duz kat veya dévme hazir boya strulecektir.

Tavan ile duvarlarin birlestigi yerlere eger filato istenirse bu filato gayet dlizgun muntazam, hicg bir yerde
tagkinlk gostermeden cizilmeli ve strulmesi lazimdir.

Filato istenilmezse fasli mustereklerin cok muntazam ve dliizgun olmasina bilhassa dikkat edilecektir.
C - 1) Muhtelif Cins Badana Yapimu:

Eski duvarlardaki mevcut badana tamamen kazinacaktir.

Delik, cizik, yariklar alci ile tamir edilecektir.
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Hazirlanan bu satiha firca ile birinci kat astar badana kuruduktan sonra firga ile tekrar ikinci bir astar
badana yapilacak, bu da kuruduktan sonra makine ile itinal bir sekilde Uguncu kat badana tatbik
edilecektir.

Yeni duvarlara yapilacak badana ince siva tamamen kuruduktan sonra bir kat beyaz kirecle astar
vurulacaktir.

Bu astardan sonra, firca ile 2 kat astar badana yapilacak 3 kat badana makine ile itinali bir sekilde duvara
vurulmus olacaktir.

Badanalar; dalgasiz, temiz, muntazam olacaktir.

Tavan ile duvarlarin ayrilmasi istenilirse, istenilen yerde, renk ve tekilde filato denilen gizgiler cekilecektir.
Bu cizgiler duz, muntazam, ayni kalinlkta olacaktir.

Filato istenmezse tavan ve duvarlarin birlesme yerlerinin gayet diizgun, ufki ve muntazam olmasina dikkat
edilecektir.

Badana ve filatolar yapilmadan evvel renk ve desenleri hakkinda bir secim yapilmak Gzere, numuneler
yapilip, yazil muvafakat alinacaktir.

Badana isi bittikten sonra, batun kirler vesaire birikintiler derhal temizlenecektir.

C - 2] Tutkalli Badana:

Duvar ylzleri arap sabunu veya sicak suda eritilmis sabun ile iyice yikanacaktir. Algi ile tamirler yapildiktan
sonra, tutkal lipoton Ustibeci, ispanyol (istiibeci ve sudan meydana gelen karisimdan firga ile birinci kat

kuruduktan sonra ikinci kat surlilecektir.

Badana surulirken cok dikkat edilecek firca izi kalmamasina galisilacaktir. Diger hususlar kireg
badanalarda zikredilen kaideler gibidir.

C - 3] Plastik Badana:

Amerikan badanasi ve diger badanalar gibi imal edilen plastik badanalar, hususi tarifnamelerine
tamamiyla uyularak surtlecektir.

Bu badanalarda tecrlbeli isci kullanilacaktir.
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14- KOMPAKT LAMINAT WC KABINLERI TEKNIK SARTNAMESI

WC kahinlerinde kullanilacak olan 12mm kalinliga sahip kompakt laminat paneller projesindeki detaya ve
yerindeki olctsltne gore kesilerek paslanmaz celik aksesuarlar ile yerine monte edilir. Panellerin ytksekligi
ayak hari¢ 185 cm’dir.

Paneller:

Dogal liflerin sentetik recinelerle beraber yliksek basing ve yuksek 1si ile birbirlerine kaynastirilip
sertlestirilmesi sonucu meydana gelen, her iki yiz( dekorlu, 12 mm kalinliinda, FH ylzeyli idarenin
begenecedi renkte, siyah ic yapili, Avrupa standartlarindan ES 438’ e ve ONORM B 3800 B1, Q1 ve TR1 sinifi
yangina dayanim ozelliklerine sahip masif kampakt laminatlar kullanilmalidir.

Plaka ebadi 2800x1850mm dir ve yerindeki olcistne gore ebatlandirihir. Boltcu panellerin yiksekligi ayak
haric 1850mm dir.

Aksesuarlar:

WC kabinlerinde kullanilacak aksesuarlar AISI 304 kalitede paslanmaz celik olmalidir. Aksesuarlarin
montajinda yine paslanmaz celik vidalar kullanilir. ihtiyag duyulan aksesuarlar:

Ayarli Ayak: kompakt laminat boluculerin yere baglanmasinda kullanilir, ayarli mekanizmasi sayesinde
kompakt laminat wc sisteminin genellikle 1slak hacimlerde mevcut olan yerdeki egimine uyum
saglamasina yardimci olur. 140 cm lik ara béltct duvarlarda ve 30 cm’i gegen tum panellerde kullanihr.

Yayli Mentese: Kompakt laminat kapilarin kendinden kapanmasini saglayan yayli menteseleridir.

90x54mm ¢lctlerindedir. 70 cm lik her kapriicin 2 adet mentese kullanilir.

Yaysiz Mentese: 3 adet mentesenin kullanildigi kapilarda 2 adet yayli mentese ile beraber kullanilan yaysiz

mentesedir.
Kapi tokmagi: Kompakt laminat panellerde kapi kolu vazifesi olan pargadir. 25 mm capindadir

Kilit: Kompakt laminat kapilarda kullanilan kilittir, Gzerindeki renkli mekanizma ile kabinin mesgul olup
olmadigi disardan gorulehilir. 64mm capindadir. Lambali sisteme uygun olarak maonte edilir.

U Profil: Kompakt laminat panellerin duvar ile ve hirbirleriyle T formunda kesistigi noktalarda kullanilir.
Profilin uzunlugu 185 cm’ dir ve panel boyunca kullanilir.

Kése profil: kompakt panellerin birbirleriyle S0 derece birlesimlerinde kullanilmak tGzere L formunda iki
adet profilden meydana gelir, kése profili hem icten hem distan vida ile sabitlenir.
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Boru: 1,5 mm et kalinhiginda ve 25 mm capinda ust baglanti borusudur. 3 mtlik boylar halindedir.

Panel Boru tutucu: Kompakt laminat panel ile panellerin ayni dizlemde olmasini saglayan boru profilin

baglantisini saglar, boru profil tutucunun icinden gecirilerek panele vidalanir.
Dirsek: Boru profillerinin 90 veya 45 derece kesistigi noktalarda kullanihr

Boru- duvar tutucu: Boru profilin duvar ile birlesimini saglayan baglanti elemandir.

15- KAZI iSLERI GENEL TEKNIK SARTNAMESI

1 - ZEMIN CINSLERI VE TARIFLERI:

Kazilacak zeminin cinsleri, tesekkul ve kazi guclugt bakimindan asagida yazih dort ana sinifa ayrilir.
1l.a - Toprak Zeminler:

1.a/1 - Yumusak Toprak : Bel kuregdi ve kirekle kazilabilen gevsek toprak, bitkisel toprak, gevsek kum ve
benzeri zeminler.

1.a/2 - Sert Toprak : Kazmanin yassi ve ara sira sivri ucu ile kazilan toprak kumlu kil, gevsek kil, killi kum,
cakilli kurekle atilabilen tash toprak ve benzeri zeminlerdir.

1.b - Kuskultk Zeminler:

1.b/1 - Yumusak kuskiluk : Kazmanin sivri ucu ve ara sira kiisku, kama ve tokmak ile kazilan toprak, sert
kil, yumusak marn, sikisik, gravye, parcalanip el ile atilabilen 0.100 m3'e kadar buyukltkteki her cins blok
taslar, kazi guclugu benzerliginden dolayl camur ve benzeri zeminlerdir.

1.b/2 - Sert kuskaluk : Kazmanin sivri ucu, kusku, kama, tokmak ve kirici tabanca ile kazilan ¢uruk ve
catlamis kaya, curik ve yumusak gravye, sist, taslanmis marn, taglanmis kil 0.100-0.400 m3 buyuklukte,
parcalanip el ile atilabilen her cins blok taglar ve benzeri zeminlerdir.

1.c - Kaya Zeminler:

1.c/1 - Yumusak kaya : Kiskd, kinci tabanca veya patlayici madde kullanilarak kazilan tabaklagmis kalker,
marnli kalker, sist, gre, gevsek konglomera, algi tagi volkanik tufler (Bazalt tufleri harig) 0.400 m3'den
blyuk ayni cins blok taglar ve benzeri zeminlerdir.
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1.c/2 - Sert kaya: Patlayici madde kullanilarak atilan, kirici tabanca ile parcalanip soktlen kalin tabaka ve
kitle halinde sert gre, kesif kalker, andezit, trakit, tahalltl etmemis serpantin, betonlasmis konglomera,
bazalt tufleri, mermer, 0.400 m?3 den buyuk ayni cins blok tatlar ve benzeri zeminlerdir.

1.c/3 - Cok Sert kaya: Fazla miktarda patlayici madde kullanarak atilan, kirici tabanca ile parcalanip
sokulen tahallll etmemis granit ve benzeri, bazalt, porfir, kuvarst 0.400 m?3 den buyuk ayni cins blok taslar
ve benzer zeminlerdir.

NOT: Kaya kazilarinda teknik zaruret dolayisiyla meskun saha civarinda, kaptajlarda ve buna benzer
yerlerde idarenin misaadesi ile patlayici madde kullanmadan kaya kazisi yapilir.

1.d - Batak ve Balgik Zeminler:
Su muhtevasi yuksek olan ve bu suyu kalay birakmayan, genellikle lucuzi yapiskan nitelikteki zeminlerdir.
2 - ZEMIN CINSLERINE GORE KAZI HACIMLERININ TESPITi VE KULLANILMASI iSLEMLERI :

2.1 - Zemin cinslerine gore édeme yapilmasi halinde, yapilan kazinin siniflari, nispetleri ve bunlarin
kabartma sikisma katsayilari, kazi esnasinda (Zemin, cinsleri hakkinda 1 No.lu maddedeki malumat ve
tafsilat gozonunde tutulacak]. Her kesim icin yerinde idare ile mUteahhit arasinda yapilacak bir tutanakla
tespit edilecek ve o kisimdaki kazi hacmine uygulanacaktir.

2.2 - Serbest ve derin her cins zemin kazilarinda is emniyeti ve teknik zaruret olmadikcga sev ile iksa
uygulanmaz. Ancak idarenin yazili emri ve atagsmana gecirilmesi sartiyla sev ve iksa tatbik olunur ve ¢denir.

2.3 - Kaziicinde kalan imalat ve ingaatin yan ve Ustlerinin dolgusunda tercihen kaya ve kiskuluk kazilar
kullanilacaktir.

2.4 - Taahhtde dahil kazilardan ¢ikan malzeme, projesine gore ve idarenin gosterecegi yerlerin
dolgusunda kullanilacak, batun ihtiyacg karsilandiktan sonra geriye kalan kazi idarenin gosterecedi yere
depo edilecektir. Dolgu ve depo igin ayrica bir bedel verilemez. Tagima bedeli 6denir.

3. EL ILE YAPILAN SERBEST, DERIN [Dar ve Genis) VE OZEL KAZILARIN TARIFi :
3.1 - Serbest Kazilar:

a) Bina insaatinda: Kazi veya temel tathikat projesi cevresinin tabii zeminle kesistigi en algak noktadan
gecen sifir dizleminin Ustunde kalan:

b]Taban genisligi 1 m. den fazla olan serit vari kazilarda: Yeteri kadar sik alinan ve kesitlerin tabii zeminle
kesistigi en algak kotlu noktalarindan gecen en kesit icindeki yatay dogrularinin teskil ettigi ylzeylerin
ustundeki her cins kazinin :

El veya klrekle 4 m. mesafeye kadar atilmasi ve tasitlara yukletilmesi suretiyle yapilan her tirlt kazilardir.
Batardo, palplans, iksa, keson gibi su perdeleri ile yapilan kazilarda bunlarin proje st kotlarindan gecgen

yatay dizlem sifir duzlemidir.
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3.2 - Derin Kazilar:

Madde 3.3.1 ve 3.3.3 de tarif edilen kazilar haricinde kalan ve kurek ¢ikrik ve benzeri el araclarla (el arabasi
ve tasimaya mahsus vasitalar haric] asagidan yukari atilarak veya cikarilarak yapilan kazilardir.

3.2/a] Genis derin kazilar:

Taban genisligi 1.00 m. ve daha fazla olan kazilardir.

3.2/b) Dar derin kazilar:

Taban genisligi 1.00 m. ve daha az olan kazilardir.
3.3 - Ozel Kazilar:

Tunel galeri su altinda hava basincgh keson, 8.00 m. den derin kuyu ve benzeri kazilardir.
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) - TESIS-MUHENDISLIK HIZMETLERI
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_ . 9 DAIRES| BASKANLIGI
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Il. ETIDOT-67 URETIM TESISi BINASI

YAPIM igi

INSAAT ISLERI OZEL TEKNIK SARTNAME

Sayfal/18



OZEL-01: Diiz Kesitli 6 Cidarli Polikarbanat Isiklik

1.JTANIM

Polikarbonat esasli duz cidarda isikliklar olup belirlenen ebatlarda panel aralarina yerlestirilirler. Asagida genel
olarak sahip olmasi gereken gorinumden hir kesit verilmistir.

2.) GENEL OZELLIKLERI

Her kalinhkta Master Panel ve sandwich paneller ile hirebir uyumlu olmaldir.

Sandwich panellerin uygulandi§i her tirl(i ¢cati e§iminde uygulanabilmelidir.

Sandwich panellerin uygulandigi yerlerde cephelerde de uygulanabilmelidir.

Ylsek 1si dayanimina sahip almaldir.

UV korumali almali ve sararmalara karsi en az 5 yil garanti verilmelidir.

Darbelere kargi yuksek direng sahibi olmalidir.

Opal olmalidir.

3.) TEKNIK OZELLIKLERI

Kalinlik 30 mm

Faydali Eni 1000 mm

Sandvig Paneller Arasi Montaj 1000 mm

Uzunluk Min 100 mm, Max. Nakliye ve Montaj Kosullarina

Baghdir

Isil Gecirgenlik Katsayisi

1,35 W/m3K

Isil Genlesme Katsayisi

0,065 mm/m°C

Isil Gecirgenligi

Seffaf %59, Opal %30

Sicaklik dayanimi

-4o°c/ +120°C

4.) MONTE EDILMIS EN KESIT GORUNUMU
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- 1000 (Sandvig Paneller Arasi Montaj Boslugu) -

OLCU : Proje (izerinden alani hesaplanir.

0ZEL-02: 250 MIKRON KALINLIGINDA CIFT KAT [125+125) POLIETILEN BETON ALTI NAYLONU [2.KALITE]

TANIM

Paolietilen esasli beton alti naylon brandalar, zemin dosemesi betonu ddkilmeden once ok iyi sikistiriimis ve
duzlestirilmis dolgu Uzerine serilen ve betonun suyunu kaybetmesini engelleme amaci ile kullanilan malzemelerdir.

GENEL ve TEKNIK OZELLIKLER

o Polietilen beton alti naylon brandalarin yeterli miktarda katki malzemesi eklenerek en az 25 yil icerisinde
%100 olarak dogada cozunmelidir.

o Algak ve yliksek yogunluklu polietilen ve geri donusturiimus 2. kalite hammaddeler ile Gretilmis olmalidir.

e Uretim genisliginin bir 6nemi olmamakla beraber uygulanacagi zemin désemesi ebatlarina uygun ve fire
vermeyecek ebatlarda olmasi tercih edilmelidir

e Naylon branda kalinhgr 125 mikron olmali ve cift kat serilmelidir.

e Sugecirimsiz olmal ve Uzerinde herhangi bir yirtik veya deligi bulunmamahdir.

UYGULAMA

Branda serilmeden 6nce zemin désemesinin yapilacagi yerdeki dolgu cok iyi sikistirilmis olmali ve tam duz bir satih
elde edilmelidir.

Branda serildikten sonra, brandanin hat boyunca hichir sekilde kirismamasina 6zen gosterilmelidir. Bu kural
uygulama ve betonun saghgi acisindan cok 6nemlidir. Herhangi hir kirisikliga kesinlikle miisaade edilmemelidir.

OLCU : Yalitim yapilan yiizeyin élgiilen metrekare cinsinden alanidir.

OZEL-03: BITUM ESASLI SURME SU YALITIMI

Tasdikli detay projesine gore hazirlanmis yuzeylerin oynak, kirik, catlak pargalardan, yag, toz ve benzeri yapismayi
engelleyecek kalintilardan arindirilmasi ve urdn teknik uygulama sartlarina uygun sekilde yikanmasi, bitim esash iki
bilesenli yalitim harcinin A ve B bilesenlerinin trln teknik uygulama sartlarina uygun oranlarda, topaksiz, hamajen
bir hale getirilinceye kadar karistirilmasi ve elde edilen harcin, kurumus ylizey Uzerine, birinci kat olarak firca, mala
yada plskirtme yontemi ile ayni dogrultuda uygulanmasi, Ur(in teknik uygulama sartlarina uygun stre gectikten
sonra ikinci kat olarak, cimento esash palimer modifiyeli iki bilesenli yalitim harcinin, birinci kat uygulamaya dik
sekilde firca, mala yada puskurtme yontemi ile ylizeye uygulanmasi, her tirl(i malzeme ve zaiyaty, iscilik arac ve
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gereg giderleri, is yerinde yukleme, yatay ve dusey tasima, bosaltma, gerektiginde calisma sehpalari kurulmasi ve
sokulmesi ile mateahhit genel giderleri ve kari dahil 1 me fiyatu:
OLCU : Yalitim yapilan yiizeyin élgiilen metrekare cinsinden alanidir.

Not:
Her turll malzeme zayiati ve hindirmeler (uygulama projesinde gosterilse dahi] hirim fiyata dahil olup, ne suretle
olursa olsun bunlar igin ayrica hir bedel 6denmez.

OZELO4: TEK KAT TRAPEZ SAC LEVHA 0.8 MM

TANIM

0.8 mm kalinh§inda olan trapez formunda galvanizlenmis sac kaplama malzemeleridir.
GENEL ve TEKNIK OZELLIKLER

e Sac levha kalinhgi 0.8 mm dir.

e Levhalarin her iki yuzU de sicak daldirma galvaniz kapli olmahdir.

e Levhanin Ust yuziine S mikron epoksi astar ve 20 mikron polyester boyali, alt yizine 7 mikron epoksi astar
olmalidir.

o Ultraviyole isinlarina ve atmaosferin asindirici etkilerine karsi direngli,

e Tum levhalar birihiri ile uyumlu olmahdir.

e levhalar her tarlt cati e§iminde uygulanabilmelidir.

o Levhalar her tarlt cephelerde uygulanabilmelidir.

o Darbelere kargl yuksek direng sahibi olmalidir.

e Kaplama igin kullanilacak tiim aksesuarlar yukarida belirtilen kalinliklarda boyali galvanizli sactan Gretilmelidir.

e Trapez sac kesitleri, hadveleri 1.60 m statik temiz acikhkta, 135 kg/me yayili yuku guvenle tasiyabilecek 6zellikte
olmalidir.

UYGULAMA

Boyal! sac trapez montaji: Hadve (zerlerinden matkap ucu vidalar ile konstriiksiyona monte edilecektir. Vidalar
kesinlikle hadve araliklarindaki kanallardan monte edilmeyecektir.

Badglanti elernanlari kullanimi: Kusaklarin baglantisinda kusaklara sekilde gorldigu gibi sasirtmali yapiimalidir.
Asiklarda ise sasirtma veya atlama yapilmadan tum hadvelerde vidalama yapiimalidir.
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Mahya noktas) Mahya noktasinda her iki e§im tarafindaki trapezlerin hadveleri birhiri ile karsilikli olacak ve bunlarin
Uzerine yine ayni formda ve mahya acisina gore Uretilen mahya monte edilecektir.

Kesimler ve mantaj temizligi: Bayall galvanizli sac trapezlerin yerinde proje geredi kesimi gerektiginde elektrikli
trapez makasi kullanilacaktir. Kesme tagi ile kesim yapilmayacaktir. Montaj sirasinda matkap uclu vidalarin delme
islemi sirasinda cikan ve sac Uzerinde kalan demir tozlari firga yardimi ile temizlenecektir.

Depolama: Santiyeye getirilen paketli trapezler bekleme slrelerince yagmura maruz kalmayacak bir gekilde
korunacak, paketler arasi hava akimina acik olacak sekilde ve paketler egimli bir ylzeyde depolanacaktir.

Uygulama : Projesine uygun olarak kesimleri yapilarak santiyey getirilmeli ve santiyede kaynak ile birlestirme
yapiilmamaldir.

OLCU : Proje (izerinden alani hesaplanir.

OZEL-05: KAR TUTUCU

TARIFi :Metal catilarda kisin biriken kar kiitlesinin asagi dismesini engellemek amacli, 2 adet 40 mm kar tutucu
borunun, taban genisligi 300 mm yuksekligi 300 mm galvaniz kaph cift delikli 2 mm sactan iki adet montaj
aparatinin icinden gegcirilerek elde edilen kar tutucunun mevcut kenetli cati Gzerine montajinin yapiimasi icin; her
tlrlll malzeme ve zayiaty, iscilik, mUteahhit genel giderleri ve kari dahil, 1 m fiyati :

OLCU : Projedeki boyutlar Gizerinden kar tutucunun boyu hesaplanir.

OZEL 06: DEMIR YUZEYLERE MIN 120 DK YANGINA DAYANIKLI BOYA YAPILMASI

GENEL SARTLAR:

Kullanilacak olan Grtnler pasif yangin durdurma amaci ile 6zel olarak lretilmig Grlnler olacaktir. Baska amacla
Uretilmis ve yangin dayanimi oldudu belirtilen tGranler kullanilamaz. Kullanilacak olan Grdnlerin binalarin yangindan
korunmasi hakkindaki yonetmeligi geredi TS veya EN (Avrupa Ortak Standardi] standartlarindan hirine gore test
edilmis olmasi gerekmektedir. Belirtilen onaylar ve muadilleri disinda onaylar, binalarin statik yuk durumunu
dederlendirmedidi icin (BS476, ASTM E119, UL, UBC] kabul edilmeyecektir. Boya, mutlaka celik tasiyici lizerinde
streli test edilmis [EN13381-4 veya EN13381-8) olmalidir. is bitiminde (retici firma yetkilisi tarafindan uygulama
yapilan yerlerin uygunlugu kontrol edilecektir.

TEST STANDARTLARI:

ENV 13381-8/2010: Avrupa Birligi Standartlarindan EN 13381 nolu test standartlari, Uygulama kalinli§i her gelik
eleman icin 350 mikron olacak sekilde uygulanmalidir.

UYGULAMA:
Celik Tagiyici Yluzeylere, Epoksi Astar+ Pasif Yangin Geciktirici Boya+ Son Koruma Kati Boyasi yapilacaktir.

MALZEME VE TEKNIK OZELLIKLERI:
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Pasif Yangin Geciktirici boya su bazh olacaktir. Astari ve son kat olarak kullanilacak urun, yangin geciktirici boya
Ureticisince temin edilen yahut onayl almalidir. Boya islemi gelik imalat montaji yerinde tamamlanmasi ile yerinde
yapilabilecektir. Sadece 6zel astar, attlyede ¢elik imalata baslarken ilk astar yerinde kullanilir. Pasif yangin
geciktirici kat ve son kat ise montaji tamamlanmis unsurlar (zerinde tamamlanacaktir. imalatin tamamlanmasi ile
isin teslimi icin yerinde kantrol( TS EN IS0 12944-7 standardinda, uygulamasi ise TS EN ISO 12944-8 standardinda
yapilabilecektir.

Her tarll malzeme ve zayiaty, iscilik, insaat yerindeki ylkleme, yatay ve dusey tasima, bosaltma isidir.
PASIF YANGIN GECIKTIRICI BOYA SISTEMI ve YUZEY HAZIRLIGI

Uygulanacak Baoya Sistemi

Boyanacak Malzeme : Celik Konstriiksiyon

Boyama sistemi : Yangin Geciktirici Boya Sistemi

Ylzey Hazirligi : Yag ve gres uygun hir temizleyici ile alinacaktir. Yizeydeki tuz ve diger kirlilik yaratici
maddeler ylksek basincl tatli su ile yikanacaktir. Yizeye kuru gelik shot ve celik grit kullanarak IS0 8501-1:1988" e
gbre Sa 2% kalitesinde raspa yapilacaktir.

Ylzey Purtzlulagi : 50 mikron

Rotus icin Ylzey Hazirligi: Hasarli alanlar ve kaynak dikiglerinin rotusu igin IS0 8501-1; 1988’ e uygun olarak, Sa 21
derecesinde raspa temizligi yapilacak, yapilamadi§i durumlarda St 3 kalitesinde mekanik temizlik yapilacaktir.

Kaontrol : Celik Elemanin iki ug kismindan ve ortasindan olmak lzere (¢ noktadan 6lgum alinmaldir.
Bu kalinhklar her eleman igin not edilmeli ve ortalama kalinli§i 350 mikronu gegmeyen elemanlar yeterli kalinliga
ulastirilmahdir.

Her trlli malzeme ve zayiaty, isgilik, insaat yerindeki ylikleme, yatay ve dusey tasima, bosaltma isidir

OLCU : Boyanan ylizler alguilir.

OZEL 07A- YK1 100/220 YANGIN KAPISI [KACIS YONU PANIK BARLI, DIGER TARAFINDA KAPI KOLU)

Personel kapilarindan projelerde yerleri ve ebatlari gdsterilenler yangina dayanimli ve panik barli olarak imal
edilecektir. Panik barli kapilarin saglamasi gereken ozellikleri asagidaki gibidir;

e Avrupa Birligi normlarina uygun, EI2-120 sertifikali.

e Her iki yuzl galvanizli gelik kapl, 60 mm kalinliginda, yangina dayanimli yalitim malzemesi dolgulu, her iki yonde
de (sag ve saol] kullanilabilir kapi kanath.

o Galvanizli celikten uretilmis, her iki yonde de kullanilahilir, montajdan sonra sdkulebilir esik profilli kapi kasasi,
kapi kasasi Uzerinde bulunan montaj kulaklari vasitasiyla duvara monte edilebilir.

e Kilit tzerinde silindir delikli ve oda tipi anahtar yuvasi olan.

o Kapi kanadinin mentese tarafinda kasaya gecen guvenlik pimli
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CE belgeli aliminyum panik bar, siyah termoplastik kaph gelik kapi kallari ve aynalari. Aynalarin Gzerinde silindir
ve oda tipi anahtar delikli.

Her kanat icin 2 adet mentese. Menteselerden biri kapinin kendili§inden kapanmasini saglayacak sekilde yayli,
digeri ise kapi kanadinin agirhgini tasiyacak sekilde. Kapi icerisinde daha sonra hidrolik kapi kapatici ve panik
bar montajina uygun sekilde yerlestirilmis takviye plakalari.

Kasa Uzerine gcepecevre monte edilmis 1siyla genlesen fitil.

Kapi kenarinda tanimlayici levha

Standart RAL 9003 renginde ve firin boyali

Yangin kacis yonunde panik kilidi dis tarafta panik dis kolu ve dis kilit moduld

OLCU : Projedeki kapi adeti sayilir.

OZEL 07B- YK1' 100/220 YANGIN KAPISI [KACIS YONU PANIK BARLI)

Personel kapilarindan projelerde yerleri ve ebatlari gdsterilenler yangina dayanimli ve panik barli olarak imal
edilecektir. Panik barli kapilarin saglamasi gereken ozellikleri asagidaki gibidir;

Avrupa Birligi normlarina uygun, EI2-120 sertifikal.

Her iki yuz( galvanizli gelik kapl, 60 mm kalinliginda, yangina dayanimli yalitim malzemesi dolgulu, her iki yénde
de [sag ve sol] kullanilabilir kapi kanath.

Galvanizli celikten tretilmis, her iki yonde de kullanilahilir, montajdan sonra soklehilir esik profilli kapi kasasi,
kapi kasasi Uzerinde bulunan montaj kulaklari vasitasiyla duvara monte edilebilir.

Kilit tizerinde silindir delikli ve oda tipi anahtar yuvasi alan.
Kapi kanadinin mentese tarafinda kasaya gecgen guvenlik pimli

CE belgeli aliminyum panik bar, siyah termoplastik kaph celik kapi kallari ve aynalari. Aynalarin Uzerinde silindir
ve oda tipi anahtar delikli.

Her kanat icin 2 adet mentege. Menteselerden biri kapinin kendili§inden kapanmasini saglayacak sekilde yayli,
digeri ise kapi kanadinin agirhgini tagiyacak sekilde. Kapi icerisinde daha sonra hidrolik kapi kapatici ve panik
bar montajina uygun sekilde yerlestirilmis takviye plakalari.

Kasa Uzerine gcepecevre monte edilmis isiyla genlesen fitil.

Kapi kenarinda tanimlayici levha

Standart RAL 9003 renginde ve firin boyal

Yangin kacis yonunde panik kilidi dig tarafta panik dig kolu ve dig kilit moduld

OLCU : Projedeki kapr adeti sayilir.

OZEL 07C- YK2 90/210 YANGIN KAPISI [KACIS YONU PANiIK BARLI)
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Personel kapilarindan projelerde yerleri ve ebatlari gsterilenler yangina dayanimli ve panik barli olarak imal
edilecektir. Panik barli kapilarin saglamasi gereken 6zellikleri asagidaki gibidir;

Avrupa Birligi normlarina uygun, EI2-120 sertifikal.

Her iki yuz( galvanizli gelik kapl, 60 mm kalinliginda, yangina dayanimli yalitim malzemesi dolgulu, her iki yénde
de (sag ve sol] kullanilabilir kapi kanath.

Galvanizli gelikten Uretilmis, her iki yonde de kullanilabilir, montajdan sonra sokulebilir esik profilli kapi kasasi,
kap! kasasi Uzerinde bulunan maontaj kulaklari vasitasiyla duvara monte edilebilir.

Kilit tzerinde silindir delikli ve oda tipi anahtar yuvasi olan.
Kapi kanadinin mentese tarafinda kasaya gecen guvenlik pimli

CE belgeli aliminyum panik bar, siyah termoplastik kaph gelik kapi kallari ve aynalari. Aynalarin Gzerinde silindir
ve oda tipi anahtar delikli.

Her kanat icin 2 adet mentese. Menteselerden biri kapinin kendili§inden kapanmasini saglayacak sekilde yayli,
digeri ise kapi kanadinin agirhgini tasiyacak sekilde. Kapi icerisinde daha sonra hidrolik kapi kapatici ve panik
bar montajina uygun sekilde yerlestirilmis takviye plakalari.

Kasa Uzerine gcepecevre monte edilmis isiyla genlesen fitil.

Kapi kenarinda tanimlayici levha

Standart RAL 9003 renginde ve firin boyal

Yangin kacis yonunde panik kilidi dis tarafta panik dis kalu ve dis kilit moduld

OLCU : Projedeki kapi adeti sayilir.

OZEL 08: BETON ALTI TRAPEZ SAC

TANIM

1.1 mm kalinh§inda S355 malzeme kalitesinde olan trapez formunda galvanizlenmis sac kaplama malzemeleridir.

GENEL ve TEKNIK OZELLIKLER

e Sac levha kalinhgi 1.1 mm dir.

e lLevhalarin her iki yuz( de sicak daldirma galvaniz kapli olmahdir.

e levhanin st ylzine 5 mikron epoksi astar ve 20 mikron polyester bayali, alt yizine 7 mikron epoksi astar
olmalidir.

Ultraviyale 1sinlarina ve atmosferin asindirici etkilerine karsi direncli olmalidir.

Tum levhalar birihiri ile uyumlu olmahdir.

Darbelere karsi yuksek direncg sahibi olmalidir.

Trapez sac kesitleri, hadveleri ve difer tim kesit 6zellikleri projelerinde aksi belirtiimedigi ve gosterilmedidi
slrece, Uzerine dokulen ve kalinligi projelerinde gosterilen 1slak betonu, yine projelerinde gosterilmis olan
serme acikhginda glivenle tasiyabilecek mukavemette olmalidir.

e Trapez sac formu icin projelerine bakilmalidir.

e EN101B62 standartlarinda dretilmis olmaldir.

UYGULAMA
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Celik kiriglerin Gizerine maontaj icin serilen trapez sac levhalarin hentliz stud civisi uygulanmadan 6nceki durumlarda,
riizgardan dolayl ugmasi ve isci giivenligini tehlikeye sokmamasi icin gerekli dnlemler alinmalidir. Onlem olarak sac
désemesi sirasinda barutlu civiler ile montaj yapilahilir.

OLCU: Kaplama yapilan ytizeyler agirh§i hesaplanir.

OZELO9: YUKSELTILMIS DOSEME + ANTISTATIK PVC KAPLAMA

MCC odasinda projenin gerektirdigi yukseklikte ylkseltilmis déseme yapilacaktir. Yukseltilmis doseme
malzemeleri asagidaki 6zelliklerde olacaktir;

e Ustylizey 2 mm Anti-statik PVC kaplama [esnek homojen PVC esasli yer ddsemesi min. 2 mm kalinlikta)
e Altylzey 0.5 mm galvanize celik,

e 600x600x 32 mm yonga levha [sunta 6zlI( panel],

e Noktasal Yuk = 1,00 kN

e Yayilh Yuk=7.50 kN/m?

e Yogunluk = 720 kg/m3

e Yangina Dayanimi = REI 30

Sunta 6zIU paneller 720 kg/m3 yogunlugunda yuksek yangin dayanimi ve ses yutma ozelliklerine sahip
olacaktir. Nem ve isi degerlerinin ortamda degismesi boyutsal stahilitesine etki etmemelidir. Panellerin
kenarlari 0,45 mm siyah PVC bant kapli olacaktir.

Altyapi elemanlar,

e Celik Ayak Taban(ayarlanahilir]

e Somun

e (elik Baghk

e Plastik Baslik Contasi
o (Celik Kusak

e Plastik Kusak Contasl
OLCU : Kaplama yapilan ylizeyin élglilen metrekare cinsinden alanidir.

OZEL-10: GK1 300/400 Seksiyonel Kapi

1.) GENEL TEKNIK OZELLIKLERI

Korozyona karsi minimum 20 yil dayaniml kapi paneli.

* Panel Parmak sikismasini énleyen panel yap.
42mm [ 0,50mm Galvanize celik + Politretan + 0,50 mm
e Panel kalinhg Galvanize celik ] + Entkepler(Galvaniz]

« Dolgu Malzemesi Politiretan kopuk [45 KG/M3 Yogunluk]

Sandvic paneller arasi stinger conta
e Paneller arasi sizdirmazlik ¢P g
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e Panel - Zemin sizdirmazlik 3 cm oluklu kauguk conta

- ' 2 " . \ \
« lsi Gegirgenligi K= min 0.40 W/m*® . (CFC tlrevi gazlar icermemeli]

Class 5 [ DIN EN 12424-P403429)4000 X610 mm Tek Panel
» Ruzgar Dayanimi icin 1075 Pa-Max 1477 Pa) *

_ H " H *
« Hava Gegirgenlik Sinifi Class 4 [P-403429] Penceresiz Endustriyel Kapi

ES
«  Su Gegirgenlik Direnci Class 3 (70 pa basing altinda ]

; 28WTCRC;C*
e Ses lzolasyonu

Class B (DIN 4102) * 2.)
MEKAN

Yangin Dayanimi

IK TEKNIK OZELLIKLERI

DIN 17223 Standardinda Celik

e Yaylar

3 mm galvanizlenmis celik

e Mentege ve Raylar

25000 Tur. [Torsivon vayl mekanizmasi kapi adirligini
dengeleyerek, elektrik kesintisi halinde kapinin el ile kolayca
actlip kapatiimasini saglar.

e Yay Omri

Guclendirilmis kapali rulmanli plastik tekerler kullaniimistir.

e Dider

3.) GUVENLIK TEKNIK OZELLIKLERI

Alt Fitil Pnomatik Emniyet Sistemi [Standart]

e Pnomatik

Infrared Prensipli Guvenlik Fotoseli{Opsiyonel]

e Fotosel

Mekanik  arizlarda  kapinin  ddsmesini _veya  vaylarin
e Halat Kopma ve Yay Kirlma parcalanmasini engeller [Standart)

4.) MOTOR VE ELEKTRONIK BILESENLER

o Hiz 30 rpm
e Tork [Nm) 110

e Mator Cikig Gucu 250

e (Calisma Voltaj A00/3
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e Karuma Sinifi —

e Surekli Cahgma % —

Termik Koruma Faz Koruma Rolesi [Standart)

e Motor Pano Gilvenlik

5.])ISIKLIK BANTLARI

Mimari projesine uygun olarak 6 cidarli polikarbonat malzemeden yapilacaktir. Isiklik ebat ve genislikleri mimari
projesinde gosterildigi gibi yapilacaktir.

Isikliklar fiber glass malzemeden 4 cm kalinh§inda olacaktir.

OLCU : Projedeki kapr adeti sayilir.

0ZEL-11A: Déseme Dilatasyon Profili

TARIFi : Onaylanmig detay projesine uygun dilatasyon fugasini olusturan dizgiin ylzeyin, kaplama st zemin
dilatasyon profilindeki delik araliklarina [maks. 30 cm] ve gapina uygun sekilde matkap ile delinmesi, kauguk ve
aliminyumdan mamul seritli fitilli aliminyum dilatasyon profilinin [aliminyum et kalinligi min.2 mm, +/- 4 mm
hareket kapasiteli, profil yuksekligi min. 20 mm, kanat genisligi min. 45mm)] vida ve plastik dubel yardimi ile kargilikli
iki taraftan yuzeye monte edilmesi, her tlrlii malzeme ve zaiyat, iscilik arac ve gerec giderleri, is yerinde yukleme,
yatay ve dusey tasima, bosaltma, muteahhit genel giderleri ve kari dahil 1 m fiyat::

oLcU:

Projesindeki boyutlar Gzerinden olclltr.

NOT:

1- Dilatasyon profilinin uygulanacadi yuzeyde yapilacak iyilestirme/dlizeltme uygulamalari kendi pozundan 6denir.

2- Dilatasyona yaltim uygulamasi yapilmis ise vida ve delik boylari yalitimi delmeyecek sekilde segilmelidir.

0ZEL-11B: Doseme Dilatasyon Profili

TARIFi : Onaylanmis detay projesine uygun dilatasyon fugasini olusturan diizgiin yiizeyin, aliminyum kapak
profilindeki delik araliklarina (maks. 45 cm] ve capina uygun sekilde matkap ile delinmesi, 120 mm genislikte, et
kalinhg min 1,3 mm olan eloksalli aliminyum kapak profilinin duvar ylUzeyine bakacak arka yuzinin deliksiz
tarafina, 10 mm genislikte, 3 mm kalinlikta butil bandin yapistiriimasi, ardindan profilin vida ve plastik dubel yardimi
ile tek taraftan ylzeye monte edilmesi ve bantl tarafin sikistinlmasi, her turlt malzeme ve zaiyat, iscilik arag ve
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gerec giderleri, is yerinde yukleme, yatay ve dlisey tasima, hosaltma, muteahhit genel giderleri ve kari dahil 1 m
fiyat:

oLcU:
Projesindeki boyutlar Gzerinden élclltr.
NOT:

1- Aliminyum kapak profilinin uygulanacagi ylizeyde yapilacak iyilestirme/duzeltme uygulamalari kendi pozundan
odenir.

2- Dilatasyona yalitim uygulamasi yapilmis ise vida ve delik boylari yalitimi delmeyecek sekilde secilmelidir.

0ZEL-11C: KAPLAMA ALTI DOSEME DILATASYON PROFILI

TARIFi : Onaylanmis detay projesine uygun dilatasyon fugasini olusturan diizgiin yizeyin, dilatasyonun
baslangicindan en fazla 5 cm ve hirhiri arasi en fazla 30 cm araliklarla matkap ile delinmesi, kauguk fitilli
aluminyum dilatasyon profilinin [aliminyum et kalinhg min.2 mm, +/- 4 mm hareket kapasiteli, profil yuksekligi
min. 35 mm, kanat genigligi min. 45mm] 8 mm capinda 10 cm uzunlugunda celik gémlekli dubel vasitasi ile zemine
tespiti ve her tirll malzeme ve zaiyaty, iscilik arag ve gerec giderleri, is yerinde yukleme, yatay ve dusey tasima,
bosaltma, muteahhit genel giderleri ve kari dahil 1 m fiyat:

oLcU:

Projesindeki boyutlar Gzerinden élcultr.

NOT:

1- Dilatasyon profilinin uygulanacag yuzeyde yapilacak iyilestirme/dlzeltme uygulamalar kendi pozundan 6denir.
2- Tespit elemanlarinin betonarme désemeye min. 3 cm girmesi gerekmektedir.

3- Yalitim gerektiren dilatasyonlarda, tespit elemanlarinin yalitim értisunut delmemesine 6zen gosterilmelidir.

OZEL-11D: KAPLAMA USTU DOSEME DILATASYON PROFILI

TARIFi : Onaylanmig detay projesine uygun dilatasyon fugasini olusturan dizgiin ylzeyin, kaplama st zemin
dilatasyon profilindeki delik araliklarina (maks. 30 cm] ve capina uygun sekilde matkap ile delinmesi, kauguk fitilli
aluminyum dilatasyon profilinin (aliminyum et kalinh§ min.1,5 mm, +/- 4 mm hareket kapasiteli, profil yuksekligi
min. 15 mm, kanat genigligi min. 45mm] vida ve plastik dubel yardimi ile karsilikh iki taraftan ylizeye monte
edilmesi, her turll malzeme ve zaiyat, isgilik arac ve gerecg giderleri, is yerinde yukleme, yatay ve dusey tasima,
bosaltma, muteahhit genel giderleri ve kari dahil 1 m fiyatr:

oLcU:

Projesindeki boyutlar Gzerinden olclltr.

NOT:

1- Dilatasyon profilinin uygulanacag yuzeyde yapilacak iyilestirme/dlzeltme uygulamalar kendi pozundan 6denir.
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2- Dilatasyona yalitim uygulamasi yapiimig ise vida ve delik boylar yahtimi delmeyecek sekilde secilmelidir.

0ZEL-12A: K5a 80x160 Saft Kapadi

TARIFi :Saft kapilari yangina dayanikli kapi olarak yapilacaktir..
Projesinde de belirtildigi gibi, Yangina dayanikli galvanizli

= Kanat kalinhg 60 mm dir.

= icinde 6zel Z takviye(ler]) mevcuttur.

= 60 mm kalinliginda 6zel 1s1 yalitim malzemesi mevcuttur.
= Civata baglantili pimli gift mentese vardir.
= Kenar hinileri ezmeli ve puntali yapidadir.
= Alti puntali yapida 6zel sigma kusaklidir,

= Kasalari corner yapisindadir.

= Lastik fitil yuvaldir,

= Kendinden pervazlidir (4 cm basar pervaz]
= Kasalari 2 mm DKP sactan mamuldur.

= Soduk hava lastigi mevcuttur.

= Sisen sicak duman contasI mevcuttur.

= Dubel veya kaynak ile montajlanir.

Not 1: Elektrik saftlarinda saft kapaklari 90 dak. Yangina dayanimli, mekanik saftlarda 30 dak. Yangina dayanimh
olacaktir.

Not 2: Genel olarak saft kapaklarinda kullanilacak madeni aksam, idarenin begenmesi sarti ile; celik govdeli 6zel
aylan anahtar ile agilabilen kilit sistemi ve menteseden ibarettir. .

OLCU: Projedeki boyutlar Gizerinden adeti hesaplanir.

OZEL-12B: K5b 100x160 Saft Kapadi

TARIFI :Saft kapilari yangina dayanikli kapi olarak yapilacaktir..
Projesinde de belirtildigi gibi, Yangina dayanikli galvanizli

= Kanat kalinhg 60 mm dir.

= iginde 6zel Z takviye[ler) mevcuttur.

= 60 mm kalinliginda 6zel 1s1 yalitim malzemesi mevcuttur.
= Civata baglantili pimli ¢ift mentese vardir.
= Kenar binileri ezmeli ve puntali yapidadir.
= Alti puntal yapida 6zel sigma kusaklidir,

= Kasalari corner yapisindadir.

= Lastik fitil yuvahdir.

= Kendinden pervazlidir (4 cm basar pervaz]
= Kasalari 2 mm DKP sactan mamuldur.

= Soguk hava lastigi mevcuttur.

= Sisen sicak duman contasi mevcuttur.

= Dubel veya kaynak ile montajlanir.
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Not 1: Elektrik saftlarinda saft kapaklari 90 dak. Yangina dayanimli, mekanik saftlarda 30 dak. Yangina dayanimh
olacaktir.

Not 2: Genel olarak saft kapaklarinda kullanilacak madeni aksam, idarenin be§enmesi sarti ile; celik govdeli 6zel
aylan anahtar ile acilabilen kilit sistemi ve menteseden ibarettir.

OLCU: Projedeki boyutlar tizerinden adeti hesaplanir.

0ZEL-13:ALUMINYUM DENIZLIiK

Proje detayina uygun Aluminyum denizlik profili, temin edilip projede gosterilen pencerelere montaji icin gerekli her
tarld malzeme ve zayiatl, isgilik, isyerindeki yukleme, yatay ve digey tasima, bosaltma, ylklenici kar ve genel
giderler dahil 1 me fiyatidir.

OLCU : Aliminyum denizlik profili alani élgdldr.
OZEL-14A: OTURMA BIiRIMI [40x80 cm)

e iskelet boliimlerinde uygun kalinlikta kutu profil kullanilacaktir.

e Profillerin Gstu 3 IUk demirle beslenecektir.

o Metal aksamlari antipas boya ile boyanacaktir.

e Arkayaslanmalarinda D24 ds slinger, oturma kisimlarinda D32 ds 12 cm kalinligina stingerler kullanilacaktir.
e Ddsenen btun kumaslarin altina elyaf sarilacaktir.

e Yerle temasini kesmek icin metal ayaklar kullanilacaktir.

e Uretim 6ncesi teknik gizim yapilacak kurumun énerdigi gézimler Gretilerek (retime gegilecektir.

OLCU : Projedeki oturma birimi uzunlugu heaplanir.

0ZEL-14B: SOYUNMA DOLABI [50x50x200 cm)

Olgaleri:

e 50cmX50cmX200cm’dir.

e Her hir dolap iki personel tarafindan kullanilabilir clmalidir.

o Dolabin alt tarafi ve (st tarafinda dolap iginin havalanabilecedi delikler birakilmalidir.

e Dolaplar kilitlenebilir olmalidir.

e Dolabin orta kismi elhise asilacak sekilde yapilmalidir.

e [Dolaplar en az 18 mm E1 normunda tek yiz melamin kaph yonga levhadan imal edilecek ve goériinen
ylzeylerde en az 0.7mm kalinhginda ytksek basincli HPL laminat kapli olacaktir.

e Kenarlarn en az 2mm kalinliginda istenilen renkte PVC kenar bandi sicak tutkal ile yapistirilacaktir.[Neme ve
darbeye dayanikli olacak ve kenar koseler yuvarlatilacaktir].

e Arkalik 8mm yonga levha Uzeri govde ile ayni renkte gift ylizi govde ile ayni renkte melamin kapli olup
govdeye kinigli gecme olarak tutkallanip monte edilecektir.

e (oOvdeye acilan kanallara 8mm E1 normunda cift yizIi melamin kaplama arkalik baglanarak govde
olusturulacaktir. Govdeye metal pabug takilarak yer ile olan temasi kesilecektir.

e Metal pabug ayarli olacaktir. Kapak 18mm E1 normunda tek tarafi melamin kapli yonga levhadan imal

edilerek 6n ylzeylere en az 0.7mm kalinh§inda yliksek hasincli HPL laminat kapli olacaktir.
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e Kapak cumbalarina en az 2mm istenilen renkte PVC kaplanacaktir.

e Tum dolaplar kilitlenehilir olacaktir. Kilitlerden hicbiri birbirini agmayacaktir.

e Kulplar metal kulp olacaktir.

o Menteselerde 1. kalite mentese olup metal icten yayl mentese kullanilacaktir.
e Kullanilan butin malzemeler 1. Sinif olacaktir.

OLCU : Projedeki soyunma dolabi adeti sayilir.

OZEL 15: STUD CiViSi

1.) TANIM

Stud civileri projelerinde gosterildigi katlara betonarme déseme ile onu tasiyan celik kiriglerin beraber calismasini
saglamak amaci ile projelerinde gdsterildigi araliklar ve boyutlarda uygulanmalidir. Stud civisi genel gorantsu
asafida gosterilmistir.
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SchweiBwulst
Bourrelst de soudags
Weld Fillet

2.] STUD CiViSi GENEL ve TEKNIK OZELLIKLER

Malzeme ve teknik 6zellikleri projelerinde gosterildigi gibidir. Malzeme standarti olarak DIN EN ISO 13918 e uygun ve
ETA-03/0039 onayina sahip olmalidir.

3.) UYGULAMA

Stud civilerinin uygulamalari kesinlikle EN SIO 1418 sertifikasina sahip uzman personel tarafindan
yapiimalidir.

Stud Civisi uygulanacak zemin temiz olmali kir boya ve yagdan arindiriimalidir.

Stud civileri “kaynak karuma seramikleri” ile beraber sahaya nakledilmelidir. Bu seramiklerin diglerinin sayisi
ve yapisi seramigin icinde kalan havayi ayarlar ve sicaklik kantrolli saglayarak kaynadin verimli olmasini
saglar.

Dogrudan celige kaynaklanan durumlarda sik disli seramik, trapez Ustlinden yapilacak olan kaynaklar igin
ise seyrek digli seramik kullaniimalidir.

Stud civisi kaynadi kesinlikle Stud kaynak makinesi ile yapilmalidir. Bdylece stud civisinin is1 dederi ve gakma
slresi ayarlanabilir. Bu makinalar kisa bir strede ve yuksek isida kaynak yapilmasina olanak saglar. Genel
olarak kaynaklar min. 1600 amperde yapiimasli ve 1400ms gihi kisa bir stirede uygulanmalidir.

Stud civisi kaynaklarinin saglikli yapida olabilmesi icin yeterli 1sinin olusmasina ve Stud civisinin alt kisminin
homojen bir bicimde kaynamasina dikkat edilmelidir.

Stud Civileri kaynaklari uzun hir boru yardimi ile veya darbe uygulanarak kontrol edilmelidir.

Stud civisi kaynaginda bir bozulma yoksa, projesine gore celik hasir ve beton dokme islemine gecilmelidir.
Stud civisi uygulamasi igin sahada enerji gtict 50 kW 420 volt elektrik saglanmalidir.

Stud civileri, idarenin belirleyecedi bir sayida, cakma islemi akabinde 45 derecelik aci ile hukulme testine
tabii tutulacaktir.
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e Stud civi kaynag icin hazirlanacak trapez sac bolimunde su ve benzeri santiye atigi [ moloz elyaf tag vh. ]
atiklarin temizlenmesi gerekmektedir.

e Sac dosemesi yapilirken celik kolon ve kirislere kilavuz cizgileri keceli vh. kalemle belirtiimeli, aksi takdirde
yanhs noktaya kaynaklama yapilarak saca ve stud civisine kalici hasar verilmesi tehlikesi s6z konusudur.

e Sac ddsemesinde celik yapi kalon kiriglerde birebir temas etmek zorundadir, maksimum tolerans 2mm dir.
Fazla olmasi durumunda civi kaynatilamaz ve stud civisi bir daha kullanilamaz.

e Saclarin uzerinde beton hazirhg@ acgisindan stud civi uygulamasi yapilmadan cesan [ hasir ] celigi
serilmemelidir.

OLCU : Proje Gizerinden adeti hesaplanir.

18.138/D8/ANL: CIFT PROF.-40 CM AKS AR.12.5 MM+12.5 MM CiFT KAT SUYA VE YANGINA DAYANIKLI ALCI
LEVHA DOSEME

idarece onaylanmis proje ve detaylarina gére; 75 mm’lik Duvar U-profillerinin [DU75) vida ve plastik dubel
kullanilarak 60 cm araliklarla taban ve tavana sabitlenmesi, DU75 ve yan duvarlara tutturulacak 75 mm’lik Duvar C-
profillerinin [DC73] altina 75 mm’lik ses yalitim bandinin yapistinimasi, DC75 profillerinin kesilmesi, sirt sirta
gelecek sekilde gift DC75 profilinin 40 cm araliklarla DU75 profillerinin arasina gecirilmesi, 5 cm kalinlikta 50-52
kg/m3 yogunlugundaki tasylnu levhalarin yerlestirilmesi ve 12,5 mm kalinliindaki suya ve yangina dayanikli alci
duvar levhasinin ilk katinin 25 mm'lik, ikinci katinin 35 mm'lik [veya 38 mm'lik] borazan vidalarla DU75 ve DC75
profillerine sabitlenmesi, bu islemin duvarin diger ylzinde ayni sekilde yapilmasi, gerektigi durumlarda algi duvar
levhasinin kesilerek ebatlanmasi, derz dolgu algisi ile 3 mm'den fazla bogluklara ¢n dolgu yapilmasi, vida baglarinin
derz dolgu algisiyla kapatilmasi, derz bandinin algi duvar levhasi ek yerlerine yapistiriimasi, bant Gzerine derz dolgu
alcisi uygulanmasi suretiyle tavanin olusturulmasi her turld malzeme ve zayiaty, iscilik, isyerinde ylikleme, yatay ve
dusey tagsima, bosaltma ile muteahhit genel giderleri ve kari dahil, 1 m2 fiyatu:

OLCU: Projesindeki boyutlar (izerinden m? olarak hesaplanir.

18.233/ANL1: TASYUNU DOLGULU SANDVIC PANEL CATI KAPLAMASI 80 MM -METAL KALINLIGI= ALT: 0.60 MM,
UST:0.60 MM

Mevcut ahsap, celik, betonarme kiris veya asikli ¢cati tizerine 0,60 mm fabrikasyon rulo boyama sistemi ile boyanmig
(disa bakan ylzeyi 5 mikron epoksi astar tzeri 20 mikron polyester son kat boya, ice bakan yuzeyi 7 mikron epoksi
astar kenet levha uzerine 0,50 mm buhar dengeleyici Gzerine 1sI yalitimi olarak kullanilacak 8 cm kalinlijinda tas
yunu ve ara mesafe tutucu olarak kullanilacak olan 1,50 mm galvanizli sacdan bikdmlendirilmis Z profil agik (60 cm
ara ile] sistemi kurulmasi ve bunun Gzerine 0,50 mm buhar kesici ve dengeci serilmesi ve (st kat (40 cm giris enine
sahip] 0,60 mm fabrikasyon rulo boyama sistemi ile boyanmis [disa bakan yuzeyi 5 mikron epoksi astar uzeri 20
mikron polyester son kat boya, ice bakan ylizeyi 7 mikron epoksi astar Uzeri 20 mikron polyester son kat boya]
galvanizli sacdan trapezoidal formlanmig levhanin kenet makinasi ile mahyadan sagaga (veya sacaktan sacaga) tek
boy olarak gizli vidalama formuna sahip son kat kaplamanin yapilarak elektrikli dikis robotu ile hatvelerinin
bikimlendirilerek kenetli sandvig sistem gati ortisu yapilmasi igin her tlrll malzeme ve zayiaty, isgilik, miteahhit
genel giderleri ve kari dahil, 1 m2 fiyati :

OLCU : Meyilli satih Gizerinden hesaplanir.
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NOT : idarenin yazili izni ile uygulanir.

OLCU: Projesindeki boyutlar tizerinden m? olarak hesaplanir.

18.233/ANL2: TASYUNU DOLGULU SANDVIC PANEL CEPHE KAPLAMASI 80 MM -METAL KALINLIGI= ALT: 0.60
MM, UST:0.60 MM

Mevcut ahsap, celik, betonarme kiris veya asikl gati Uzerine 0,60 mm fabrikasyon rulo boyama sistemi ile boyanmis
(disa bakan ylzeyi 5 mikron epoksi astar tzeri 20 mikron polyester son kat boya, ice bakan yuzeyi 7 mikron epoksi
astar kenet levha uzerine 0,50 mm buhar dengeleyici Gzerine 1si yalitimi olarak kullanilacak 8 cm kalinlijinda tas
yunu ve ara mesafe tutucu olarak kullanilacak olan 1,50 mm galvanizli sacdan bikdmlendirilmis Z profil agik (60 cm
ara ile] sistemi kurulmasi ve bunun Gzerine 0,50 mm buhar kesici ve dengeci serilmesi ve (st kat (40 cm giris enine
sahip] 0,60 mm fabrikasyon rulo boyama sistemi ile boyanmis [disa bakan yuzeyi 5 mikron epoksi astar uzeri 20
mikron polyester son kat boya, ice bakan ylizeyi 7 mikron epoksi astar Uzeri 20 mikron polyester son kat boya]
galvanizli sacdan trapezoidal formlanmis levhanin kenet makinasi ile tek boy olarak gizli vidalama formuna sahip
son kat kaplamanin yapilarak elektrikli dikis robotu ile hatvelerinin bukimlendirilerek kenetli sandvic sistem cephe
ortlisti yapilmasi icin her tarli malzeme ve zayiaty, isgilik, miteahhit genel giderleri ve kari dahil, 1 me2 fiyati

OLCU : Projesindeki boyutlar tizerinden m? olarak hesaplanir.

Y.27.501/04/ANL: 350 kg cimento dozlu kaba harcla serpme [carpma) siva yapilmasi

1 m3 mil kumuna 350 kg gimento katilarak hazirlanan hargla ortalama 3 mm kalinlikta serpme (garpma] siva
yapiimasi, gerekli zamanlarda sulanmasi, duvar ylzeyinin temizlenmesi, her turli malzeme ve zayiatl, isgilik,
calisma sehpalari ingaat yerindeki ylkleme, yatay ve dusey tasima, bosaltma, muteahhit genel giderleri ve kari dahil,
1 me2 fiyati:

OLCU : Sivanan biitiin yiizeyler projesi tizerinden hesaplanir.
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ASANSOR TASIYICI KARKASI
TEKNIiK SARTNAMESI




ASANSOR TASIYICI KARKASI TEKNIK SARTNAMESI

1 KAPSAM

Bu Teknik Sartnamede; Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii Bandirma Bor ve Asit
Fabrikalar1 Isletme Miidiirliigii sahasinda yeni yapilacak olan II.Etidot67 Uretim Tesisi
icerisinde planlanan asansor karkasi ve projeler arasindaki adaptasyonun ile ilgili yapilmasi
gerekli isler tarif edilmistir.

2 GENEL

Asansor, hem genel projede hem de kendi avan projesinde yeteri dlgiide tariflenmistir.
Bununla beraber, asansor Olgiileri ve detaylart markadan markaya degiskenlik
gostereceginden YUKLENICI temin edecegi asansdre gore, projesinde birakilan bosluk
olcllerine karkas dahil olarak kontrol etmeli, gerekiyor ise revize etmeli ve ancak ondan
sonra siparig ve imalat asamasina ge¢melidir.

Bu cercevede asansor tasiyict karkasi imalati ve bu imalatin verilen projelere tam
adaptasyonu tiimii ile YUKLENICI kapsamindadir.



MEVCUT YAPILARIN YIKILMASI VE
DEPLASE EDILMESI

TEKNiK SARTNAMESI




MEVCUT YAPILARIN YIKILMASI VE DEPLASE EDILMESI TEKNIK
SARTNAMESI

1 KAPSAM

Bu Teknik Sartnamede; Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii Bandirma Bor ve Asit
Fabrikalar1 Isletme Miidiirliigii sahasinda yeni yapilacak olan II.Etidot67 Uretim
Tesisinin yapilmasi planlanan yerde bulunan saha ve saha iizerindeki yapilarin tanzimi,
yikilmasi, taginmasi ve mevcut hatlarin gerekiyor ise deplase edilmesi tariflenmistir.

2 GENEL

II: Etidot67 Uretim Tesisi yapilmasi planlanan yerde mevcut Mekanik Atdlyeler Binas1 ve
bir de faaliyetlerin yiiriitiildiigii bos bir saha bulunmaktadir.

Bos saha altinda kazi sirasinda deplase edilmesi gereken hatlarin ¢ikmasi muhtemeldir.
Ilgili hatlar IDAREnin yonlendirmesine gore Isletme sahasi icerisinde deplase edilecek
veya tamami ile bertaraf edilecektir. Boyle bir durumda bu yapilarin deplase edilmes
ve/veya bertaraf edilmesi ile ilgili tiim masraflar YUKLENICI uhdesindedir. Bu ¢alisma
sirasinda molzo ¢ikmasi durumunda YUKLENICI bunlar ilgili Belediye’nin izin verdigi/
gosterdigi yere dokecektir.

Mevcut Mekanik Atdlye binasi ise tamami ile yikilacaktir. Binanin plandaki alaninin
yarisinin altinda bir su deposu bulunmaktadir. Bu nedenle kirim igleri derin kotlara kadar
devam edecektir. YUKLENICI s6z konusu yikim islerini ve akabinde olusacak moloz
nakli, dncesinde olusacak kazi ve kirim islerininin tamamini bu is kapsaminda yapacaktir.
Enkaz ve moloz nakli yine ilgili Belediye’nin izin verdigi/ gosterdigi yere dokecektir.
Bununla ilgili tim is takibi ve masraflar YUKLENICI uhdesindedir.

Resim 1 — Yikilacak Mevcut mekanik Atdlye Binasi ve Oniindeki Calisma Alani



3 YIKIM SIRASINDA DiKKAT EDILMESI GEREKEN NOKTALAR

e Islemlerinden dolay1 dogacak KDV, her tiirlii vergi, resim ve harglar YUKLENIClye
aittir.

e Calisma sahasi; yikimi yapilacak bina ve ¢evresini, isletme sahasi igerisindeki enkaz
tagima glizergahini, enkazin dokiildiigii alanlar1 kapsamaktadir.

e (Calisma sahasinda her tiirlii is ve is¢i giivenligini saglanacak ve gerekli tim tedbirler
aliacaktir.

e Yikimi yapilacak binalara, IDARENIn uygun gérecegi uyari levhalari gorunir yerlere,
yer teslimi tarihi itibari ile asilacaktir.

e Calismalar esnasinda YUKLENICI den kaynakli meydana gelebeilecek her tiirlii zarar
ve ziyandan YUKLENICI sorumludur.

e (Calismalarm her tirlii asamasinda trafik giivenligi saglancaktir.

e (alisma sahasindaki giris cikislart kontrol altina almak, calisan ve kontrol
gorevlilerinin disindaki kisilerin ¢alisma sahasina girmelerini énlemek YUKLENICI
sorumlulugundadir.

e Yapilacak calismalardan once gerekli olan her tiirlii réleve alimlar1 IDARE temsilcisi
ile birlikte alinacak, yapilan ¢alismalarin bastan sonuna kadar her tiirlii fotograf ve
goriintiilii kayitlar ¢ekilip IDAREye teslim edilecektir.

e Yikimi yapilacak bina ile ¢evresinde risk altinda olan binalarda elektrik, dogalgaz, su,
iletisim vb. baglantilarin bir giin &ncesinden kesilmesi icin IDARE ile irtibata
gecilecektir.

e Isi zamaninda bitirmek icin gerekli ekip ve ekipman vyeteri kadar is basinda
bulundurulacaktir.

¢ Yikimda kullanilacak is makinelerinin biitiin resmi evraklarinin (muayene, sigorta vb.)
eksiksiz olmasini saglamak, is makinelerinin kullanimini ehliyetli kisiler tarafindan
yapilmasini saglamak YUKLENICI sorumlulugundadir.

e Yikim Oncesinde veya yikim esnasinda ¢ikacak kullanilabilir malzeme, esya, arag ve
gerecleri guvenli yere depo ederek IDAREye bildirip tutanakla teslim etmek
YUKLENICI sorumlulugundadir.

e Yikim icin gerekli olacak her tiirlii ekipman, malzeme temini YUKLENIClye aittir.
Enkaz dokim yeri ilgili Belediye’nin izin verdigi/gosterdigi yerlerdir. Cevre, givenlik
ve saglik sartlarina uygun enkaz dokiimii ve alaninin diizenlenmesi yapilacaktir.

e Yikimi yapilan binalardan ¢ikan insaat hurdasi ve hurda malzeme ayristirma islemi
malzemenin dokiildiigii depo alaninda yapilacaktir.

e Enkazin taginmasi sirasinda gerekli olan tiim giivenlik Onlemlerini almak veya
aldirmak YUKLENICI sorumlulugundadir.

e Enkazi kaldirmak ic¢in kullanilan giizergdh giivenligi ile yikim yapilan yerin
temizliginin sorumlulugu YUKLENICiye aittir.

e Cevre ve gorsel kirliligin 6nlenmesi icin gerekli tedbirleri almak, yikim esnasinda toz
kirliliginin 6nlenmesi i¢in sulama vb. islemleri yapmak ve gerekli tedbirleri almak
YUKLENICI sorumlulugundadir.

e Ozellikle mevecut 1. Etidot67 Binasinin ve bu bina temelinin, kazi ve yikim isleri
sirasinda giivene alinmasi elzemdir. Bu ¢ercevede YUKLENICI gerekiyor ise uzman



zemin mekanigi firmalarindan danismanlik alacak ve/veya alinmasi gerekli tiim
tedbirleri alacaktir.



YAPISAL TASARIM VE IMALAT
RESIMLERININ HAZIRLANMASI ILE
ILGILI TEKNIK SARTNAME




YAPISAL TASARIM VE IMALAT RESIMLERININ HAZIRLANMASI iLE
ILGILI TEKNIK SARTNAME

1 KAPSAM

Bu Teknik Sartnamede; Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii Bandirma Bor ve Asit
Fabrikalar1 Isletme Miidiirliigii sahasinda yeni yapilacak olan I1.Etidot67 Uretim Tesisi
icerisinde Spray Dryer Unitesinin yerlestirilmesi planlanan alandaki yapisal ¢elik tasarimi
ve imalat resimleri hazirlanmas ile ilgili isler tarif edilmistir.

2 GENEL

I1.Etidot67 Uretim Tesisi Projesi kapsaminda yapilacak olan Spray Dryer Unitesi icin bazi
iiretici firmalardan ekipmanlara iligskin yaklasik ebatlar ve agirliklar temin edilmis olup, bu
ekipmanlar tasiyan tali kirigler, ana kirigler, kolonlar, ankrajlar ve temeller buna gore
dizayn edilmistir.

Ancak bu tasarim ekipmanlarin ebat ve agirliklarindaki belirsizlik nedeni ile imalat resmi
asamasinda degil on proje asamasinda tamamlanmistir. Bu {inite ile ilisigi bulunmayan
ekipmanlarin tasarimlar ise imalat resmi diizeyinde yapilmistir. Ancak tiim yapisal sistem
birbirine bagli oldugundan ve ilgili ekipmanlarin bulundugu kisim ayr1 bir yapi
olmadigindan, mevcut sistemi etkileyen durumlarin olugsmasi muhtemeldir. Bdyle bir
durumda her tiirlii resimsel ve yapisal revizyon ve kontrol YUKLENICI uhdesindedir.

YUKLENICI, ilgili ekipmanlar1 temin ettikten sonra, iiretici firmanm uzmanhgi ve
danismanliginda bir ekipman yerlesimi yapacaktir.

Bu yerlesimi takiben, dncelikle nihai boylara gore alt sase, kiris vb. tasiyicilar ekipmanlara
gore tekrar konumlandiracaktir.

Akabinde TS EN 1993-1-1 e gore gercek ekipman konumlar ve yiikleri altinda statik
analiz yaptirarak eleman tasarimi yapacaktir. Ancak bu yeni tasarim 1s1ginda belirlenecek
olan eleman kesitleri 6n proje asamasinda verilen elemanlardan kii¢iik olmayacaktir.

Takiben ilgili yapisal elemanlarin imalat resimleri hazirlanarak, imalat asamasina
gecilecektir.

3 TASARIM

Yukarida anlatilan tasarim en az asagidaki yonetmelik ve sartnameleri saglamak
zorundadir.

e TSEN1993-1-1

e Afet Bolgelerinde Yapilacak Yapilar Hakkinda Yonetmelik

o TS 498

e TSEN1991-1-1

e Ekipman firmasinin ekipmanlar i¢in istedigi maksimum deplasman sinirlari

e Ekipman ¢alisma frekanslarina yeterli gilivenlikte uzak frekansa sahip olarak
eleman ve doseme tasarimi yapilmasi



4 KONTROL

Yukarida anlatilan c¢ercevede tamamlanan tasarimlar Proje Miiellifi kontroliinde
yapilacaktir. Yiik kabiillerinden, tasarim prensiplerine kadar tasarim, hesap ve
resimlemeler basindan sonuna kadar “Proje Miiellifi” kontroliinde yapilacak ve son olarak
“Proje Miiellifi” onayindan sonra imalata verilecektir. “Proje Miiellifine” en basindan
istisare edilmeden tamamlanmis projeler onaya verilmeyecektir, bu sekilde onaya verilen
projeler red edilecektir.
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