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BUHAR, SU VE ENERJI URETIM BiRIMI
TURBIN YAGI ALIMI.
TEKNIK SARTNAMESI

MADDE 1- iSIN KONUSU:

1.1 Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirligii Bandirma Bor ve Asit Fabrikalarn Isletme
Miidiirlii’gii/ ihtiyaci i¢in “Tiirbin Yagi™ satin alinacaktir.

1.2 Bu teknik sartnamede kisaca; Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii “IDARE”, Bandirma
Bor ve Asit Fabrikalan Isletme Miidirliigii "ISLETME?” ihaleye istirak etmek isteyen firmalar
“ISTEKLI” ve iizerine ihale yapilan ve sozlesme imzalanan istekli “YUKLENICI” olarak
tanimlanacaktir.

MADDE 2- ISTENEN MIKTAR:

Ambalajlamadan kaynakh olagan sapma miktar1 £%1,00 olarak kabul edilecektir.

Malzeme Lt

Tiirbin Yagi 6061+%1

MADDE 3. TEKLIF KAPSAMI VE YAGIN OZELLIKLERI

3.1.istenen Ozellikler:

OZELLIKLER METOT DEGERLER
ISO Viskosite Smift ISO 3448 46

Kinematik Viskozite @40"C_ mm’/sn ASTM D445 43-46
Kinematik Viskozite @100°C mm®/sn ASTM D445 7-7,6

Viskozite indeksi ASTM D2270 110-140
Yogunluk @15"C g/em’ IP 365 0,825-0,860
Parlama Noktasi (COC) 'C ASTM D92 232-245

Akma Noktas: "C ASTM D97 (-15)- (-22)
Buhardan Ayrisma Saniye 1P 19 60-95

Pas Testi ASTM D665 A&B | Pas Yok veya Gecger
TOST Omrii Saat ASTM D943 >10.000

Rvpet  Dakika ASTM D2272 >1.200

Bakir Korozyon Degeri  3hr/ 100°C ASTM D130 1 maks veya 1b
Notrolizasyon Sayis1 mg KOH/g ASTM D974 0,05-0,15
Havay: Defetme @50°C  Dakika ASTM D3427 1-2

Sudan Ayrisma dakika,3ml emiilsiyon ASTM D1401 <30




1. Idare gerek gormesi halinde, temin edilen yagdan numune alip TUBITAK a yagin
teknik 6zelliklerinin tespiti igin analize gonderebilir. Analiz neticesinde, yagn teknik
sartnamede belirtilen 6zelliklere sahip olmadigi va da bahsi gegen yaglara muadil
olmadigr durumunda ise, tesellimde uygunsuz malzeme olarak kayit altina alarak,
mevzuat kapsaminda yasal prosediirler uygulanir.

Uriinler variller halinde teslim edilecektir. Varillerde herhangi bir sekilde sizint1,
delinme, kapagmn agik  olmast vb. durumlarda s6z konusu varil yenisiyle

o

degistirilecektir.

3.2.Teklif Kapsamr: Bu madde bos birakilmistir,

MADDE 4. CALISMA ORTAMI VE SARTLARI

Kullanilacak olan yag 12.500 d/dk hizda dénen 5.3 MW giiciinde kars:t basingli, rediiktorlii

Siemens Turbo-Generator grubunda kgilamlacaktn‘. ) .
MADDE 5. ISE BASLAMA TARIHI, TESLIM SURESI, TESLIM YERI VE SARTLARI

S.1.Teslim Siiresi: Sozlesme 1mzalama tarihini miiteakip 70 is giiniidiir.

5.2.Teslim Yeri ve Sartlan:

5.2.1. Yurt Ici: Teslimat tek parti halinde Bandirma Bor ve Asit Fabrikalan Isletme
Miidarliigii'niin ambarina teslim edilecektir. Nakliye ve naklive sigortasi ile ilgili her tiirli
masraf Yiikleniciye aittir.

5.3.Bateri Limit: Bu madde bos birakilmustir.

MADDE 6. ISTENEN BELGE, BIiLGi VE NUMUNELER:

1. Istekliler, teklif ettikleri malzemenin MSDS ve PDS formlarini tekliflerinde
vereceklerdir.

[

Istekliler, teklif ettikleri yagin Siemens TLV 9013 04 & 05°e uygunluk belgelerini
tekliflerinde vereceklerdir.

(o3

Istekliler, teklif ettiklerin yag: sartnamenin 3.1.Maddesinde Istenen Ozellikler kismindaki
tipik karakteristik zelliklerini belirten belgeleri de tekliflerinde vereceklerdir.

MADDE 7. TEKLIF VE ODEME SARTLARI:
7.1.Teklif ve Odeme Sartlari: Teklifler TL cinsinden verilecektir.

7.2.Kismi Teklif: Kismu teklif kabul edilmeyecektir.




7.4.Performans Teminati: Performans teminati alimmayacaktir.
7.5.Fiyat Dist Unsurlar: Teklifte fiyat dis1 unsurlar dikkate alinmayacaktir.

MADDE 8- MONTAJ, TEST, DEVREYE ALMA VE PERFORMANS TESTLERI:

Bu madde bos biralkalmistir.

MADDE 9- KABUL iSLEMLERI:

Malzemeler Bandirma Bor ve Asit Fabrikalan Isletme Miidiirliizii ambarina teslimini miiteakip
Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan gerekli kontrol ve él¢iimler yapilarak uygun olmas:
halinde teselliim iglemi yapilacaktir.

MADDE 10- GARANTI :

10.1.Malzeme/Ekipman Garantisi:

1. Teslim edilen malzemeler kabul tarihinden itibaren minimum 1 yid garantili
olacaktir.

2. Malzemelere ait; eksik sevkiyat veya mahn hatali sevk edilmesi durumunda,
Yiiklenici bu mallan Isletmeye iicretsiz ve kendi nam ve hesabina tiim masraflan

karsilayarak génderecektir.

10.2.Performans Garantisi: Bu madde bos biralkalmstir,

MADDE 11- CEZALAR :

Malin sézlesmede belirtilen siirede veya sdzlesmeye uygun olarak teslim edilmemesi halinde
gecikilen her takvim giinii i¢in s6zlesmede belirtilen gecikme cezasi uygulanir.

MADDE 12- DIGER HUSUSLAR:

Bu madde bos birakilmstir.

MADDE 13- TEKNIK SARTNAMENIN MADDELERI :
Is bu madde dahil teknik sartname 13 (on UC) maddeden ibarettir.
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