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SPB FABRIKASI CiLA FILTRE BEZi ALIMI
TEKNIK SARTNAMESI

MADDE 1. ISIN KONUSU

1.1. Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii Bandirma Bor ve Asit Fabrikalar1 Isletme
Midiirligii ihtiyact igin cila filtre bezi satin alinacaktir.

1.2. Bu teknik sartnamede kisaca; Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii “IDARE”, Bandirma
Bor ve Asit Fabrikalar Isletme Miidiirliigii "ISLETME” ihaleye istirak etmek isteyen firmalar
“ISTEKLI” ve iizerine ihale yapilan ve sézlesme imzalanan istekli “YUKLENICI” olarak
tanimlanacaktir.

MADDE 2. iSTENEN MiKTAR

500 adet Polipropilen Monoflament cila filtre bezi (Teknik resme gore imal edilecek) satin
aliacaktir.

MADDE 3. TEKLIF KAPSAMI VE ISTENEN OZELLIKLER
3.1. istenen Ozellikler

3.1.1: Teknik Ozellikler:

e Malzeme : %100 Polipropilen

e Dokuma Tiirti : Saten

e Iplik Sayisi (Adet/cm/¢6zgii) :115-120

(Adet/cm/atkr) :35-45

e Iplik Tiirii (Atki) : Monoflament
(Cozgii) : Monoflament

o Agirlik (g/m2) :300-400

e Hava Gegirgenligi (1/dm2/dak) : 25 (P=200 Pa)

e Kalinlik (Mikron) : 500-600

e Kopma Noktasindaki mukavemet

(N/em/¢ozgii) : 800-950
) (N/cm/atkr)  : 300-450
95 °C’ ye dayanikli olacaktir.
Isil islem uygulanmis, kalenderli olacaktir.

3.2. Teklif Kapsami: Bu madde bos birakilmistir.
3.3. Tasarim Parametreleri: Bu madde bos birakilmistir.

MADDE 4. CALISMA ORTAMI VE SARTLARI

4.1. Calisma Ortamu: Cila Filtre bezi, Boraks Fabrikasinda tikner sonrasi askida kati maddeleri
nilacaktir. Boraks ¢ozeltisi korozif 6zellikte ve asindiricidir. Akigkana ait




e ByO3 : Max 260 gr/lt

MADDE 5. iSE BASLAMA TARIHI, TESLIM SURESI, TESLIM YERI VE SARTLARI

5.1. ise Baslama Tarihi: S6zlesmenin imzalanmasini miiteakip ise baglanir.

5.2. Teslim Siiresi: Ise baglama tarihini miiteakip, her biri 125 adetlik 4 parti halinde teslim
edilecek olan malzemenin teslim siiresi her bir parti i¢in 30 takvim giiniidir.

5.3. Teslim Yeri ve Sartlari: Bezlerin tamami dort esit parti halinde, Isletmemiz Yedek
Malzeme Ambarina teslim edilecektir. Nakliye ve sigorta ile ilgili her tiirlii masraf Yiiklenici’ye
aittir.

5.4. Bateri Limit: Bu madde bos birakilmistir.

MADDE 6. iSTENEN BELGE, BILGILER VE NUMUNE

Bu madde bos birakilmistir.

MADDE 7. TEKLIF ve ODEME SARTLARI
7.1. Teklif ve Odeme Sartlari

7.1.1. Yurt i¢i: Teklifler; Tiirk Lirasi, ABD Dolar1 veya Euro para birimi cinsinden verilecektir.
ABD Dolari1 veya Euro para birimi cinsinden verilen teklifler, ihale tarihindeki TC Merkez
Bankast doviz alig kuru esas alinip hesaplanacak Tiirk Lirast karsiligi olarak sabitlenecek ve
buna gore degerlendirme yapilacaktir. Faturalar teklif edilen para birimi cinsinden diizenlenecek,
ddemeler de bu para birimi cinsinden yapilacaktir.

7.2. Kismi Teklif: Teklifler isin tamamu igin verilecektir.

7.3. Avans: Bu is i¢in avans verilmeyecektir.

7.4. Performans Teminati: Performans teminat: alinmayacaktir.

7.5. Fiyat Dis1 Unsurlar: Teklifte fiyat digt unsurlar dikkate alinmayacaktir.

MADDE 8. MONTAJ, TEST, DEVREYE ALMA VE PERFORMANS TESTLERI

Bu madde bos birakilmistir.

MADDE 9. KABUL iSLEMLERI

Yiiklenici tarafindan teslim edilen filtre bezleri asagida yazilan sartlar kapsaminda kontrol ve
muayene edilerek kabul edilecektir.
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9.2. Teknik sartnamenin 10. maddesinde belirtilen sartlara ve ekte verilen teknik resme gore,
bezlerde herhangi bir kusur tespit edildiginde bez yenisiyle degistirilmek tizere iade edilecektir.
Bezin iade edilmesinden dogan tiim masraflar yiiklenici firmaya ait olacaktir.

MADDE 10. GARANTI

10.1. Malzeme/Makine-Ekipman Garantisi:

e Bezin ¢aligma 6mrii min.5 ay olmalidir.
Bezin raf 6mrii en az 2 y1l olmalidir. Firma bezin raf émriinii teklifinde belirtecektir.
Firma 6nerdigi bezin teknik 6zelliklerini belirtir analiz sertifikasim teklifi ile birlikte
sunacaktir.

e Firma bez omriinii ve Garanti sartlarini teklifinde belirtecektir. Bu siire i¢inde (bezde
fiziki darbeler hari¢) uzama, kisalma ve yirtilma olmamalidir.

e Bez ozelliklerinin yukaridaki maddelere uymadigi durumlarda; Imalatgi Firmadan
kaynaklanan problemlerden dolay: firma bezi bedelsiz olarak en ge¢ 1 (bir) ay icerisinde

degistirmeyi garanti eder.

MADDE 11. CEZALAR

Malin, sézlesmeye uygun olarak siiresinde teslim edilmemesi halinde gecikilen her
takvim giinil i¢in s6zlesmede belirtilen gecikme cezasi uygulanir.

MADDE 12. DIGER HUSUSLAR

e Bezin dikimi ilgili teknik resim ekte verilmistir. Teknik Resimdeki olgiiler bilgi i¢indir.
fhaleyi alan firma talep ettigi takdirde nakliye bedeli yiiklenici tarafindan karsilanmak
{izere numune bez talep edebilir.

e Filtre bezinin kenarlarinin dikimi sizdirmaz sekilde gergeklestirilecek ve kaset {izerine
sabitlemek ve gerdirmek icin katlanarak bezin kenarlarina ¢ozeltiden ve ortam
sartlarindan etkilenmeyecek dayanikl ip gegirilerek ikinci bir dikis yapilacaktir.

e 1lk defa bez teklifi yapacak firmalarin teklifinin degerlendirmeye alinabilmesi igin teknik
resme uygun Slgiilerde dikilmis 5 adet deneme bez isletmeye verilmeli ve isletmeden de
bezlerin uygunluguna dair onay verilmis olmasi gerekmektedir.

MADDE 13. TEKNiK SARTNAMENIN MADDELERI

Is bu madde dahil teknik sartname 13 (on {i¢) maddeden ibarettir.

EKLER
Ek 1 : SPB Cila Filtre Bezi Teknik Resmi

Teknik Sartnameyi Hazirlayanlar:

"’mufm SARITAS Aydin OZCAN

P, Uretim Sorumlusu Boraks Fab. Brm. Birim Sorumlusu Y.
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