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BF203 KAUCUK ANA BANT TEKNIK SARTNAMESI

MADDE 1. iSIN KONUSU

11 Emet Bor Isletme Miidiirliigii Borik Asit 2 Fabrika Biriminin ihtiyac1 icin BF203
belt filtresinin asagidaki tabloda verilen 6l¢li ve 6zelliklerdeki kenar setleri (curbing) ile birlikte
kauguk ana bant satin alinacaktir.

12. Bu Teknik Sartname kristal yikama filtresi olan BF203 filtresi i¢in kauguk ana bant
teminini, filtre lizerindeki mevcut bandin demontaj islemlerini, yeni bandin filtre iizerine montaj
islemlerini, bandin vakum deliklerinin agilmasini ve curbinglerin yapistirilmasini kapsamaktadir.

13. Bu teknik sartnamede kisaca; Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii “IDARE”,
Emet Bor Isletme Miidiirliigii” ISLETME” ihaleye istirak etmek isteyen firmalar “ISTEKLI”

ve iizerine ihale yapilan ve sézlesme imzalanan istekli “YUKLENICI” olarak tanimlanacaktir.

MADDE 2. iSTENEN MiKTAR

1 adet kauguk ana bant ve bant i¢in Madde 3'te verilen tablolarda belirtilen 6zellik ve 6l¢tilerdeki

kenar setleri satin alinacaktir.

MADDE 3. TEKLIF KAPSAMI VE ISTENEN OZELLIKLER

3.1. istenen Ozellikler:

3.1.1 Yiiklenici, bantlarin ve kenar setlerinin normal ¢aligma sartlarindaki dayanim siiresini
teklifinde belirtecek ve bu siire Yiiklenicinin garantisi altinda olacaktir.

3.1.2 Yiiklenici, bant malzemesinin 6zelliklerini malin tesliminde detayli olarak verecektir.

3.1.3 Malzeme se¢imi; ana kauguk bandin ve kenar setlerinin sicak, asidik ve vakumlu ortamda
calisacagi dikkate alinarak yapilacaktir.

3.1.4 Akordeon kenar setleri, kirilmalarin olmamasi ve uzun omiirlii olmalar igin siniizoidal
sekilde geometrik bir yapiya sahip olacaktir. Kenar setleri ana kauguk banda sicak olarak
yapistirtlmali, bozulma ve deformasyon olmasi halinde ana banda zarar vermeyecek sekilde
kolayca degistirilebilir ve tamir edilebilir olmalidir.

3.1.5 Montaj asamasinda bantta veya kenar setlerinde imalattan kaynaklanan bir kusur ve hata
goriildiigiinde bant ve/veya kenar setleri kabul edilmeyecek ve yenisi ile degistirilecektir.

3.1.6. Bantlarin demontaji ve montaji asamasinda s6z konusu filtreye ait olan ve filtrenin bir
biitiin halinde c¢alismasin1 saglayan mekaniksel, elektriksel, elektroniksel parcalara zarar

verilmeyecegi Yiiklenicinin garantisi altinda olacaktir.
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Sonsuz bant tipi/Endless type belt

Malzeme/Material

EPDM kauguk/ Caoutchouc EPDM

Bant Genisligi ve Uzunlugu/Width and Lenght

Aktif kulanilabilir genislik/util 1500 mm
Toplam genislik/total 1640 mm
Uzunluk/Length 24980 mm
Kalinhk/Thickness
Karkas iistii/ Top cover 16mm 0/-1
Karkas alti/ Bottom cover 6mm +/- 0,5
Toplam kalinlik/ Total thickness 28mm 0/-2
Karkas malzemesi/Framework material (Ply) | Textile (EE)
Vakum delikleri bolgesi/Perforation zone Karkassiz/ Free of carcasse (Textile free)
Katman sayist/ Ply numbers 4

Oluklu (kanall) yiizey/Grooved surface

Vakum deliklerine (drenaj delikleri) dogru egimli bir sekilde yapilmalidir./it should be with an

inclination towards vacuum holes.

Kanal sekli/Groove pattern

Round-shaped

Kanal merkezleri ars1 mesafe/Step (pitch) 22 mm
Kanal genisligi/Width 11 mm
Kanal Derinligi/Depth 5-12 mm/5to 12 mm

Delik sekli/Drillings (slot shape)

Oval holes (Trous oblonges) 10x26mm

Vakum deliklerinin sapmas1/Oblongs holes
misalignement

+/-1 mm

Vakum deliklerinin filtre eksenine gore yanlis
hizalanmasi/ Belt misalignement in relation to
theorical vacuum box filter axis

+/- 4 mm (at slow velocity)

Kenar setleri/Curb

Curb type Corrugated lateral curbs
Malzeme/ material SBR Kauguk/ SBR Rubber
Yiikseklik/Height 70 mm

Uzunluk/Length 2x26000mm

Bant kenarlarinda sicak yapistirma olmali/ To be applied by hot bonding
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3.2. Teklif Kapsamau:

Istekli teklifinde, kenar setleri dahil kauguk ana bant fiyatin1 belirtilecektir.
Bantlarin vakum deliklerinin delinmesi, bant ayarmin yapilmasi ve kenar setlerinin
yapistirilmasi isi, demontaj ve montaj islemleri i¢in yapilacak giderler Yiiklenici tarafindan

saglanacaktir. Bu hizmet i¢in yapilacak giderler teklifte toplam fiyata dahil edilecektir.

3.3. Tasarim Parametreleri:

Mevcut filtrenin bant ve kenar seti Olgilileri EK' te verilmistir. BF203 bandinin kenar
setlerinin yliksekligi 70 mm olacaktir. Bant genislikleri mevcut filtrelere uygun olacaktir.
Kauguk bant, borik asit prosesinde kullanilacagi i¢in bant ve kenar setinin ihtiva edecegi bilesim
ongoriilen kullanim siiresi boyunca Madde 4' te belirtilen besleme ¢ozeltisi 6zelliklerine karsi
dayanikli olacak ve borik asit prosesinde diizgiin ¢alisabilecektir. Proseste kullanilan ¢ozelti
sicakligi 35+5°C civarinda oldugundan kullanilacak kauguk bant bu sicakliktan etkilenmeden
calisabilecek sekilde secgilecektir. Vakum delikleri bolgesi de sistem vakumuna azami derecede

dayanikli olacak sekilde imal edilmelidir.

MADDE 4. CALISMA ORTAMI VE SARTLARI

4.1. Cahsma Ortami:
BF203 filtresine ise 35+5°C' de hacimce %3045 borik asit kristali ihtiva eden borik asit

lapas1 beslenmektedir.

4.2. Proses Tarifi: Normal ¢alisma sartlarinda 6giitiilmiis kolemanit ile su ve siilfiirik asit
karigimi reaktorlerde ortalama 88°C de reaksiyona girer. Reaksiyon sonucunda olusan borik asit
(H3BO:3), jips ¢camuru(CaS04.2H20) ve safsizliklar (silikat, kil ve diger siilfatlar) iceren reaktor
irlinii slam (pulp), birinci kademe filtre iinitesi besleme tankina gonderilir. Ayn1 tank ¢ikisina,
Polielektrolit (Flocculant) Hazirlama ve Dozajlama Sisteminde hazirlanmis % 0,1-0,2’lik
polielektrolit ¢ozeltisi beslenir. Flokiile edilen ¢ozelti, 200-220 m3/h debi ile filtreye
(BF201A/BF101B) beslenir. Filtrasyon sonucu si1vi fazda derisik borik asit ¢ozeltisi, kat1 fazda
ise filtre keki(CaS04.2H20) elde edilir. Kristalize edilen mevcut ¢ozelti ¢oktiirme tankinda
coktiiriilerek 35+£5°C' de hacimce %30+5 borik asit kristali igermesi Ongoriilen lapa BF203

filtresine beslenir.
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Kaucuk bant, 6zel orgiilii kauguk/tekstil karisimi malzemeden imal edilmis kayislar
tizerinde hareket etmekte ve kauguk bandin agirligimi bu kayislar tagimaktadir. Kayislar 6zel
teflon kizaklar iizerinde hareket etmekte ve hareketli sistemin agirligi 6nemli 6lciide kayiglar
tizerinden teflon kizaklara aktarilmaktadir. Kayislar ve bant birlikte hareket ederken bandin ve

kayislarin asinmasini onlemek icin basingli su ile sistem siirekli sulanmaktadir.

4.3. Yardima Uniteler: Bu madde bos birakilmistir.

MADDE 5. iSE BASLAMA TARIHI, TESLiM SURESI, TESLiM YERI VE SARTLARI

5.1. Ise Baslama Tarihi: Sozlesmenin imzalanmasini miiteakip ise baslanur.

5.2. Teslim Siiresi: Sozlesmenin imzalanmasina miiteakip 150 takvim gilniidiir (Montaj,

demontaj, test ve devreye alma islemleri i¢in gereken siireler haric).

5.3. Teslim Yeri ve Sartlari: Yiiklenici tarafindan imalat ve/veya temini tamamlanan kauguk
bantlar ve filtre setleri Emet Bor Isletme Miidiirliigii Yedek Malzeme Ambarma teslim
edilecektir. Nakliye ve sigorta ile ilgili her tiirli masraf Yiiklenici’ ye aittir. Ayrica ilgili

poligeler Tesekkiil” e teslim edilecektir.

5.4. Bateri Limit: Borik Asit 2 Fabrikasi’nin Madde 1.2.' de bahsedilen filtresine yeni kauguk
ana bandin ve belirtilen Olctilerdeki filtre setinin teminini, kauguk ana bandin demontaj ve
montajini, Yiiklenici tarafindan Isletmeye gonderilecek uzman ekip tarafindan vakum
deliklerinin delinmesini, bant ayarmin yapilmasini ve filtre setlerinin yapistirilmasini

kapsamaktadir.

5.5. idarenin Sorumlulugu: Yiiklenicinin isletme sahasi igerisinde yapacag: isler igin gerekli;
elektrik enerjisi, su, basingli hava, buhar ve tavan vinci gibi gerekli kaldirma/tasima ara¢ ve
ekipmanlari, Isletme tarafindan bedelsiz olarak karsilanacaktir. Ancak, isletmenin gosterdigi

yerden Yiiklenicinin kullanacagi noktaya kadar olan tiim ekipman ve isler Yiikleniciye aittir.
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MADDE 6. ISTENEN BELGE, BILGILER VE NUMUNE

6.1. Istekli, bantlarin normal ¢alisma sartlarindaki dayanim siiresini teklifinde belirtecektir.

6.2. Yiiklenici, malin tesliminde bandin ve kenar setlerinin 6zelliklerini (fiziksel ve kimyasal
Ozellikleri, kaucuk ana bant ve kenar seti dl¢iileri, vakum oluk ve deliklerinin 6zellikleri ile bant

kalinligini i¢erecek sekilde) ayrintili sekilde verecektir.

6.2. Kabul Asamasinda Verilecek Dokiimanlar

Bu madde bos birakilmustir.

MADDE 7. TEKLIF ve ODEME SARTLARI

7.1. Teklif

7.1.1. Teklifler TL, USD, Euro cinsinden verilebilecektir. Odeme teklif edilen para birimi
cinsinden, kabuliin yapilmasini miiteakip yapilacaktir.

7.2.Kasmi Teklif: Teklifler isin tamamu igin verilecektir.
7.3.Avans ve Odeme Sartlar:

7.3.1. S6zlesme imzalandiktan sonra Yiiklenici firmanin talebi olmasi halinde teminat mektubu
karsiliginda toplam siparis bedelinin %251 oraninda avans verilecektir.
7.4. Performans Teminati: Performans teminati alinmayacaktir.

7.5. Fiyat Dis1 Unsurlar: Teklifte fiyat dis1 unsurlar dikkate alinmayacaktir.

MADDE 8. MONTAJ, TEST, DEVREYE ALMA VE PERFORMANS TESTLERI

8.1. Montaj:

811 Yiiklenici, filtre icin mevcut bandin demontaji, yeni bandin montaji, vakum deliklerini
agma, curbingleri yapistirma ve bant ayarindan sorumludur.

812. Bandin ve curbingin temini tamamlandiktan sonra, bantlarin demontaj-montaj islemlerine
hazir oldugu Isletme tarafindan yazili olarak Yiikleniciye bildirilir.

813. Isletme tarafindan Yiikleniciye yazili bildirime miiteakip, Yiiklenici tarafindan saglanan
uzman bir ekip 15 giin igerisinde Isletmeye gelerek mevcut bantlarin demontaji ve yeni bantlarin
montaj1 islemine, vakum deliklerinin (drenaj delikleri) acilmasi, kenar seti yapistirilmas: ve bant
ayarl islemlerini yaparak filtreleri (bantlari) kullanima hazir hale getirir.

814. Madde 8.1.3.'de belirtilen ve Yiiklenici tarafindan yapilacak isler i¢in ayrica bir iicret talep
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edilmeyecektir.

8.1.4. Demontaj-montaj islem siiresi; BF203 icin an fazla 30 takvim giinii olacaktir.

8.2. Test ve Devreye Alma Isleri

821 Montaj islemi tamamlanip kullanima hazir olan filtrenin test ve devreye alma
calismalarma Yiiklenici tarafindan (Isletme denetiminde) baslanacaktir.

822. Devreye alma caligmalarinin bitirilip sistemin performans testlerine hazir oldugu
Yiiklenici tarafindan yazili olarak Tesekkiil' e bildirilir. Tesekkiil, 5 giin iginde gerekli
incelemeleri yaparak sistemin hazir olmasi halinde performans testlerinin baslatilmasi i¢in karar

alir.

8.3. Performans Testleri

831 Yiiklenicinin yazili talebi ilizerine Tesekkiil, 5 (bes) giin icinde durum tespiti yaparak
sistemin (kullanima hazir olan filtrenin) performans testlerine hazir oldugunu belirler.

832. Sistemin performans testlerine hazir olmasi halinde 3 giin i¢inde Performans testlerine
baslanir.

833. Performans testlerini Tesekkiil ile Yiiklenicinin birlikte yapmasi esas olup testlerin
baslanacagi tarihte Yiiklenicinin hazir olmamasi halinde Tesekkiil testlere tek basina
baslayabilecektir.

834. Performans testleri 8 saat siirecektir.

835. Performans testleri igin ayrica bir ticret talep edilmeyecektir.
8.4. Performans Garantisi
Yiiklenici, asagida belirtilen performans degerini saglamak zorundadir.

e Kaucuk bant ve filtre bezi: Bant ve filtre bezi eksenel yonde kaymayacak, filtre bezi

katlanmadan siirekli ¢alisacaktir.
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MADDE 9. KABUL iSLEMLERI

Madde 8.' de belirtilen Montaj, Test, Devreye Alma ve Performans Testleri islemleri
yapildiktan sonra bantlarla ilgili her hangi bir problem olmamasi halinde bantlarin kabulii

yapilacaktir.

MADDE 10. GARANTI

10.1. Malzeme/Makine-Ekipman Garantisi:

10.1.1. Bantlardan birinin devreye alinmasina miiteakip o banda ait kabul yapilacaktir. Bantlar,

kabul tarihinden itibaren 3 yil siire ile Yiiklenici garantisindedir.

10.1.2. Yiiklenici, garanti siiresi icinde meydana gelecek her tiirlii hatali veya arizali pargalarin
tamir veya degistirmesi i¢in 15 gilin icerisinde sahaya gelerek gerekli miidahaleyi yapacaktir.
Ayrica bandin kenar setlerindeki meydana gelebilecek acgilmalar icin 5 yil siire ile yine sicak

vulkanizasyon ile tamiri Yiiklenici garantisindedir.

10.1.3. Tamir, degistirme veya eksik malzemeyi tamamlama igin gececek siire, garanti siiresine

ilave edilecektir.

MADDE 11. CEZALAR

11.1. Malin sozlesmeye uygun olarak siiresinde teslim edilmemesi halinde gecikilen her takvim

giinii i¢in sozlesmede belirtilen gecikme cezas1 uygulanir.

MADDE 12. DiIGER HUSUSLAR

CE Isaretleme: Bu madde bos birakilmustir.
Gizlilik: YUKLENICI, tesis ile ilgili bilgiler ve dokiimanlar konusunda gizlilik ilkesine

uyacaktir.
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Is Saghg ve Giivenligi: Yiiklenici 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi Kanunu hiikiimlerine ve

is saglig1 ve glivenligi ile ilgili diger tiim mevzuata uygun olarak ¢alisacaktir.

Hasar Bedelleri: Bu madde bos birakilmustir.

MADDE 13. TEKNIK SARTNAMENIN MADDELERI

Is bu madde dahil teknik sartname 13 (on ii¢c) maddeden ibarettir.

EKLER

1-BF203 Bandi Teknik Cizimi

Teknik Sartnamevi Hazirlayanlar

Uretim Sorumlusu Uretim Sorumlusu Birim Sorumlusu

Emrah OZTAS Selim ORHAN Ali DOGAN



