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MADDE 1. iSIN KONUSU

1.1, Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii Bigadie Bor isletmeleri Midirliigii’niin ihtiyact 2
adet vidalh hava kompresorii(kurutucu paketi ile birlikte) satin alinmasi isi bu teknik sartnamenin
konusunu tegkil eder.

1.2, Bu teknik sartnamede kisaca; Eti Maden Isletmeleri Genel Mudiirliigii “UIDARE”, Bigadic Bor

Isletme Mudtrligt "ISLETME?”, ihaleye istirak etmek isteyen firmalar “ISTEKLI” ve tizerine
ihale yapilan ve sézlesme imzalanan istekli “YUKLENICI” olarak tanmmlanacaktir.

MADDE 2. iISTENEN MIKTAR

2.1. 2 (iki) adet vidalt kompresdr, kurutucu paketi ile bitlikte (1 (bir) adedi gazli tip kurutucu, 1
(bir) adedi kimyasal tip kurutucu) satin almacaktir.

MADDE 3. TEKLIF KAPSAMI VE ISTENEN OZELLIKLER

3.1. Vidah Kompresor i¢in istenilen Ozellikler:

3.1.1. Kompresdrler, tek veya iki kademeli, yag enjekteli, hava sogutmah olacaktir, Kompresdr
clektriksel sistemine frekans invertdrii entegre edilmig, biitiin dahili kablolamalart yapilnus ve
frekans degisikliklerinde olugabilecek biitlin hiz pencereleri (ara degerlerde vibrasyona sebep
olabilecek kararsiz durumlar) kaldirilarak programlanms olacaktir. Frekans invertorit kompresor

kabininin igerisinde olacaktir,

3.1.2, Calisma basine:r 7 bar olacakur, Kompresér maksimum ayar basinci ayar deferi en az 8,5
bar; minimum ayar basmect de@eri en az 5 bar olacaktir.

3.1.3. Cikis valfinde dlgiilen serbest hava verimi (seperatdr, son sofutucu ve su tutucudaki kayiplar
dahil edilmek suretiyle} minimum motor devrinde en az 11 m3/dk; maksimum motor devrinde 50
m3/dk ve/veya tzeri (7 bar ayar noktasida) olacaktir.

3.1.4. Kompresorler ISO 9001 ve 14001 normlarina uygun olacaktir.

3.1.5. Kompresdrlerin, birim performans verileri 1ISO 1217:2009, 4 basimda tammlanan Serbest
Hava Verimine gore l¢tilmelidir.

3.1.6. Vida agmmalarmin azalmas ve asirt 1isinmayi dnlemek amaciyla yaglama sistemi olacaktir,
3.1.7. Yag sicakligmin belirli bir seviyede kalmast i¢in yag sogutma devresi olacaktir.

3.1.8. Kompresor ¢ikisinda havamn i¢indeki yag miktart 3 mg/m3 ten fazla olmayacaktir.

3.1.9. Yag filtresi metal icermeyecek ve muhafazali olacaktir.

3.1.10. Yag devresinde yag sicaklign diisik oldugunda yagin, yag sofutucusundan akmasini
Onleyen termostatik by-pass valfi bulunacaktir.

3.1.11. Onerilen ya@ depisim siiresi en az 6,000 saat olacakiir.
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3.1.12, En az 1 adet yag sogutucu radyatdril ve radyal aksiyel fan olacaktir. En az 1 adet de
basingli hava sogutucu radyatorii ve radyal aksiyel fan olacaktir,

3.1.13. Basinglt hava sogutucunun ¢ikiginda separatdr (hava- su ayirier) ve kondenstop olacaktur,

3.1.14, Kompresorlerin revizyon siiresi normal isletme kosullarida en az 40.000 saat olacaktir.

3.1.15, Elektrik motoruna ait teknik ézellikler:
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Elektrik motorunun nominal giicii en az 250 kW olacaktir

3 fazli, besleme voltaji 400 V, besleme frekans: 50 Hz olacakur.
Degisken devire uygun olarak {iretilecektir.

Frekans konvertérd ile yol verilecektir.

Yag/Hava soguimali olacaktr.

TS EN 60085 standardina gére izolasyon siufi F veya H olacaktir.

TS EN IEC 60034-5 ¢ gbre koruma sinifi minimum IP55 olacaktir.
TS EN 60034-30-1 e gére minimum IE3 verimlilik smifinda olacaktir.
Elektrik motoru ile vida blogu tahrik sistemi 1:1 akuple olacaktir.
Llektrik motoru ile vida blogu arasmda kesinlikle kayis — kasnak gibi aktarma sistemleri
olmayacaktir.

3.1.16. Kontrol sistemine ait teknik 6zellikler:
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3.2.

Tam otomatik, elektronik kontrollli, operatdrsiiz 24 saat ¢alistimlabilen, gerektiginde
bilgisayarh otomasyona baglanabilen kontrol iinitesi olacaktir.

Kompresér  kontroletisti  ¢tkig  basmer  bilgisini  otomasyon  sistemlerine  aktarabilir
olacaktir(4-20 mA, Profinet, Profibus, Modbus v.b.)

Ariza ve durum bilgisinin otomasyon kontrol sistemine ahmabilmesi i¢in en az 2 adet kuru
kontak dijital ¢ikisi olacakur.

Asm yag sicaklift ve motor sicaklifn uyans: ve limit degerde kompresoriin devre disi
kalma sistemi (kendini kapatma 6zelligi) olacaktir.

Tiirkee kullanmim segenegi olacaktir,

Kumanda sistemi elektronik kontrol iiniteli olacakt1r,

Pano tizerinde basing degerleri ayarlanabilecekdir.

Elektronik kontrol paneli {izerinden durum bilgileri, sicaklik ve basing bilgileri toplam ve
vikte calisma saatleri, servis bilgileri, anza ve durus bilgileri goriilebilecektir.

Uzaktan izleme yapilabilmelidir.

Yiik sinyalleri, alarmlar ve servis sinyalleri disardan izlenebilecektir.

Kompresorler i¢in es yaslandirma saglayan kontrol modiilii olacaktir.

Kurutuculardan 1 (bir) tanesi Kimyasal tip hava kurutucu, 1(bir) tanesi de gazli tip hava

kurutucusu olacaktir. Kurutucular, tekhif fiyatma dahil edilecektir.

3.2,

1. Kimyasal Tip Hava Kurutucusu I¢in Isteniten Ozcllikler(1 adet)

¢ Kurutucu 181 rejenerasyonlu ikiz kuleli, blower siticils tip, biittin dahili kablolamalar ve
borulamalart yapilmis halde kullanima hazir paket tip {inite olmalidir.
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Her kulenin igeresinde nem tutma islemini yapabilecek aktif aliimina ve/veya slika jel
gibi desikant malzeme bulunacaktir. Desikant malzeme fabrika ¢ikisinda kurutucuya
doldurulmusg olmalidir.

Kurutma paketi yukarida kapasitesi verilen kompresoriin tirettigi havanm kurutulmas
igin sogutma ortami sicaklign minimum -40 C ¢iglenme noktasma kadar kurutmay:
elverisli olacakitir.

Kurutucular endistriyel tip ¢elikten yapilmisg, biitiin ekipmanlar iistinde bulundurabilen
bir gbvdeye sahip olacaktir.

Kurutucular, 10 bar dinamik basinca minimum -+40 C sicaklsa dayanikli olacaktir.
Elekfrik motorlu blower, kurutucu lizerinde bulunacaktir,

Iki tankn ortasinda bir 1sitic1 gdvdesi iceresine yerlestirilmis uygun giigte elekirik 1siticisi
bulunacaktir, Baglant: koruma sintfi en az 1P 54 olacaktir.

Girig ve ¢1kig flanglart DIN standartlarinda olacaktir. Hava ¢ikist flanst DN 100 olacaktir.
Her bir tank basincimin bogaltilabilmesi i¢in eksoz valfine sahip olacaktir.

Elektrik kabini IEC standartlarinda IP 54 koruma simifina sahip olacaktir.

Kurutucuda mikro iglemei bazh bir kumanda sistemi olacaktir. Asagidaki degerler
ckranda goriintilenmelidir,

Acil durus

[sitict agirn ssinma

Rejenerasyon ¢ikis sicaklifi

Kulelerin basing durumu

Blower basimncei

Kurutucu ¢ikist basmglt hava ¢iglenme noktasi degert

Kurutucu ¢calisma saatleri

Kontrol modiil ¢caligma saati

Uygun bakim gereksinimi uyarilar

Kurutucu giriginde ve ¢ikisinda basinglt havadaki vadi ve tozu tutan ¢ift kademeli
filtrasyon sistemi, ¢ikiginda da blower da olusabilecek tozlart tutmaya yarayan toz filtresi
bulunacakr.

3.2.2. Gazli Tip Hava Kurutucusu icin istenilen Ozellikler:
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Hava kurutucu, otomatik tahliyeli, ikanma gdstergeli gazli tipte olacaktir.

Kurutucu kapasitesi ve diger performans verileri [SO 7183 standardina gére olacaktir.
Kurutucunun, 20°C ortam sicakhi@t, 7 bar(g) basingh hava girig basincinda +3 C basing
altinda ¢iglenme noktas: olacaktr.

Kurutucu kapasitesi, kompresér kapasitesinden %20 fazla olacaktir,

Hava kurutucusu kontrol paneli dijital gostergeli olacakur.

Kurutucudaki elektronik giglenme gériintiileyicide asagidaki veriler goriintiilenecektir.
(iglenme nokfasi

Servis uyarilari

Yiiksek ya da diistik ¢iglenme noktast alarmi

Hava kurutucusu 400 [V], 3 Faz, 50 [Hz] beslemeye uygun diretilmelidir.

Kurutucu Uzerinde entegre basmg sensorii, su tutucu, basmgli hava kayipsiz elektronik
kondens tahliyesi olacaktir.

Hava kurutucusu su tahliye sistemi otomatik ¢ikish ve 0 kayiplt olmalidis,

Kurutucu elekironik tipte sicak gaz baypas valfine sahip olacakr.

KCurutucu otomatik genlesme valfine sahip olacaktir,

Kurutucuda sogutma fani entegre olacaktir.
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® Kurutucuda su tutucu entegreli altiminyum esanjér olacaktur.

s  Kurutucunun giris ve ¢ikis baglantist DN100 olacaktr.

e Hava kurutucuya ait kurutucu giris filtre (mikro filtre) de kurutucuyla beraber teslim
edilecektir.
Kurutucu biitiin filtreleri kurutucu kabininin iginde olacaktir,

¢ Hava kurutucusunda kullanilacak olan sogutucu gaz cevreci olacaktir.(R-134 A/ R410-A/
R-513A)

3.3, Diger Hususlar:
3.3.1. Kompresorler 7(yedi) glin 24 (saat) ¢ahsacak sekilde dizayn edilecektir.

3.3.2. Kompresorler basinglt kaplar kapsamma giren bilesenler (CE, ASME, MHLW, MOM,
CRN) regiilasyonlarindan birine gére olacaktir.

3.3.3. Kompresorlerin tizerinde mekanik aksami durduran acil durdurma butonu olacaktir.

3.3.4. Kompresdorlerin higbir hareketli aksami agikta olmayacak, tamami uygun bir sasi ve/veya
kaporta ile kapatlmis olacaktir.

3.3.5. Kompresdrlere ait yedek parcalarnn en az 10 (on) yil temin garantisi bulunacakiir.
3.3.6. Kompresdrlerin kabin taban kasasi entegre forklift yuvalr olacaktr.

3.3.7. Kompresorlerde entegre 1s1 geri kazanim kiti olacak ve teklif fiyatina dahil edilecektir.

3.4. Teklif Kapsami

3.4.1.Yuklenici firma, akig diyagrami, boru baglanti detayr ve yerlesim planini Idareye teslim
edeccktir.

3.4.2. Kompresorler Isletmeye teslim edildikten sonra montaj ve devreye alma istemlerinde
stipervizoriiik hizmeti Yiiklenici Firma tarafindan yapilacaktir

3.4.3. Kompresorlerin nasit kullanilacagi konusunda Isletme personeline efitim verilecektir.
MADDE 4. CALISMA ORTAMI VE SARTLARI

4.1. Cahsma Ortam:

Calisacagr Yer: Ogiitme Tesisleri Kompresdr Binasi

Calisacagr Yere Ait Ortam Sicakligi: -20/ +55 °C

MADDE 5. ISE BASLAMA TARIHI, TESLiM SURESI, TESLIM YERI VE SARTLARI
5.1. {sc Baslama Tarihi:

5.1.1. Yurt I¢i: Sézlesmenin imzalanmasini miiteakip ise baglanacaktr,

5.2. Teslim Siiresi: S¢zlesmenin imzalanmasina miteakip 180 (yiiz seksen) takvim giintidiir. (Bu
slire, komprestrierin imal edilip isletmeye teslim edilme stiresidir).
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5.3. Teslim Yeri ve Sartlarr: Kompresdrler kurutuculariyla beraber, Eti Maden isletmeleri
Bigadi¢ Bor Isletme Mudirligii Fabrika Bakim ve Onarmm Birimine (Ogiitme Tesisleri) teslim
cdilecektir.  Kompresor ve  kurutucularmn  nakliye aracindan  indirilmesi  Yiiklenici
sorumlulugundadir. Kompresor ve kurutucularin teslim tarihi Isletmeye teslim edilmeden en az 7
(yedi) takvim glinii dnceden Idare’ye yazili olarak Yiiklenici tarafindan bildirilecekiir. Kompresér
ve kurutucularm indirilebilmesi i¢in gereken araglar (mobil ving, forklift...) Yiiklenici tarafindan
tarif edilecek (cins, sayi, tonaj...) ve Idare tarafindan karsilanacaktir. Makinelerin nakliye
aracindan  indirilmesi ve kompresér Dbinasina konulmas: Yiklenici gorevli personel
sorumlulufunda gergeklesecektir. Nakliye ve sigorta ile ilgili her tiirlii masraf Yiiklenici‘ye aittir.
(Nakliye esnasinda meydana gelen hasarlardan Yiiklenici sorumludur.)

5.4. Bateri Limit: Bu madde bos birakiimistir.

5.5. Idarenin Sorumlulugu: Bu madde bos birakilmistir.

5.6. Yiiklenicinin Sorumlbulugu: Bu is kapsamumna ait Is yeri ve cevresini gezmek, teklifini
hazirlamak ve taabhiitte girmek igin gerekli olabilecek tiim bilgileri temin etmek isteklinin
sorumlulugundachir. Is yeri ve g¢evresinin goriilmesi igin tiim masraflar istekliye aittir.
Komprestriin montajlanmast iglemleriyle yiiklenici siipervizérlik gérevini yerine getirecektir.
Yiiklenici kompresor ve kurutuculart gahgir vaziyette Isletmeye Teslim edecektir. (Siipervizorlik
ve ilk galistirma islemleri ~ilk devreye alma- igin Yiklenici‘ye herhangi bir ticret ddenmez.)
Yiklenici ilk ¢alistirma iglemini -bagariyla gergeklestirmis olmak sartivla- takiben makinelerin
garanti stiresinin bagladigmi gosterir belgeyi Idare’ye teslim edecektir. Bu siire icerisinde
kompresérlerin Isletme sahasma teslim edilmesinden devreye almp test islemlerini tamamlayana
kadar gegen siire meydana  gelebilecek her tirlti hasar Yiklenici tarafindan bedelsiz
karstlanacakir.

MADDE 6. ISTENEN BELGE, BILGILER VE NUMUNE

6.1. Yiiklenici, makinelere ait garanti belgesini Idare’ye teslim edecekdir.

6.2. Kompresdr ve kurutuculara ait bakim onarum, kullanim kitap¢igr Isletme personeline teslim
edileccktir,

6.3. Kompresor ve kurutuculara ait yedek parga listesi Isletme personeline teslim edilecektir.

6.4. Alag diyagrami ve 2(iki)/3(li¢) boyutlu yerlesim plam (borulama(baglanti detaylaii dahil))
Isletme personeline teslim edilecektir.

6.5. [stenilen biitiin belgeler giincel, okunakli, anlasilir ve Tiirkge olacaktir.
6.6. Istenilen belgeler kompresdr ve kurutucularla beraber teslim edilecektir.
MADDE 7. TEKLIF ve ODEME SARTLARI

7.1, Feklif ve Odeme Sartlar

7.1.1. Teklifler TL / EURO / USD cinsinden verilecektir.

7.1.2. Teklifler igin tamami igin verilecektir,




7.2, Avans: Bu is i¢in avans verilmeyecektir.

7.3. Performans Teminati: Performans teminati alinmayacaktir,

7.4. Fiyat Digt Unsurlar: Teklifle fiyat disi unsurlar dikkate alinmayacakiir,

MADDE 8. MONTAJ, TEST, DEVREYE ALMA VE PERFORMANS TESTLERI

8.1. Montaj: Montaj islemleri esnasinda viiklenici siipervizorlik yapacaktir.(Montaj baslangic
tarihinden bitimine kadar yiklenici ilgili personeli isin baginda durmak zorundadir.) Kompresér ve
kurutucular montajlandiktan sonra yiiklenici tarafindan devreye alimacak ve durum tutanakla tespit
edilecektir.

8.2. Test ve Devreye Alma Isleri: Kompresérierin ilk devreye almmasi ve test edilmesi islemlert
ylklenici tarafindan yapilacaktir. Yiiklenici tim bu islemleri gergeklestirirken Idare personeli ile
koordineli olarak ¢aligacak, ISG ile ilgili her tiirlii tedbire uyacakiir.

MADDE 9. KABUL iISLEMLERI

Yklenici tarafindan bakimi yapihp teslim edilen Kompresorier asagida yazilan sartlar kapsaminda
kontrol edilip kabul edilecektir.

9.1. Bigadi¢ Bor Isletme Mudirliigli Fabrika Bakim ve Onanm Birimine (Ogiitme Tesisleri),
teslim siiresi iginde (180 (yiiz scksen) takvim giini) teslim edilen gerekli kontrol ve dlgtimleri
yapilan kompresdrlerin ve kurutucularm herhangi bir problemle karsilasilmamas: durumunda -
cezasiz- kabulli yapilacak ve kabul tutanagi dizenlenecektir. Kompresérlerde ve/veya
kurutucularda uygunsuziuk tespit edilmesi durumunda ise Yiklenici, kompresdr ve/veya
kurutucular kendi nanuna ve hesabina (ttim masraflar (malzeme, iscilik, nakliye vb.) kendine ait
olmak (zere) iade alacak ve teknik sartname maddelerine uygun olan kompresér ve/veya
kurutucular: tiim masraflann kendine ait olmak lizere 25 (yirmi bes) takvim giinii icerisinde
Idare’ye teslim edecektir.

MADDE 10. GARANTI

10.1. Malzeme/Makine-Ekipman Garantisi: Teslim edilen kompresérier itk devieye alimma
tarihinden itibaren en az 2 (iki) yil garantili olacaktir.

MADDE 11. CEZALAR

Malm, sdzlesmeye uygun olarak siiresinde teslim edilmemesi halinde gecikilen her takvim giinii
icin stézlesmede belirtilen %0,05 (on binde bes) gecikme cezasi uygulanr,

MADDE 12. DIGER HUSUSLAR

o Egitim: Ik devreye alma asamasinda kompresdr bagmnda egitim(calistima, kullanm,
bakim, onarim) egitimleri verilecektir.
o Kontrol sistemlieri ve isletme ayarlanmn yapitmas: ile ilgili olarak operatdr ve
mithendis egitimleri verilecektir.
o Kompresorlerin ve kurutuculann ¢aligma prensipleri, emniyetli ¢aligma kurallari,
bakim-onarim  iglemleri  esnasmda  uygulanacak  emmiyet  tedbirleri,
balimlar(periyodik-giinliik-haftalik..} ¢ok rastlanan anza tipleri ve onarimlari, sarf
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malzeme smufinda yer alan yedek pargalarn tanitilmas: ve degistirilmesi, garanti
kapsami, konularimda egitim verilecektir.
CE Isarctleme: Kompresdr ve kurutucular CE belgeli olacaktir.
Uretim Kontrolii: sletmenin uygun gdrmesi halinde talebi yapilan kompresdr ve
kurwtucularin  diretim  agamasinda  kontrolleri, tim masraflar  Tesekkill tarafindan
karsilanmak kosulu ile yapilacaktir.
Gizlitik: YUOKLENICI, tesis ile ilgili bilgiler ve dokimanlar konusunda Gizlilik ilkesine
uyacaktir,
is Saghgn ve Giivenligic Yiklenici 6331 sayilr Is Saghigi ve Giivenligi Kanunu
hiiktimlerine ve Is Sagh@ ve Giivenlige ile ilgili diger tim mevzuata uygun olarak

calisacaktir.

MADDE 13. TEKNIK SARTNAMENIN MADDELERI

Is bu madde dahil teknik sartname 13 (on ii¢) maddeden ibarettir.

Teknik Sartnameyi Hazirlavanlar:

Fatah YI DIZ
Fabrikalar Bakim ve Onarim Birimi

Mekanik Bakim ve Onarim Sorumlusuy

Mechmet OZYILDIZ

Elektrik-Otomasyon Bakun ve Onarim Birimi I'abrikalar Bakim ve Onarim Birimi

Otomasyon Bakim ve Onarun Sorumlusu Mekanik Bakim ve Onarim Sorumlusu

Fatiiy' SOIZA
FPabrikalar Bakim ve Onarim Birimi

Birim Sorumlusu




