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BF 201B KAUÇUK ANA BANT TEKNİK ŞARTNAMESİ 

MADDE 1. İŞİN KONUSU 

1.1. Emet Bor İşletme Müdürlüğü Borik Asit 2 Fabrika Biriminin ihtiyacı için BF201B vakum 

belt filtresinin aşağıdaki tabloda verilen ölçü ve özelliklerdeki kenar setleri (curbing) ile birlikte 

kauçuk ana bant satın alınacaktır. 

1.2. Bu Teknik Şartname 1.kademe filtrasyon işleminde kullanılan BF201B filtresi için kauçuk 

ana bant teminini, filtre üzerindeki mevcut bandın demontaj işlemlerini, yeni bandın filtre üzerine 

montaj işlemlerini, bandın vakum deliklerinin açılmasını ve curbinglerin yapıştırılmasını 

kapsamaktadır. 

1.3. Bu teknik şartnamede kısaca; Eti Maden İşletmeleri Genel Müdürlüğü “İDARE”, Emet Bor 

İşletme Müdürlüğü” İŞLETME” ihaleye iştirak etmek isteyen firmalar “İSTEKLİ” ve üzerine 

ihale yapılan ve sözleşme imzalanan istekli “YÜKLENİCİ” olarak tanımlanacaktır. 

MADDE 2. İSTENEN MİKTAR 

1 adet kauçuk ana bant (demontaj-montaj dâhil) ve bant için Madde 3'te verilen tablolarda belirtilen 

özellik ve ölçülerdeki kenar setleri satın alınacaktır. 

MADDE 3. TEKLİF KAPSAMI VE İSTENEN ÖZELLİKLER 

3.1. İstenen Özellikler: 

3.1.1 Yüklenici, bantların ve kenar setlerinin normal çalışma şartlarındaki dayanım süresini 

teklifinde belirtecek ve bu süre Yüklenicinin garantisi altında olacaktır. 

3.1.2 Yüklenici, bant malzemesinin özelliklerini malın tesliminde detaylı olarak verecektir. 

3.1.3 Malzeme seçimi; ana kauçuk bandın ve kenar setlerinin sıcak, asidik ve vakumlu ortamda 

çalışacağı dikkate alınarak yapılacaktır. 

3.1.4 Akordeon kenar setleri, kırılmaların olmaması ve uzun ömürlü olmaları için sinüzoidal 

şekilde geometrik bir yapıya sahip olacaktır. Kenar setleri bozulma ve deformasyon olması halinde 

ana banda zarar vermeyecek şekilde kolayca değiştirilebilir ve tamir edilebilir olmalıdır. 

3.1.5 Montaj aşamasında bantta veya kenar setlerinde imalattan kaynaklanan bir kusur ve hata 

görüldüğünde bant ve/veya kenar setleri kabul edilmeyecek ve yenisi ile değiştirilecektir. 

3.1.6. Bantların demontajı ve montajı aşamasında söz konusu filtreye ait olan ve filtrenin bir bütün 

halinde çalışmasını sağlayan mekaniksel, elektriksel, elektroniksel parçalara zarar verilmeyeceği 

Yüklenicinin garantisi altında olacaktır. 
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BF201B Bandı Teknik Özellikleri 

 

Sonsuz bant tipi/Endless type belt 

Malzeme/Material EPDM kauçuk/ Caoutchouc EPDM 
Bant Genişliği ve Uzunluğu/Width and Lenght 

Aktif kulanılabilir genişlik/util 2500 mm 
Toplam genişlik/total 2710 mm 

Uzunluk/Length 28185 mm  

Kalınlık/Thickness 
Karkas üstü/ Top cover 16mm 0/-1 

Karkas altı/ Bottom cover 6mm +/- 0,5 

Toplam kalınlık/ Total thickness 28mm 0/-2 
Karkas malzemesi/Framework material (Ply) Textile (EE) 

Vakum delikleri bölgesi/Perforation zone Karkassız/ Free of carcasse (Textile free) 
Katman sayısı/ Ply numbers 4 

Oluklu (kanallı) yüzey/Grooved surface 

Vakum deliklerine (drenaj delikleri) doğru eğimli bir şekilde yapılmalıdır./it should be with an 
inclination towards vacuum holes. 

Kanal şekli/Groove pattern Round-shaped 

Kanal merkezleri arsı mesafe/Step (pitch) 22 mm 
Kanal genişliği/Width 11 mm 

Kanal Derinliği/Depth 5-12 mm/ 5 to 12 mm 

Delik şekli/Drillings (slot shape) Oval holes (Trous oblonges) 10x26mm 
Vakum deliklerinin sapması/Oblongs holes 
misalignement 

+/- 10 mm 

Vakum deliklerinin filtre eksenine göre yanlış 
hizalanması/ Belt misalignement in relation to 
theorical vacuum box filter axis 

+/- 10 mm (at slow velocity) 

Kenar setleri/Curbs 
Curb type Corrugated lateral curbs 

Malzeme/ material SBR Kauçuk/ SBR Rubber 

Yükseklik/Height 125 mm 
Uzunluk/Length 2x26000mm 
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3.2. Teklif Kapsamı: 

İstekli teklifinde, kenar setleri dahil kauçuk ana bant fiyatını belirtilecektir. 

Bantların vakum deliklerinin delinmesi, bant ayarının yapılması ve kenar setlerinin yapıştırılması işi, 

demontaj ve montaj işlemleri için yapılacak giderler Yüklenici tarafından sağlanacaktır. Bu hizmet 

için yapılacak giderler teklifte toplam fiyata dahil edilecektir. 

3.3. Tasarım Parametreleri: 

Mevcut filtrenin bant ve kenar seti ölçüleri EK' te verilmiştir. BF201B bandının kenar setlerinin 

yüksekliği 100-125 mm olacaktır. Bant genişlikleri mevcut filtrelere uygun olacaktır. Kauçuk bant, 

borik asit prosesinde kullanılacağı için bant ve kenar setinin ihtiva edeceği bileşim öngörülen 

kullanım süresi boyunca Madde 4' te belirtilen besleme çözeltisi özelliklerine karşı dayanıklı olacak 

ve borik asit prosesinde düzgün çalışabilecektir. Proseste kullanılan çözelti sıcaklığı 88�5°C 

civarında olduğundan kullanılacak kauçuk bant bu sıcaklıktan etkilenmeden çalışabilecek şekilde 

seçilecektir. Vakum delikleri bölgesi de sistem vakumuna azami derecede dayanıklı olacak şekilde 

imal edilmelidir. 

MADDE 4. ÇALIŞMA ORTAMI VE ŞARTLARI 

4.1. Çalışma Ortamı: 

Reaksiyon sonucu oluşan besleme çözeltisi BF201 B filtresine 885C' de 200-220 m3/h debi ile 

beslenmektedir. 

Besleme Çözeltisinin Özellikleri 

Çözelti Kompozisyon   

 

Jips süspansiyonu (CaSO4.2H20) %10-13 

H3BO3 max. 200 gr/L 

Yoğunluk 1,15 g/L  (± 0,05) 

Viskozite 1,09 cP   (± 0,04) 

pH 1-4 aralığında 

H2SO4 0,1 – 2 g/L aralığında 

Sıcaklık 885C 

 

(Jips süspansiyonu ağırlıklı olarak jips ile kil ve diğer sülfat yapısındaki silikatları içerir. Çözelti % 

0,3'e kadar serbest sülfürik asit içerebilir.) 
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Proses Tarifi: Normal çalışma şartlarında öğütülmüş kolemanit ile su ve sülfürik asit karışımı 

reaktörlerde ortalama 88°C de reaksiyona girer. Reaksiyon sonucunda oluşan borik asit (H3BO3), 

jips çamuru(CaSO4.2H2O) ve safsızlıklar (silikat, kil ve diğer sülfatlar) içeren reaktör ürünü şlam 

(pulp), birinci kademe filtre ünitesi besleme tankına gönderilir. Aynı tank çıkışına, Polielektrolit 

(Flocculant) Hazırlama ve Dozajlama Sisteminde hazırlanmış % 0,1-0,2’lik polielektrolit çözeltisi 

beslenir. Floküle edilen çözelti, 200-220 m3/h debi ile 1.kademe Filtrasyon için BF201A ve 

BF201B’ye beslenir. Filtrasyon sonucu sıvı fazda derişik borik asit çözeltisi, katı fazda ise filtre 

keki(CaSO4.2H2O) elde edilir.  

Kauçuk bant, özel örgülü kauçuk/tekstil karışımı malzemeden imal edilmiş kayışlar üzerinde hareket 

etmekte ve kauçuk bandın ağırlığını bu kayışlar taşımaktadır. Kayışlar özel teflon kızaklar üzerinde 

hareket etmekte ve hareketli sistemin ağırlığı önemli ölçüde kayışlar üzerinden teflon kızaklara 

aktarılmaktadır. Kayışlar ve bant birlikte hareket ederken bandın ve kayışların aşınmasını önlemek 

için basınçlı su ile sistem sürekli sulanmaktadır. 

 

4.2. Yardımcı Üniteler: Filtrenin montajının yapılacağı tesis 1000 metre rakıma sahip ve kapalı 

fabrika ortamıdır. 

 

Buhar 170-175 C, 7-8 bar(g) 

Elektrik Enerjisi 220/380 V,50 Hz 

Enstrüman Havası 5-6 bar (g) 

Sıcak Su 70-90°C 

 

MADDE 5. İŞE BAŞLAMA TARİHİ, TESLİM SÜRESİ, TESLİM YERİ VE ŞARTLARI 

5.1. İşe Başlama Tarihi: Sözleşmenin imzalanmasını müteakip işe başlanır. 

 

5.2. Teslim Süresi: Sözleşmenin imzalanmasına müteakip 200 takvim günüdür (Montaj, 

demontaj, test ve devreye alma işlemleri için gereken süreler hariç). 

 

5.3. Teslim Yeri ve Şartları: Yüklenici tarafından imalat ve/veya temini tamamlanan kauçuk 

bantlar ve filtre setleri Emet Bor İşletme Müdürlüğü Yedek Malzeme Ambarına teslim edilecektir. 

Nakliye ve sigorta ile ilgili her türlü masraf Yüklenici’ ye aittir. Ayrıca ilgili poliçeler Teşekkül’e 

teslim edilecektir. 
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5.4. Bateri Limit: Borik Asit 2 Fabrikası’nın Madde 1.2.' de bahsedilen filtresine yeni kauçuk 

ana bandın ve belirtilen ölçülerdeki filtre setinin teminini, kauçuk ana bandın demontaj ve 

montajını, Yüklenici tarafından İşletmeye gönderilecek uzman ekip tarafından vakum deliklerinin 

delinmesini, bant ayarının yapılmasını ve filtre setlerinin yapıştırılmasını kapsamaktadır. 

5.5. İdarenin Sorumluluğu: Yüklenicinin işletme sahası içerisinde yapacağı işler için gerekli; 

elektrik enerjisi, su, basınçlı hava, buhar ve tavan vinci gibi gerekli kaldırma/taşıma araç ve 

ekipmanları, İşletme tarafından bedelsiz olarak karşılanacaktır. Ancak, işletmenin gösterdiği 

yerden Yüklenicinin kullanacağı noktaya kadar olan tüm ekipman ve işler Yükleniciye aittir. 

MADDE 6. İSTENEN BELGE, BİLGİLER VE NUMUNE 

6.1. İstekli, bantların normal çalışma şartlarındaki dayanım süresini teklifinde belirtecektir. 

6.2. Yüklenici, malın tesliminde bandın ve kenar setlerinin özelliklerini (fiziksel ve kimyasal 

özellikleri, kauçuk ana bant ve kenar seti ölçüleri, vakum oluk ve deliklerinin özellikleri ile bant 

kalınlığını içerecek şekilde) ayrıntılı şekilde verecektir. 

6.3. Kabul Aşamasında Verilecek Dokümanlar: Bu madde boş bırakılmıştır. 

MADDE 7. TEKLİF ve ÖDEME ŞARTLARI 

7.1. Teklif 

7.1.1. Teklifler TL, USD, Euro cinsinden verilebilecektir. Ödeme teklif edilen para birimi 

cinsinden, kabulün yapılmasını müteakip yapılacaktır. 

7.1.2. Kısmi Teklif: Teklifler işin tamamı için verilecektir.  

7.2. Avans ve Ödeme Şartları: 

Sözleşme imzalandıktan sonra Yüklenici firmanın talebi olması halinde teminat mektubu 

karşılığında toplam sipariş bedelinin %25’i oranında avans verilecektir.  

7.3. Performans Teminatı: Performans teminatı alınmayacaktır. 

7.4. Fiyat Dışı Unsurlar: Teklifte fiyat dışı unsurlar dikkate alınmayacaktır.
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MADDE 8. MONTAJ, TEST, DEVREYE ALMA VE PERFORMANS TESTLERİ 

8.1. Montaj: 

8.1.1. Yüklenici, filtre için mevcut bandın demontajı, yeni bandın montajı, vakum deliklerini açma, 

curbingleri yapıştırma ve bant ayarından sorumludur. 

8.1.2.  Bandın ve curbingin temini tamamlandıktan sonra, bantların demontaj-montaj işlemlerine 

hazır olduğu İşletme tarafından yazılı olarak Yükleniciye bildirilir. 

8.1.3.  İşletme tarafından Yükleniciye yazılı bildirime müteakip, Yüklenici tarafından sağlanan 

uzman bir ekip 15 gün içerisinde İşletmeye gelerek mevcut bantların demontajı ve yeni bantların 

montajı işlemine, vakum deliklerinin (drenaj delikleri) açılması, kenar seti yapıştırılması ve bant 

ayarı işlemlerini yaparak filtreleri (bantları) kullanıma hazır hale getirir. 

Madde 8.1.3.'de belirtilen ve Yüklenici tarafından yapılacak işler için ayrıca bir ücret talep 

edilmeyecektir.  

8.1.4. Demontaj-montaj işlem süresi; BF201B için en fazla 30 takvim günü olacaktır. 

8.2. Test ve Devreye Alma İşleri 

8.2.1.  Montaj işlemi tamamlanıp kullanıma hazır olan filtrenin test ve devreye alma çalışmalarına 

Yüklenici tarafından (İşletme denetiminde) başlanacaktır. 

8.2.2.  Devreye alma çalışmalarının bitirilip sistemin performans testlerine hazır olduğu Yüklenici 

tarafından yazılı olarak Teşekkül' e bildirilir. Teşekkül, 5 gün içinde gerekli incelemeleri yaparak 

sistemin hazır olması halinde performans testlerinin başlatılması için karar alır. 

8.3. Performans Testleri 

8.3.1.  Yüklenicinin yazılı talebi üzerine Teşekkül, 5 (beş) gün içinde durum tespiti yaparak 

sistemin (kullanıma hazır olan filtrenin) performans testlerine hazır olduğunu belirler. 

8.3.2.  Sistemin performans testlerine hazır olması halinde 3 gün içinde Performans testlerine 

başlanır. 

8.3.3.  Performans testlerini Teşekkül ile Yüklenicinin birlikte yapması esas olup testlerin 

başlanacağı tarihte Yüklenicinin hazır olmaması halinde Teşekkül testlere tek başına 

başlayabilecektir. 

8.3.4.  Performans testleri 8 saat sürecektir. 

8.3.5.  Performans testleri için ayrıca bir ücret talep edilmeyecektir. 

8.4. Performans Garantisi 

Yüklenici, aşağıda belirtilen performans değerini sağlamak zorundadır. 

Kauçuk bant ve filtre bezi: Bant ve filtre bezi eksenel yönde kaymayacak, filtre bezi katlanmadan 

sürekli çalışacaktır. 

EkEk-1Ek-1Ek-2Ek-2Ek-2Ek-2Ek-2Ek-2Ek-2Ek-2Ek-2Ek-2Ek-2Ek-1Ek-1Ek-1Ek-1



7 
 

MADDE 9. KABUL İŞLEMLERİ 

Madde 8.'de belirtilen Montaj, Test, Devreye Alma ve Performans Testleri işlemleri yapıldıktan 

sonra bantlarla ilgili her hangi bir problem olmaması halinde bantların kabulü yapılacaktır. 

MADDE 10. GARANTİ 

10.1. Malzeme/Makine-Ekipman Garantisi: 

10.1.1. Bantlardan birinin devreye alınmasına müteakip o banda ait kabul yapılacaktır. Bantlar, 

kabul tarihinden itibaren 3 yıl süre ile Yüklenici garantisindedir. 

10.1.2. Yüklenici, garanti süresi içinde meydana gelecek her türlü hatalı veya arızalı parçaların 

tamir veya değiştirmesi için 15 gün içerisinde sahaya gelerek gerekli müdahaleyi yapacaktır. 

Ayrıca bandın kenar setlerindeki meydana gelebilecek açılmalar için 3 yıl süre ile yine soğuk 

vulkanizasyon ile tamiri Yüklenici garantisindedir. 

10.1.3. Tamir, değiştirme veya eksik malzemeyi tamamlama için geçecek süre, garanti süresine 

ilave edilecektir. 

MADDE 11. CEZALAR 

11.1. Malın sözleşmeye uygun olarak süresinde teslim edilmemesi halinde gecikilen her takvim 

günü için sözleşmede belirtilen gecikme cezası uygulanır. 

MADDE 12. DİĞER HUSUSLAR 

CE İşaretleme: Bu madde boş bırakılmıştır. 

Gizlilik: YÜKLENİCİ, tesis ile ilgili bilgiler ve dokümanlar konusunda gizlilik ilkesine uyacaktır. 

İş Sağlığı ve Güvenliği: Yüklenici 6331 sayılı İş Sağlığı ve Güvenliği Kanunu hükümlerine ve iş 

sağlığı ve güvenliği ile ilgili diğer tüm mevzuata uygun olarak çalışacaktır. 

Hasar Bedelleri: Bu madde boş bırakılmıştır. 

MADDE 13. TEKNİK ŞARTNAMENİN MADDELERİ 

İş bu madde dâhil teknik şartname 13 (on üç) maddeden ibarettir. 
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