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1. iSIN KONUSU

1.1.Isletmemiz Mekanik Bakim ve Onarim Bi,n'mL Kaynak Atdlyesinde kullanilmak iizere, 1
(Bir) adet CNC Plazma Kesim Makinesi satin [alinmasi isi bu teknik sartnamenin konusunu
tegkil eder. CNC Plazma Kesim Makinesi ye teknik sartnamede belirtilen biitiin ekipmanlar
yeni ve hi¢ kullanilmamis olacaktir.

1.2.Bu teknik sartnamede kisaca; Eti Maden Isldtmeleri Genel Miidiirligii “iIDARE”, Kirka
Bor Isletme Miidiirliigii “ISLETME?”, iha eﬁe istirak etmek isteyen firmalar “ISTEKLI”
ve s6z konusu isi alan firma “YUKLENICI” olarak adlandirilacaktir.
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2. ISTENEN MIKTAR

SIRA
NO MALZEME ADI BiRIM | MIKTAR
1 CNC Plazma Kesim Makinesi ADET 1

3. TEKLIiF KAPSAMI VE ISTENEN OZELLIKLERI:

3.1.Istenen Ekipmanlar:
3.1.1. Kesim tablasi ve hareket mekanizmasi
3.1.2. Plazma gii¢ kaynagi
3.1.3. Plazma kesme basghg1
3.1.4. CNC kontrol Unitesi
3.1.5. Plazma gaz konsolu
3.1.6. Filtre linitesi
3.1.7. Elektrik Panel

3.2.Tezgah Olgiileri:
3.2.1. Kesim tablasi genisligi (Kesimi yapilacak sac levhanin) élciisii 1500 mm (£ %5)
olacaktir.
3.2.2. Kesim tablasi uzunlugu (Kesimi yapilacak sac levhanin) élgiisii 3000 mm (+ %5)
olacaktir.

3.3.Tor¢ Ozellikleri:
3.3.1. Tezgah iizerinde en az 1 adet plazma kesim torcu bulunacaktir.
3.3.2. Torg¢ sistemi su sogutmali olacaktir.

3.4.Tezgah Ozellikleri:

3.4.1. CNC Plazma Kesim Makinesi 40 mm kalinhiginda St37 gelik saci diizgiin sekilde
kesebilecek kapasitede olacaktir. CNC Plazma Kesim Makinesi 1500x3000mm
boyutlarinda saci kesebilecek tablaya sahip olacaktir. CNC Plazma Kesim Makinesi ile
aym zamanda St52, paslanmaz vb. celik malzemeler de kesilebilecek 6zellikte
olacaktir.

3.4.2. CNC Plazma Kesim Makinesi sahip oldugu yazilim ile CNC Plazma Kesim
Makinesi girilen talimatlar(imalati gergeklestirilecek parga 6zellikleri, dlgiileri, miktar)
dogrultusunda sirali islemleri otomatik olarak istenilen miktar ve olgilerde
gergeklestirebilecektir.

Ornek olarak: Tablaya baglanan 1500 x 3000mm sacdan. CNC Plazma Kesim
Makinesinin programina girilen imalati yapilmast istenilen 10 adet flans par¢asini (dig
cap 200m, i¢ ¢ap 90mm, civata delik ¢capt 18mm) otomatik olarak dis ¢ap, i¢c ¢cap ve
civata delikleri programa girilen degerlere istenilen olgiide uygun ve diizgiin olacak
sekilde 10 adet parcayr otomagik olarak oper %dahalesme gerek kalmadan
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isleyebilecektir. Ornekte belirtilen olgii, adet gibi degerler bilgi amach verilmiy olup,
CNC Plazma Kesim Makinesini ihtiyaca. gore programa girilen olcii ve miktarlar
dogrultusunda kesme islemini yapacaktir.

3.4.3. CNC Plazma Kesim Makinesi 3(ii¢) .eksenli olacaktir. X eksenindeki (uzun eksen)
hareketi ¢ift tarafli helisel krameyer digli sistemi ve AC servo motor tahrikli olacaktir.
Y eksenindeki (kisa eksen) hareketi g‘,1ft arafli helisel krameyer disli sistemi ve AC
servo motor tahrikli olacaktir. i

3.4.4. CNC Plazma Kesim Makinesinin X ve 'Y eksenleri sonunda mekanik ve yazilimsal
durdurma sistemi olacaktir.

3.4.5. CNC Plazma Kesim Makinesinin konumlanma hizi en az 18 m/dk olacaktir.

3.4.6. CNC Plazma Kesim Makinesinin hortum ve kablolarinin taginmasi i¢in gerekli koprii
yollart bulunmalidir.

3.4.7. Kesim tablasi lizeri, degistirilebilir 1zgaralarla donatilmis olacaktir.

3.4.8. CNC Plazma Kesim Makinesinin {izerinde acil durumlarda kullanilmak iizere acil
durdurma butonu bulunacaktir.
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3.5.Plazma Giig Kaynag:

3.5.1. CNC Plazma Kesim Makinesinde kullanilacak gii¢ kaynaginin maksimum g¢ikis
giictli, en az 60 kW olacaktir.

3.5.2. CNC Plazma Kesim Makinesinde kullanilacak gii¢ kaynagimin maksimum ¢ikis
akimi, en az 295 A olacaktir.

3.5.3. CNC Plazma Kesim Makinesinde kullanilacak gii¢ kaynaginin yalitim sinifi en az H
olacaktir

3.5.4. CNC Plazma Kesim Makinesinde gii¢ kaynaginin koruma sinifi en az IP21 olacaktir

3.5.5. CNC Plazma Kesim Makinesinde kullamilacak gii¢ kaynaginin g¢alisma sicaklhig
araligi en az — 5°C ile + 40 °C olacaktir.

3.6.CNC Kontrol Unitesi

3.6.1. CNC kontrol iinitesindeki endiistriyel PC Windows tabanli olacak, ekran boyutu en
az 18" ve dokunmatik 6zellikli olacaktir. Isletim sistemi Windows olacaktir. Bellek en
az 1GB olacaktir. Uzerinde USB baglanti portu bulunacaktir.

3.6.2. CNC kontrol iinitesindeki endiistriyel PC’ye veri aktarimi USB ve Ethernet
baglantisi ile yapilabilecektir.

3.6.3. CNC Plazma Kesim Makinesinin endiistriyel PC, klavye ve diger donammlan toza
ve neme karst korumali olacaktir.

3.6.4. CNC kontrol iinitesinde kullanilan ara yiiz Tiirk¢e veya Ingilizce olacaktir.

3.6.5. CNC Plazma Kesim Makinesi; ISO veya G kodlar ile galisacaktir.

3.6.6. CNC Plazma Kesim Makinesinde lazer isaret¢i ile otomatik ve manuel olarak sac
hizalama 6zelligi olacaktir.

3.6.7. Uygun formatta ¢izilen Dxf ve Dwg uzantili dosyalar doniistiiriilip CNC Plazma
Kesim Makinesine aktarilarak kesim yapilacak sekilde olacaktir.

3.6.8. CNC Plazma Kesim Makinesi ile birlikte lisansli ¢izim ve yerlestirme programi
verilecektir.

3.6.9. Elektrik kesilmesi ve ariza gibi nedenlerle kesme islemi yarim kaldiginda, yarim
kaldig1 noktadan kesme islemine devam edecek sekilde olacaktir.

3.6.10.CNC Plazma Kesim Makinesi ile birlikte CNC Plazma Kesim Makinesinin
calistirilmasinda  kullanilmak tizere CNC Plazma Kesim Makinesi ile uyumlu
calisabilecek, kesim programinin yiiklii oldugu asgari 6zellikleri asagida belirtilen bir
adet yeni dizisti bilgisayar1 CNC Plazma Kesim Makinesi ile birlikte Isletmeye

verilecektir. -
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3.6.10.1. Isletim Sistemi Windows 10 veya daha iist siiriim
3.6.10.2. Enaz 500GB SSD

3.6.10.3. Enaz 16 GB DDR3 Ram i
3.6.10.4. Enaz 15" Ekran boyutu |
3.6.10.5. Islemcisi I5 10. Nesil veya daha iist siiriim

}. CALISMA ORTAMI VE SARTLARI |
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4.1.Calisma ortami: CNC Plazma Kesim Makinesinin ¢alisma ortami Eti Maden Isletmeleri
Genel Midirligi, Kirka Bor Isletme Miidiirliigli, Mekanik Bakim ve Onarim Birimi
Kaynak Atolyesidir. Makine belirtilen yerin iklim kogullarina gére imal edilmis olacaktir.

5. ISE BASLAMA TARIiHI, TESLiM SURESI, TESLiM YERi VE SARTLARI

5.1.86zlesmenin imzalanmasina miiteakip ise baslanir.

5.2.Teslim siiresi ise baglama tarihinden itibaren 120 (Y{iiz yirmi) takvim giiniidiir.

5.3.CNC Plazma Kesim Makinesinin teslim yeri, Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii,
Kirka Bor Isletme Miidiirliigii Seyitgazi / ESKISEHIR dir. Nakliye, sigorta vb. giderler
yliklenici firmaya aittir. Teselliimde yapilacak kontroller sonucunda eger donamm teknik
sartnameye uygun olmadigi tespit edilirse; CNC Plazma Kesim Makinesi kabul
edilmeyecektir.

6. ISTENEN BELGE, BiLGiLER VE NUMUNE

6.1.CNC Plazma Kesim Makinesi CE belgesine sahip olacaktir. CE belgesi CNC Plazma Kesim
Makinesi teslim agamasinda isletmeye teslim edilecektir.

6.2.Yiklenici, CNC Plazma Kesim Makinesi ile birlikte ekipmana ait yedek parga listesini,
elektrik devre semasmi ve bakim - isletme kilavuzunu Tiirkge olacak sekilde Isletmeye
verecektir.

7. TEKLIF ve ODEME SARTLARI

7.1.Teklifler TL, EURO veya USD cinsinden verilecektir.
7.2.Teklifler igin tamamu igin verilecektir.
7.3.Bu is i¢in avans verilmeyecektir,

8. MONTAJ, TEST, DEVREYE ALMA VE PERFORMANS TESTLERI

8.1.Teslim: CNC Plazma Kesim Makinesi teslim yeri, Kirka Bor Isletme Miidiirliigii Mekanik
Bakim ve Onarim Birimi Kaynak Atolyesidir. CNC Plazma Kesim Makinesinin tam galigir
vaziyette, istenilen 6zelliklerde Isletmeye teslimi Yiiklenici sorumlulugundadir.

8.2.Test ve Devreye Alma fsleri: CNC Plazma Kesim Makinesinin teknik sartnamede
belirtilen hiikiimler ve ozellikler dogrultusunda test ve devreye alma isleri yiikleniciye
aittir.

8.3.Performans Testleri: “Bu madde bos birakilmistir.”

8.4.Performans Garantisi: “Bu madde bos birakilmistir.”
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9. KABUL iISEMLERI

9.1.CNC Plazma Kesim Makinesi sézlesme hiikiimleri gergevesinde yiiklenici tarafindan
Isletmeye teslimi, test ve devreye alma isleri ve isletme personeline verilecek egitime
miiteakip, Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan gerekli kontrolleri yapilarak, uygun
olmasi halinde teselliim islemi yapilacaktir.

10. GARANTI

10.1.Malzeme/Makine-Ekipman Garantisi: CNC Plazma Kesim Makinesi; en az 2 (iki) yil
stire ile Yiiklenici firma garantisi altinda olacaktir.

11. CEZALAR

11.1.Teknik Sartnamenin 2.maddesinde belirtilen CNC Plazma Kesim Makinesi sozlesmeye ve
eklerine uygun olarak siiresinde teslim edilmemesi halinde, gecikilen her takvim giinii icin,
sozlegsmede belirtilen oranda gecikme cezasi uygulanir.

12. DIGER HUSUSLAR

12.1.LEgitim: CNC Plazma Kesim Makinesinin kullanimi, yazilimi ve bakimi hakkinda
Isletmenin belirleyecegi zaman diliminde yiiklenici firma tarafindan, Isletme Miidiirliigii
personeline, Isletme Midiirligh sahasinda uygulamali egitim verecektir.

13. TEKNiK SARTNAMENIN MADDELERI

13.1.1s bu madde dahil teknik sartname 13 (onii¢) maddeden ibarettir.
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