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S02-S03 GAZ BORULARI DEGIiSiMIi ISLERI

TEKNIK SARTNAMESI

MADDE 1. iSIN KONUSU

1.1. Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirliigii Bandirma Bor ve Asit Fabrikalar Isletme Miidiirliigii
Stilftirikasit Fabrikasinda bulunan mubhtelif ¢ap ve uzunluklarda SO2 ve SO3 gaz borularinin ve bunlarin
baglant1 parcalarinin (dirsek, kompansatér vs) temini, mevcutlarinin demontaji ve yeni imal edilenlerin
montaj1 ve izolasyonu igleri yapilacaktir.

1.2. Bu teknik sartnamede kisaca; Eti Maden Isletmeleri Genel Miidiirligis “TESEKKUL”, Bandirma Bor ve
Asit Fabrikalar Isletme Miidiirliigii Miidiirliigii “ISLETME” ihaleye teklif veren firmalar “ISTEKLI” ve

iizerine ihale yapilan ve s6zlesme imzalanan istekli “YUKLENICI” olarak tanimlanacaktir.

1.3. Tanimlar ve Kisaltmalar: Bu madde bos birakilmistir.

MADDE 2. MiKTAR VE OZELLIKLER

2.1. Miktar: 1 takim alinacaktir.

2.2. Ozellikler: Ekli projelere ve sartnamedeki tariflere gore
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MADDE 3. TEKLIiF KAPSAMINA iLiSKIN HUSUSLAR

3.1. Teklif Kapsam: Is kapsaminda imalat ve teminleri yapilan borularin montajlarinin yapilmasi i¢in mevcut
borularin demontaj edilmesi gerekmektedir. Bu nedenle isteklilerin demontaj ve montaj edilecek kisimlari
(boru, support, baglant1 pargalar1 ve bunlarin izolasyonlar1) sahada yerinde gormeleri tavsiye edilir. Tim
demontaj isleri ayni bolgede olmadigindan yiiklenici demontaj ettigi boliimii montaj etmeden diger bir kisma
geemeyecektir. Yapilacak isler proje ve saha yerleskesine gore 5 kisma ayrilmistir. Ayrica blower emisinde
bulunan serbest hava emis bolgesi demontaji (yaklasik 1,5 ton) ile blower basma borusunun binadan ¢iktig1
kisimdaki sizdirmazlik kismi da demontaj edilecek ve ayni sekilde sizdirmazlik kismi yenilerek izolasyonu
yapilacaktir. Demontaj edilen serbest hava emisi igin yeni imalat gerekmemektedir. Bu konuda Idare yetkili
personelinin talimatlarina uyulacaktir. Idare yetkili personeli gerek goriirse isin isleyisinde degisiklige
gidebilir.

Ayrica demontaj edilecek borular halihazirda SO2 ve SO3 gaz gecislerinde ¢alistig1 i¢in i¢lerinde bir miktar
kuru veya yas formda siilfat birikimi mevcuttur. Bu nedenle tesisat demontaj edilirken c¢alisanlarin ortam
gazlarindan etkilenmemesi i¢in gerekli 6nlemlerin alinmasi yiiklenici sorumlulugundadir.
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3.1.1. istenen Ozellikler
3.1.1.1. DEMONTAJ ISLERI

Isin konusu: Is kapsaminda imalat ve teminleri yapilan borularin montajlarinin yapilmast icin mevcut
borularin demontaj edilmesi gerekmektedir. Bu nedenle isteklilerin demontaj ve montaj edilecek kisimlari
(boru, support, fittingsler ve bunlarin izolasyonlari1) sahada yerinde gérmeleri tavsiye edilir. Tiim demontaj
isleri ayn1 bolgede olmadigindan yiiklenici demontaj ettigi boliimii montaj etmeden diger bir kisma
gegmeyecektir. Yapilacak isler proje ve saha yerleskesine gore 5 kisma ayrilmistir. Ayrica blower emisinde
bulunan serbest hava emis bolgesi demontaji (yaklasik 1,5 ton) ile blower basma borusunun binadan ¢iktig1
kisimdaki sizdirmazlik kismi da demontaj edilecek ve ayni sekilde sizdirmazlik kismi yenilerek izolasyonu
yapilacaktir. Demontaj edilen serbest hava emisi igin yeni imalat gerekmemektedir. Bu konuda Idare yetkili
personelinin talimatlarina uyulacaktir. Idare yetkili personeli gerek goriirse isin isleyisinde degisiklige
gidebilir.

Ayrica demontaj edilecek borular halihazirda SO2 ve SO3 gaz gecislerinde ¢alistigi i¢in iclerinde bir miktar
kuru veya yas formda siilfat birikimi mevcuttur. Bu nedenle tesisat demontaj edilirken ¢alisanlarin ortam
gazlarindan etkilenmemesi i¢in gerekli 6nlemlerin alinmasi yiiklenici sorumlulugundadir.

3.1.1.2. MUHTELIF CAPTA BORU ve FITTINGS iIMALAT TEMIN ve MONTAJ iSLERI

Isin konusu : Asagidaki tabloda montaj alanlari ile proje ek numaralari verilen ekte de projeleri verilen
borular ile bunlarin fittingsleri (dirsek, kompansat6r vs) temin ve montaj hususlari agiklanmistir.

Miktar : Boru capi, uzunlugu ve miktari ile dirsek adetleri projelerde mevcuttur. Yiiklenici proje
tizerindeki boru metrajlarina gore imalatlarin1 yapacak ve yine projelerde gosterilen ve ekte listesi verilen
kompansatorlerin temin ve montajini yapacaktir.
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Malzeme Temini : Yapilacak tiim boru tesisatlari i¢in her tiirlii malzeme temini (boru, dirsek,
kompansator vs fittingsler) ve montaji Yiiklenici tarafindan yapilacaktir. Boru ve dirsekler ASTM A 516
Gr 70 kalitede olacaktir. Montaj icin gerekli diger sarf malzemelerin temini de (elektrot, conta, civata, somun,
rondela, pul vb gibi) Yiiklenici tarafindan yapilacaktir. Ayrica boru montajinda kullanilacak saportlamalar i¢in
kullanilacak ¢elik malzeme imalat isleri is kapsamindadir.

Kapsam : Bu kapsamda temin edilecek boru, dirsek ve kompansatorler SO2 ve SO3 gaz hatlarinda
kullanilacak olup, projelerde malzeme kalitesi, et kalinlig1 vs gibi detaylar mevcuttur. Istekliler tekliflerini ekli
projeleri g6z Oniine alarak verecek olup, imalat i¢in CAD projeleri isterse yiiklenici ile paylasilacaktir. Gaz
hatlar1 tizerinde bulunan mevcut numune/drenaj hatlar1 ve elektrik otomasyon gibi 6l¢iim nozullar1 projelerde
gosterilmemis olsa dahi deforme edilmeden demontaj edilecek ve Idare yetkili personelinin talimatlariyla
yerine montaj edilecektir. Ayrica degisecek hatlar {izerinde bulunan kelebek vanalar kaynak yerlerinden
diizgiince kesilerek yeni yapilan hatta montaj edilecektir. idare liizumlu gérmesi halinde bu kelebek vanalarin
yenisini vererek montaj edilmesini isteyebilir.

Kompansatérler; Is kapsaminda kullanilacak kompansatérler ekli (EK-6) listede verilmis olup projelerdeki
poz numaralarina gore bu listedeki kompansatorlerin imalati yapilacaktir. Kullanilacak kompsansatorlerin
baglantilar1 Limit Rotlu Dilatasyonlu olacak ve boru tizerindeki sicakliktan kaynakli eksenel kaymalara izin

......

tamamen yiikleniciye aittir.
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Tablo 1. Boru Mahal ve Proje Listesi

Sira Saha Ismi Proje
1 HRS Kule — Soguk Ara Gaz Esanjorii Arasi Teknik Resim Ek-1
2 Blower Basma Hatt1 - Final Kule Aras1 Teknik Resim Ek-2
3 Blower Basma Hatti — Soguk Gaz Esanjorii Arast Teknik Resim Ek-3
4 Blower Basma Hatt1 - Soguk Gaz Esanjorii Bypass Hatt1 Teknik Resim | Ek-4
5 Blower Basma Hatt1 - Kurutma Kulesi Arasi Teknik Resim Ek-5

Borulamalar ile ilgili Genel Hususlar:

- Yiiklenici saha sartlar1 ve Idare Yetkili personelinin talimatlar1 dogrultusunda ve montaj sirasinda olusan
sartlar1 da dikkate alarak boru tesisatlarinin demontoj ve montajini yapacaktir.

- Tesisatta Idare yetkili personelinin uygun gordiigii noktalara 5 adet (DN50) drenaj yapilacaktir. Bu
kapsamdaki 5 adet kiiresel vana ve yaklastk 30 m wuzunluktaki St borunun temini yliklenici
kapsamindadir.

- Flang baglantilarinda flanglar i¢ten ve distan kaynatilacak olup, aralarina conta konularak diizglince
sikilacaktir.

- Kaynak esnasinda her malzemeye uygun elektrot secimi yapilacak ve kullanilacaktir. Bu kapsamda
yapilacak karbon celik boru tesisatlar1 i¢in ¢elik elektrot, paslanmaz tesisatlar i¢in paslanmaz elektrot
kullanilacaktir.

- Yapilacak tiim boru tesisatlar1 i¢in her tiirlii malzeme temini (boru, dirsek, flans ve fittingsler) ve
montaj1 Yiklenici tarafindan yapilacaktir. Bu montaj i¢in gerekli diger sarf malzemeleri temini de
(elektrot, conta, civata, somun vb gibi) Yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

- Isin yapilmasi esnasinda calistirilacak olan kaynakgilar 1. siuf sertifikali (ehliyetli) kaynakei
olacaktir. Yapilan kaynaklar standartlara uygun yapilacak olup, idarenin teknik elemanlar1 tarafindan
kontrol edilecektir. Uygun bulunmayan kaynaklar kesilerek tekrar kaynak yaptirilacaktir.

- Tum tesisatlar teknigine uygun ve estetik bir gériinimde yapilacaktir.

- Tiim sistemde yapilacak her tiirlii borulama 1 kat astar 2 kat Isiya dayanikli (Min 500 °C) boya ile
boyanacaktir.

- Tum tesisatlar uygun araliklarla ve teknigine uygun desteklenecek ve kelepgelenecektir.

- Tum tesisatlarin bitiminden sonra tiim sistem kaynak cilirufu ve diger istenmeyen malzemelerden
temizlenip test edilecek ve ondan sonra devreye alinacaktir.
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3.1.1.3. IZOLASYON iSLERI

Malzemelerin montajindan sonra yapilacak izolasyon, 100 mm rabitz telli tagyiinii izolasyonu olarak tatbik
edilecektir. Garanti siiresince olusabilecek kacak durumunda izolasyonlarin sokiilmesi ve yeniden yerine
montajindan yiiklenici firma sorumlu olacaktir. Izolasyon malzemelerinin tatbikinden sonra 1 mm kalinhiginda
aliminyum sac ile kapatilacaktir.

Izolasyon malzeme ézellikleri,

a) Tas (Kaya) yiinii

[zolasyon malzemesi olarak 100 mm rabitz teline dikili kaya yiinii sanayi siltesi kullanilacaktir.
Yanmazlik sinifi :DIN 4102 - A

Yogunluk : 125 kg/m3

Is1 iletkenlik degeri  : 200 C ‘de 0,061 W/mK

Uygulama sicakligi  : Azami 650 C’ e kadar kullanilabilir.
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c) Aliiminyum

Kullanilacak aliminyum malzemesinin teknik 6zellikleri

H-18 sertlikte, AA 3003 veya 3105 kalitededir.

Uygulanan kalinliklar: izolasyonlu ¢evresi 1 metrenin altindaki borularda 0,60 mm
[zolasyonlu gevresi 1 metre ve iistiindeki borularda 0,80 mm

Yiizeylerde 1,00 mm (12’ {izeri borular yiizey kabul edilir.)

0,5 m araliklarda tutucu mesnetler (Serit) kaynak edilecektir.

3.1.1.4. DIGER HUSUSLAR

- Tium ekipmanlar montaj talimatlarinda belirtilen esaslar ¢ercevesinde diizgiin, estetik goriiniiste, yeterli
oranda rijit, ozellikle donen ekipmanlarin yatay ve diisey yoOnde terazisinde montaji yapilacaktir.
Montajlar; yapilacak kontrollerde higbir uygunsuzluk ve diizgiinsiizlik bulunmayacak go6rtiniimde
olacaktir.

- Ihale konusu islerin tam ve eksiksiz olarak yapilarak devreye alinmasi esastir.

- Tum flangh baglantilarin arasina ¢alisma ortamina uygun (buhar, kondens, ¢ozelti gibi) conta konulacak
ve flangli baglantilar sizdirmaz olacak sekilde civatalarla baglanarak sikilacaktir.

- Sistemde bulunan ve sistemin ¢alismasi esnasinda kontrol veya miidahale edilmesi gereken cihaz, vana,
kapak, gozetleme yeri v.b. gibi yerlere bakim platformu, merdiven, yiirlime yolu gibi ¢elik
konstriiksiyon isleri de kapsam dahilindedir.

- Ttm sistemde platformdan +90 cm yiiksekte bulunan yerlere is glivenligi kurallarina uygun korkuluk
yapilacaktir. Tiim gemici tipi merdivenlerin arkasina korkuluk c¢evrilecektir. Platform altlarina 15 cm
yiiksekliginde 2 mm’lik diiz sactan stiptirgelik yapilacaktir.

- Ekipman ve boru tesisatlar1 baglantilarinda kullanilacak tiim baglanti elemanlar1 (civata, somun, pul
ve rondela gibi) 8.8 kalite ¢elik malzemeden olacaktir.

- Tum tesisatlar usuliine uygun kelepce ve konsollarla baglanacak, yapilan tesisatlarin tlimiinde
kelepgeler civata baglantili olacak olup, gerektiginde sokiip alinabilecektir. Borular asla konsollara
kaynatilmayacaktir.

- Yapilan tiim boru tesisatlarinin i¢i temizlenecek, Su ve Cozelti boru hatlari min 8 bar basingta, hava,
buhar ve kondens boru hatlar1 min.12 bar basingta su veya Idare Yetkili personelinin onayi ile hava ile
teste tabi tutulacaktir.

- Montajdan 6nce Idarenin ambarinda bulunan malzemelerin montaj yerine gotiiriilmesi, montaj islerinin
bitiminde ise tiim malzemelerin tasnifi yapilarak, hurda ve kullanilabilir durumlar dikkate alimip Idarece
belirtilen yere tasinmasi Yiiklenici tarafindan saglanacaktir.

- Ise baslamadan 6nce demontaj ve montaj yapilacak alanlarda gerekli giivenlik dnlemlerinin alinmasi,
calisilacak sahanin 6ncelikle temizliginin yapilmasi (hurda malzeme vs) Yiiklenicinin sorumlulugundadir.

- Demontaj islemleri diizgiin bir sekilde yapilacak olup, demontaj edilecek ekipmanlar gelisigiizel
kesilmeyecek, civatali baglantili birlestirmelerde civatalarin demontaji yoluyla demontaj edilecek, kaynak
baglantil1 olan yerler oksijen veya plazma kesme ile kesilecek ve mevcut ekipmana (Izolasyonlar1 dahil)
minimum diizeyde hasar verilecektir. Kolonlarda veya tanklarda hasar olmasi durumunda yiiklenici
bunlar1 bedelsiz olarak tamir etmekle yiikiimliidiir.

- Demontaji yapilan ekipmanlar ve istenmeyen malzemelerin temizlenmesi, mevcut yerlerdeki tesisat
baglantilarinin sokiilmesi ve malzemelerin idarenin belirledigi alana tasinmasi ve tasnif edilerek ayr1 ayri
istiflenmesi ytiklenici sorumlulugundadir.

- Isin yapilmasi esnasinda kullanilacak malzemelerin tiimii ve isin yapilmasi igin gerekli tiim makine
(mobil ving, forklift, caraskal vb. gibi), takim ve avadanliklar Yiiklenici tarafindan temin edilecektir.
Idarenin ve Yiiklenicinin temin ettigi tiim makine-ekipman ve malzemelerin is mahalline getirilmesi ve
yerine montaji1 i¢in gerekli olacak tiim ara¢ ve ekipmanlarin temini de Yiiklenici sorumlulugundadir.
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3.2. Teklif Kapsami: Ekte verilen projelerdeki ¢izimler ve metrajlar teklif kapsamindadir.
3.3. Tasarim Parametreleri: Ekli projelere gore ve projelerdeki malzeme kalitesine gore imalat yapilacaktir.

3.1.1. Egitim: Bu madde bos birakilmistir.
3.1.2. Gozetim: Bu madde bos birakilmistir.

MADDE 4. CALISMA ORTAMI VE SARTLARI

4.1. Cahisma Ortami: Yapilacak boru demontaj ve montaj isleri kapali ve agik alanlarda +0.00 kotu ile
+24,00 metre kotlar1 arasinda ve Siilfiirikasit Fabrikas1 i¢inde yapilacaktir.

4.2. Proses Tarifi: Imalat/temin ile demontaj ve montaj1 yapilacak borular SO2 ve SO3 gaz iletimi amaciyla
kullanilmaktadir.

MADDE 5. TESEKKUL VE YUKLENICININ SORUMLULUKLARI

5.1. Tesekkiiliin Sorumlulugu:

e Bu ise ait biitlin is yerleri, Yiiklenici santiye binasi, ambarlar1 ve barakalar1 ile makine parki ve
ardiyeleri i¢in liizumlu olan arazi, Idarenin faaliyetlerini aksatmayacak sekilde Yiikleniciye teslim
edilecektir.

e Idare tarafindan Yiikleniciye elektrik enerjisi ve kullanma suyu iicretsiz olarak verilecektir. Ancak
enerji verilis yerinden kullanildig1 yere kadarki tesisatin ¢ekimi i¢in gerekli olan malzeme ve
sayaglarin temini ile montajlar1 Yikleniciye ait olup, bu husus verilecek teklifte dikkate
alinacagindan bunlar i¢in ayrica bir bedel 6denmeyecektir.
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5.2. Yiiklenicinin Sorumlulugu:

e Biitlin is siiresince, is yerinde biitiin mevzuatin gerektirdigi her tiirli 6nlemi (sihhi, tehlike, ikaz,
aydinlatma, tahditli ¢alisma saati v.s.) alacaktir. Biitiin bu masraflar Yiiklenicinin teklifine dahil olacak
ve ayrica bir bedel 6denmeyecektir.

e Imalat ve montaj i¢in is iskeleleri-platform-ving temini i¢in herhangi bir 6deme yapilmaz. Hicbir
sekilde Yiiklenici tarafindan su ve miiskiilat zammi istenmeyecektir.

e Isin yapimu icin gerekli biitiin tesisat ve techizatin temini, yiikletilmesi, isyerine tasinmasi ve
bosaltilmasi, depolanmasi, muhafazasi, kurulmasi, isletilmesi, bakim ve onarimi, is sonunda sékiilmesi
ve igyerinden gotiiriilmesi Yiiklenici tarafindan yapilacak ve bunun gerektirdigi masraflar i¢in ayrica
bir bedel 6denmeyecektir.

e Dahil oldugu ayr1 ayr1 sayilarak zikredilmis olsun veya olmasin, igin yapilmasi i¢in gerekli iscilik ve
hizmet masraflar1 ile ara¢, makine ve malzemelerin igyerindeki istifleme ve depolama masraflar1 ve
bunlarin munzam nakliye masraflari teklif fiyatlara dahildir.

5.2.1.0s Saghg ve Giivenligi: Is saghg ve giivenligi konusunda yiiklenici firma, calistirdig
personelinin is saglig1 ve giivenliginden sorumlu olup yasal ¢ergeveler kapsamindaki biitiin miikellefiyetler
yiikleniciye aittir.

5.2.2.Gizlilik: YUKLENICI, tesis ile ilgili bilgiler ve dokiimanlar konusunda Gizlilik ilkesine
uyacaktir.
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5.3. Bateri Limit: Yiiklenici imalat ve montajini yaptig1 yerlerden sorumludur. Bu kisimlar teknik resimlerde
isaretlenmistir.

MADDE 6. iISTENEN BELGE, BILGILER VE NUMUNE

6.1. Istekliler kullanacagi malzemelerin sertifikalarimi imalattan &nce Idareye teslim edecektir. Malzeme
kalitelerinin istenen nitelikte olmasi zorunludur. Bu sartlar saglanmadigi standart ve kalite dis1 temin edilen
malzeme kabul gormeyecektir.

MADDE 7. IMALAT, DEMONTAJ, MONTAJ, TEST, DEVREYE ALMA VE PERFORMANS
TESTLERI

7.1. Yiiklenici; malzemenin/makina-ekipmanin sahada montajin1 yaparak test, devreye alma ve performans
testlerini gerceklestirmekle sorumludur. Montaj; Balikesir Ili, Bandirma ilgesinde yapilacak olup, montajin
yapilacag yer ile ilgili iklim bilgileri firma ylikiimliiliigtindedir.

7.2. Demontaj ve Montaj: Madde 3. de detay1 ve ekte imalat resimleri verilen borularin imalati tamamlanip
Isletme Sahasma sevkiyatini miiteakip isin siiresi durdurulacaktir. Fabrika ¢alisirken demontaj ve montaj
islerine baslanmasinin miimkiin olmadigindan, Idare s6z konusu islere baslanabilmesi icin uygun gérecegi bir
tarihi Yiikleniciye bildirecektir. Uretim nedenleri ile ilgili bir zorunluluk var ise Idare imalati yapilan
malzemelerin isletme sahasina getirilmesinden itibaren 360 takvim giiniinii gegmeyecek bir tarihten
baslamak tizere, demontaj ve montaja baglama tarihini yazili olarak en ge¢ 5 giin 6ncesinden ylikleniciye
bildirilecektir.

7.3. Test ve Devreye Alma Isleri: Imalati ve montaji yapilan malzemeler 6ncelikle gozle kontrol
edilecektir, ardindan %10 oranindan kaynak bolgerine penetrant testi uygulacaktir. Testlerin basariyla
tamamlanmasinin ardindan fabrikanin devreye girmesi beklenecektir.
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7.4. Performans Testleri: Fabrika devreye girip nominal kapasite calismaya baslamasindan itibaren 3
giin boyunca (isletme sartlarindan kaynakli duruslar bu siireye ilave edilecektir) test edilecektir. Yapilan
imalatlarda herhangi bir gaz kacagi olmamasi durumunda performans testleri basarili olarak addedilecektir.
Aksi durumda ariza giderilecek ve test, devreye alma ve performans tekrar edilecektir. Yiiklenici yalnizca
imalatin1 ve montajimn1 yaptig1 kisimdan sorumlu olacaktir. Performans sirasinda yapilan imalatlarda veya
malzemede hata bulunmasi durumunda Yiiklenici bunu 10 giin igerisinde giderecektir. 10 giin ig¢inde
gideremez ise gecikilen her takvim giinti i¢in %0,05 (Onbinde bes) oraninda ceza kesilecektir.

Test ve devreye alma isleminden sonra Idarenin nezaret ve istiraki ile birlikte Performans testleri
gerceklestirilecektir. Performans testlerinde gegen siire teslim siiresine dahil degildir.

Performans testleri en ¢ok ti¢ kez tekrar edilecektir.

7.5. Performans Garantisi: Bu madde bos birakilmistir.

7.6. Hasar Bedelleri: Yiiklenici tarafindan yapilan demontaj ve montaj esnasinda mevcut tesis ve
ekipmanlara verilebilecek hasarlar yiiklenici tarafindan bedelsiz olarak giderilecektir. Giderilmemesi
durumunda Idarece giderilerek bedelinin % 100 oraninda fazlast ile Yiikleniciden tahsil edilecektir.

7.7. Cahsan Nitelikleri: Demontaj ve Montaj sirasinda isin basinda kaynakli imalat konusunda tecriibeli, sef
pozisyonunda siirekli sorumlu bir Makine Miihendisi bulunduracaktir.
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7.8. Uretim Kontrolii: Idare masraflar1 kendine ait olmak iizere yapilan imalatlar1 her asamasinda, yetkili
personel gorevlendirerek imalatlari kontrol edebilir, testlerde bulunabilir.

MADDE 8. AMBALAJLAMA VE PAKETLEME

8.1. Bu madde bos birakilmistir.

MADDE 9. KABUL iISLEMLERI

9.1. Tesekkiile teslim edilen alima esas mal asagida yazilan sartlar kapsaminda kontrol ve muayene edilerek
kabul edilecektir.

9.2. Maln Isletme Miidiirliigiine teslimini miiteakip Muayene ve Kabul Komisyonu tarafindan gerekli kontrol
ve Ol¢limler yapilarak uygun olmasi halinde teselliim islemi yapilacaktir.

9.3. Bu madde bos birakilmistir
9.4. Bu madde bos birakilmistir

9.5. Performans 3 kez tekrar edilmesine ragmen yiiklenici arizay1 gideremez ise arizali bolge Yiiklenicinin
nami hesabina Idare tarafindan yaptirilacaktir. Yiiklenici bu konuda itiraz edemez.

9.6. Bu madde bos birakilmistir

MADDE 10. GARANTI

(93]
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10.1. Malzeme/Makine-Ekipman Garantisi: Teslim edilen malzemeler muayene ve kabuliiniin
yapilmasindan itibaren 1 yil garantili olacaktir.

MADDE 11. DIGER HUSUSLAR

11.1. Bu madde bos birakilmistir

MADDE 12. isbu madde dahil teknik sartname 12 (on iki) maddeden ibarettir.

EKLER

Ek-1 HRS Kule - Soguk Ara Gaz Esanjorii Aras1 Teknik Resim

Ek-2 Blower Basma Hatti - Final Kule Arasi Teknik Resim

Ek-3 Blower Basma Hatt1 - Soguk Gaz Esanjorii Arasi Teknik Resim

Ek-4 Blower Basma Hatt1 - Soguk Gaz Esanjorii Bypass Hatt1 Teknik Resim
Ek-5 Blower Basma Hatt1 - Kurutma Kulesi Arasi Teknik Resim

Ek-6 Kompansator Listesi
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Teknik Sartnamevyi Hazirlayanlar:

Yiiksel YALCIN M. Emin UNUVAR Uygar KAYA
Mekanik Bakim On. Sor. Enerji Santrali Sorumlusu Birim _Sorunlusu
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